INDUSTRIAL COATINGS

‘ LEVITYSOHJEET: ARC S1PW

®

Pinnan esikasittely

ARC S1PW:n pitkdkestoisen toiminnan kannalta pinnan asianmukainen esikasittely on erittdin tarkeda. Yksityiskohtaiset vaatimukset
riippuvat kayton rasittavuudesta, odotetusta kayttoiasta ja alkuperéisesta alustan kunnosta.

Kaikki teravat reunat ja hitsisaumat on hienohiottava 3 mm:n sateiskarkeuteen ennen raepuhalluksen suorittamista. Oikean esikasittelyn
tuloksena pinta puhdistuu perusteellisesti kaikista vieraista aineista, ja sen karkeus vastaa 75 — 125 mikrometrin kulmaprofiilia. Tallaisen
tuloksen saa tavallisesti aikaan alkupuhdistuksella, rasvanpoistolla ja sen jalkeen raepuhalluksella laakerimetallin puhtausasteeseen
(Sa 3/SP5) tai Idhes laakerimetallin puhtausasteeseen (Sa 2.5/SP10) ja sitd seuraavalla puhallusjddmien poistamisella.

Sekoittaminen

Sekoittamisen ja levityksen helpottamiseksi on ainesosien lampdtilan oltava 21 — 32 °C. Kussakin pakkauksessa on kaksi valmiiksi mitattua
komponenttia tuotteen oikeaa sekoitussuhdetta vastaavina maarina. Pienempia eria tarvittaessa pakkaus on jaettava sekoitussuhteiden mukaan:

Sekoitussuhde Painosuhde Tilavuussuhde

A:B 3,0:1 2,0:1

Jotta pohjalle mahdollisesti laskeutuneet komponentit jakautuisivat tasaisesti, osa A ja osa B on ensin sekoitettava erikseen ennen koko ARC
S1PW -tuotteen sekoittamista. K&dsin sekoitettaessa lisdtddn osa B osaan A ja sekoittamista jatketaan, kunnes seos on variltédan ja sakeudeltaan
juovattoman tasainen. Konesekoittaminen on tehtdva saadettavanopeuksisella sekoittimella, joka on varustettu "Jiffy”-siivekkeen kaltaisella
tyokalulla, joka ei lisaa iimaa seokseen. Ala sekoita tuotetta enempaa kuin ehdit levittda annetun tydskentelyajan kuluessa.

Tyoskentelyaika — minuuttia

10 °C 16 °C 25°C 32°C
. . R . ) Taulukon ilmoittama ARC S1PW:n kayttokelpoinen
5 litraa 150 min 130 min 90 min 60 min tyoskentelyaika alkaa sekoittamisen alkaessa.
16 litraa 95 min 80 min 55 min 40 min

Kaytto

ARC S1PW voidaan levittaa ruiskuttamalla, siveltimella tai mohairin tapaisesta ndyhdattomasta aineesta valmistetulla lyhytnukkaisella
telalla. ARC S1PW:td levitettdessd on otettava huomioon seuraavat seikat: Kunkin kerroksen paksuusalue on 250 — 375 mikrometria.
ARC S1PW:té levitetdaan yleensa vahintdan kaksi kerrosta, joiden véri vaihtelee. Enintédan 3 pinnoituskerrosta, jos halutaan pinnoitteen
tayttavan NSF standardin 61. Levityslampdtila on 10 — 38 °C. ARC S1PW voidaan ruiskuttaa moniosaisille aineille sopivalla
paineilmattomalla ruiskulla ilman liuotinohennusta. Laitteita koskevia ohjeita on ARC Technical Bulletin 006 -julkaisussa.

Ruiskutettaessa levitetdaan ensimmaisella pyyhkaisylla 75 — 125 mikrometrin kerros. Jatka ruiskutuspyyhkaisyja, kunnes suositeltu
ensimmaisen pinnoitekerroksen paksuus on saavutettu. Pystysuorille ja ylapuolella oleville pinnoille levitetyista kerroksista saattaa tulla
ohuempia. Sen korvaamiseksi on mahdollisesti kaytettdava useampia kerroksia.

Kéiyttépaksuuslerilaisissa . !(errg;ten_m . Suositeltu kerroskohtainen Suo;iteltu Huomaa: Taydellisen peittymisen
olosuhteissa vahimmaismaara paksuus kokonaispaksuus saavuttamiseksi monikerroskaytossa
Ulkoilma (rakenneters) 1 250 — 375 um 250 — 375 pm suositellaan ARC SIPW:n levittamista
niin, ettd kunkin kerroksen paksuus on
Staattinen upotus 2 250 — 375 um 500 — 750 pm vahintaan 300 pm.

ARC S1PW:ta voidaan levittda useana kerroksena ilman pinnan lisdesikasittelyd, kunhan kerroksessa ei ole epapuhtauksia eika se ole
kovettunut kauempaa kuin mitd on esitetty seuraavan kovettumisaikataulun kohdassa "Paallyskerroksen loppuaika”. Jos tama aika
ylitetdan, tarvitaan kevytta raepuhallusta tai hiontaa ja sitd seuraavaa puhallusjd@mien poistamista. ARC S1PW voidaan peittdd ennen sen
kovettumista "kevyt kuormitus” -asteeseen milla tahansa ARC-epoksimateriaalilla paitsi vinyyliesteripohjaisilla ARC-pinnoitteilla.

Peittokyky Kovettumisaikataulu
Paksuus Yksikon koko Peittokyky 10°C 16 °C 25°C 32°C Huomaa:
Taydet mekaaniset
375 um 1125 ml 3,00 m? Kosketuskuiva 8t 7t 6t 41 ominaisuudet voidaan
saavuttaa nopeasti
375 um 5 litraa 13,33 m? Kevyt kuormitus 36t 24t 181t 12t pak\lzgkovetulgsellal.
375 um 16 litraa 42,67 m? Pééllyskerroksen 44t 36t 301 24t ;ﬁiﬁ?\kg;’?ﬁﬁz?ﬁg
loppuaika tulla ensiksi
Jalkipuhdistus Taysi n;ektaaninen 721 48t 361 261 k:esrlfjea'gﬁ(sggévggsgéa
e s . esto
Puhdista tyokalut heti kdyton jalkeen kaupallisella ldmmitettéva 65 °Cin
liuottimella (asetoni, ksyleeni, alkoholi, metyylietyyli- Taysi kemikaalien | 5,4, 210t 168t 120t |amp0‘fl|cf'al? 4 tunnin
ketoni). Jos aine kovettuu, se on hiottava pois. kesto ajaksl.
Turvallisuus
Lue aina ennen minka tahansa tuotteen kayttoa sita
koskeva kayttoturvallisuustiedote tai alueesi turvallisuustiedote.
Noudata suljettuja tiloja koskevia normaaleja tyoskentelymenetelmia tarpeen mukaan.
Sailyvyysaika (avaamattomissa pakkauksissa): 1 vuosi (sdilytettyna 10 — 32 °C:ssa kuivassa,
viiledssa, suojatussa tilassa) g Soedte
hon: Chesterton Company Sovellusolosuhteet voivat vaikuttaa pinnoitustulokseen. (
(%GZOOSZZI:EAScti:z:;yi;fzzlma::r’yr‘\ oreanush arcindustrialcoatings.com Saadaksesi tarkkoja ohjeita paikallisten olosuhteiden va;’atimasta pintojen F|8‘|525/gg @ CHESTERTON,
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