Wysoko wydajna modularna
pojedyncza uszczelka 1810

Instrukcja instalacji, eksploatacji i remontu
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1.0 OSTRZEZENIA

1.1 Uwagiogédine

Ponizsze instrukcje majg charakter ogdlny. Przyjmuje sie, ze instalator
zna sie na uszczelkach i na pewno zna wymagania swojego zakfadu
dotyczace prawidtowego uzytkowania uszczelek mechanicznych.

W razie watpliwosci nalezy sie poradzi¢ kogos kompetentnego w
zaktadzie lub zaczekac na przedstawiciela producenta uszczelki.
Trzeba stosowac wszelkie niezbedne srodki pomocnicze, aby
zapewnic¢ pomyslne uzytkowanie (ogrzewanie, chtodzenie, ptukanie)
oraz zabezpieczenia. Decyzje nalezg do uzytkownika. Uzytkownik

1.2 Tabliczki ostrzegawcze

Smar 635 SXC, syntetyczny, do skrajnych cisnien, odporny na
korozje. Chesterton International GmbH, Am Lenzenfleck 23,
D85737, Ismaning, Germany — Tel. +49-89-996-5460. Zawiera kwas
benzenosulfonowy, pochodne rodnika alkylowego C10-16, sole

2.0 TRANSPORTIPRZECHOWYWANIE

decyduje, ktorych uszczelek firmy Chesterton bedzie uzywac do
konkretnych zastosowan.

Podczas dziatania uszczelki mechanicznej nie wolno jej pod zadnym
pozorem dotykac. Przed dotknieciem urzadzenia zablokowac lub
odfaczy¢ naped. Nie dotykac uszczelki mechanicznej, gdy styka

sie ona z gorgcymi lub zimnymi cieczami. Zapewnic, ze wszystkie
materiaty mechanicznych uszczelnien sg zgodne z cieczami
roboczymi. Zapobiegnie to uszkodzeniom ciafa.

wapnia, rope naftowa, sole wapnia i kwas benzenosulfonowy,
pochodne rodnika mono-alkylowego C10-16, sole wapnia. Moze
wywotac reakcje alergiczna. Karta charakterystyki substancji
dostepna na zyczenie.

Uszczelki nalezy transportowac i przechowywac w oryginalnych
opakowaniach. Uszczelki mechaniczne zawieraja komponenty
podlegajgce zuzyciu i starzeniu sie. Dlatego wazne jest
przestrzeganie nastepujgcych warunkéw sktadowania:

3.0 OPIS

- Otoczenie wolne od kurzu
+ Umiarkowanie wentylowane w temperaturze pokojowej
+ Unika¢ bezposredniego nastonecznienia i nagrzewania

+ Elastomery musza by¢ przechowywane w warunkach
spetniajacych norme ISO 2230.

3.1.1 Identyfikacja czesci — 1810
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OZNACZENIA
1 — Podzespot rekawa
2 - O-Ring watu (V)
3 - Obrotowa podkfadka miekka
4 — Obrotowy O-Ring (W)
5 - Dtawik
6 — Obrotowy pierscier uszczelniajacy
7 - Uszczelnienie
8 — Wtryskiwacz (opcja)
9 - Stacjonarny pierscien uszczelniajacy
10 — O-Ring stacjonarny (X)
11 — Czlon bierny (napedzany)
12 — Pierscier zamykajacy
13 — Wkret dociskowy z czopkiem 1/4
14 — Wkret dociskowy z koricem wgtebionym
(nie pokazany)
15 - Tuleja (opcja)
16 — O-Ring tulei (Opcja) (Y)
17 — Zabezpieczajacy pierécien sprezynujacy (opcja)
18 — Zacisk centrujacy
19 - Sruba z tbem ptaskim
20 - Sprezyna
21 —Poduszka stacjonarna
22 - Zaslepka rury
23 - Tunel napedu
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3.1.2 Identyfikacja czesci — 1810T
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OZNACZENIA
1 — Podzespot rekawa
2 - O-Ring watu (V)
3 — Obrotowa podkfadka miekka
4 — Obrotowy O-Ring (W)
5 - Dtawik
6 — Obrotowy pierscien uszczelniajacy
7 - Uszczelnienie
8 — Wtryskiwacz (opcja)
9 - Stacjonarny pierscien uszczelniajacy
10 - O-Ring stacjonarny (X)
11 = Czlon bierny (napedzany)
12 — Pierscier zamykajacy
13 — Wkret dociskowy z czopkiem 1/4
14 — Wkret dociskowy z koricem wgtebionym
(nie pokazany)
15 - Tuleja (opcja)
16 — O-Ring tulei (Opcja) (Y)
17 — Zabezpieczajacy pierscien sprezynujacy (opcja)
18 — Zacisk centrujacy
19 - Sruba z tbem ptaskim
20 - Sprezyna
21 - Poduszka stacjonarna
22 - Zaslepka rury
23 = Tunel napedu
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3.0 OPIS,c.d.

3.2 Parametry robocze*
Limity cie$nienia:
Uszczelki 1810 mogg dziata¢ w cisnieniach od prézni
(710 mm 28 Hg) do maksymalnych.
25 mm = 120 mm do 40 bar

Standardowe materiaty :

Wszystkie czesci metalowe:

Stal nierdzewna EN 1.4401

Braz

Sprezyny: Stop G276/EN 2.4819
Powierzchnia obrotowa: CB, SSC, TC
Powierzchnia stacjonarna: SSC, TC
Elastomery*: FKM, EPDM, FEPM lub FFKM
** Inne materiaty dostepne na Zyczenie.

Limity predkosci:
25 mm = 120 mm do 25 m/sek.

Limity temperatury:
Elastomery

Do 150°C (300°F) EPDM

Do 205°C (400°F) FEPM, FKM
Do 260°C (500°F) FFKM

*Do niektorych zastosowan wymagane sq srodki kontroli
srodowiska.

Ograniczenia moggq sie zmieniac zaleznie od warunkéw pracy,
wielkosci i materiatu pierscienia uszczelki.

O warunki dziatania poza powyzszymi limitami nalezy zapytac
dziat techniczny Chestertona (Chesterton Mechanical Seal
Application Engineering).

3.3 Przeznaczenie

Mechaniczna uszczelka musi pracowac w zakresie podanych
parametrow roboczych. Jezeli zamierzone zastosowanie wykracza
poza te parametry, prosimy skonsultowac sie z dziatem technicznym
(Chesterton Mechanical Seal Application Engineering).
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3.4.1 Wymiary (rysunki) _ 1810
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3.0 OPIS, c.d.

3.4.2 Wymiary (rysunki) - 1810T
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OPIS, c.d.

3.4.3

Wymiary - 1810

METRYCZNE - Milimetry
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ROZMIAR DEAWIK SREDNICA SR.USZCZ. | GEEBOKOSC | DtUGOSC SREDNICE S'R"UB PO?/;-I?E\:(VZNCIE/;IIA ROZMIAR

WALU oD OTWORU DEAWNICY 13} SB OB WG WIELKOSCI SRUBY NPT
A B C C D E F G MIN J P
MAKS MIN MAKS MAKS MIN MAKS 10 mm 12 mm 16 mm 20 mm MAKS
25 104,0 44,2 51,0 43,0 18,5 49,5 72,7 = = = 43,0 1/4-18
28 104,0 47,2 51,0 46,2 18,5 49,5 72,7 - - - 43,0 1/4-18
30 104,0 49,3 56,0 47,6 18,5 49,5 77,6 - - - 43,0 1/4-18
300S 126,6 594 68,1 47,4 18,5 49,5 90,0 - - - 323 1/4-18
32 110,7 51,1 57,0 50,6 18,5 49,5 79,7 - = = 43,0 1/4-18
33 110,7 52,1 58,0 50,6 18,5 49,5 79,2 81,2 - - 43,0 1/4-18
35 110,7 54,1 59,0 52,5 18,5 49,5 82,9 84,9 = = 43,0 1/4-18
38 13,9 57,2 66,0 55,7 18,5 49,5 86,3 88,3 - - 43,0 3/8-18
40 126,6 59,2 68,0 57,6 18,5 49,5 88,1 90,1 = = 43,0 3/8-18
400S 126,6 69,1 74,2 57,6 18,5 49,5 96,5 - - - 32,3 3/8-18
42 126,6 61,2 68,0 59,6 18,5 49,5 88,6 90,6 = = 43,0 3/8-18
43 126,6 62,2 68,0 60,6 18,5 49,5 93,7 95,7 - - 43,0 3/8-18
45 139,0 64,3 73,0 62,6 18,5 49,5 93,1 951 = = 43,0 3/8-18
48 139,0 67,1 73,0 65,6 18,5 49,5 93,5 95,5 - - 43,0 3/8-18
50 139,0 69,1 78,0 67,6 18,5 49,5 98,2 100,2 = = 43,0 3/8-18
500S 152,0 84,9 96,3 67,6 18,5 49,5 118,6 120,6 - - 32,3 3/8-18
53 152,0 72,1 87,0 71,6 18,5 49,5 108,0 110,0 114,0 = 43,0 3/8-18
55 152,0 74,2 83,0 72,6 18,5 49,5 104,2 106,2 110,2 - 43,0 3/8-18
58 152,0 77,2 91,0 779 18,5 49,5 15,9 179 121,9 = 43,0 3/8-18
60 152,0 79,2 91,0 779 18,5 49,5 115,9 179 121,9 - 43,0 3/8-18
60 0S 164,7 96,1 1074 779 18,5 49,5 129,8 131,8 = = 32,3 3/8-18
65 163,8 84,1 100,0 84,3 18,5 49,5 1271 1291 1331 - 43,0 3/8-18
70 196,0 95,5 m,3 93,2 24,4 63,0 = 137,0 1411 = 45,0 1/2-14
75 202,0 101,6 19,1 99,4 24,4 63,0 - 142,8 146,9 - 45,0 1/2-14
80 203,0 106,0 122,2 103,3 24,4 63,0 - 150,2 154,3 - 45,0 1/2-14
85 211,0 1,3 128,0 109,0 24,4 63,0 - 156,5 160,7 165,0 45,0 1/2-14
90 2150 115,6 131,8 13,2 24,4 63,0 - 159,6 163,7 167,6 45,0 1/2-14
95 222,0 120,7 136,9 118,5 24,4 63,0 - 161,4 165,5 170,0 45,0 1/2-14
100 228,0 127,0 144,0 124,8 24,4 63,0 = 168,5 172,3 177,0 45,0 1/2-14
110 238,0 136,7 154,0 134,4 24,4 63,0 - 177,9 181,7 185,9 45,0 1/2-14
120 267,0 146,1 164,3 143,9 24,4 63,0 = 191,3 195,2 1993 45,0 1/2-14
7




3.0 OPIS, cd.

3.4.4 Wymiary - 1810
CALE
ROZMIAR DELAWIK SOR'IFVl?IglRCL/J\ SR.USZCZ. GLEBOKOSC DEUGOSC SREDNICE S'R’UB PO?/:{I-IIE\;{\/Z’\‘CEI/I.\\IIA ROZMIAR
WALU oD DEAWNICY 1B SB OB WG WIELKOSCI ¢RUBY NPT
A B C C D E F GMIN J b
MAKS MIN MAKS MAKS MIN MAKS 3/8 1/2 5/8 3/4 MAKS
1.000 4.09 1.75 2.01 1.69 0.73 1.95 2.87 = = = 1.27 1/4-18
1.125 4.09 1.88 2.04 1.82 0.73 1.95 2.87 - - - 1.27 1/4-18
1.1250S 4.49 2.24 2.79 1.81 0.73 1.95 3.65 = = = 1.27 1/4-18
1.250 4.09 2.00 2.27 1.94 0.73 1.95 3.14 - . = 1.27 1/4-18
1.375 4.36 213 2.33 2.07 0.73 1.95 3.26 3.38 = = 1.27 1/4-18
1.3750S 5.39 2.72 292 2.06 0.73 1.95 3.78 - - - 1.27 1/4-18
1.500 4.49 2.25 2.63 219 0.73 1.95 3.39 3.52 = = 1.27 3/8-18
1.625 4.99 2.38 2.69 2.32 0.73 1.95 3.50 3.63 - - 1.27 3/8-18
1.750 5.47 2.50 2.81 244 0.73 195 362 | 374 - - 127 3/8-18
1.750 OS 6.65 3.20 3.73 244 0.73 1.95 4.59 4.72 - - 1.27 3/8-18
1875 5.47 2.63 2.94 2.57 0.73 195 374 | 387 - - 127 3/8-18
1.875 0S 5.99 3.41 3.79 2.57 0.73 1.95 4.65 4.78 - - 1.27 3/8-18
2.000 5.47 2.75 3.19 2.69 0.73 1.95 413 4.25 = = 1.27 3/8-18
2.125 5.99 2.88 3.44 2.82 0.73 1.95 4.25 4.37 4.50 - 1.27 3/8-18
2.1250S 6.99 3.70 4.23 2.82 0.73 1.95 5.09 5.22 5.34 = 1.27 3/8-18
2.250 5.99 3.00 3.56 294 0.73 1.95 4.37 4.49 4.62 - 1.27 3/8-18
2.375 5.99 3.13 3.59 3.07 0.73 1.95 4.56 4.68 4.81 = 1.27 3/8-18
2.3750S 8.39 3.93 4.48 3.07 0.73 1.95 5.34 5.47 5.59 - 1.27 3/8-18
2.500 6.45 3.25 3.81 3.19 0.73 1.95 4.62 4.74 4.87 = 1.27 3/8-18
2.500 0S 776 3.93 5.23 3.19 0.73 1.95 6.09 6.22 6.34 - 1.27 3/8-18
2.625 6.45 3.38 3.94 3.32 0.73 1.95 5.00 5.12 5.25 = 1.27 3/8-18
2.625 0S 6.98 4.30 4.76 3.32 0.73 1.95 5.62 5.75 5.87 - 1.27 3/8-18
2.750 771 3.75 4.38 3.67 0.96 248 = 5.42 5.55 = 177 1/2-14
2.750 OS 7.89 4.45 4.76 3.67 0.94 248 - 5.75 5.87 6.00 1.63 1/2-14
2.875 783 3.88 4.50 3.79 0.96 248 - 5.61 5.74 - 177 1/2-14
3.000 794 4.00 4.69 3.92 0.96 248 - 5.65 5.78 - 177 1/2-14
3.00005 8.64 492 5.37 391 0.94 248 E 636 | 648 | 66 163 1/2-14
3.125 799 413 4.81 4.04 0.96 248 - 5.80 5.93 - 177 1/2-14
3.250 8.19 4.25 4.94 417 0.96 248 = 6.07 6.20 = 177 1/2-14
3.375 8.31 4.38 5.06 4.29 0.96 248 - 6.19 6.32 6.44 177 1/2-14
3.3750S 8.39 5.00 5.26 4.29 0.94 2.48 = 6.23 6.35 6.48 1.63 1/2-14
3.500 8.44 4.50 5.19 4.42 0.96 248 - 6.18 6.31 6.43 177 1/2-14
3.625 8.49 463 5.31 4.54 0.96 248 - 642 | 655 | 667 177 1/2-14
3.750 8.72 4.75 5.39 4.67 0.96 248 - 6.38 6.51 6.63 177 1/2-14
3.750 05 9.76 5.95 6.38 4.66 0.94 248 - 737 | 749 - 163 1/2-14
3.875 8.84 4.88 5.51 4.79 0.96 248 - 6.62 6.75 6.87 177 1/2-14
4.000 8.96 5.00 5.69 492 0.96 248 = 6.66 6.78 6.91 177 1/2-14
4125 8.99 513 5.81 5.04 0.96 248 - 6.78 6.90 7.03 177 1/2-14
412505 9.76 5.96 6.26 5.04 0.94 248 - 723 | 735 | 748 163 1/2-14
4.250 8.99 5.25 5.94 517 0.96 2.48 - 7.07 719 732 177 1/2-14
4.375 9.34 5.38 6.06 5.29 0.96 248 - 703 715 7.28 177 1/2-14
4.500 9.49 5.50 6.19 5.42 0.96 2.48 - 718 7.30 743 177 1/2-14
4.500 OS 12.49 6.74 749 541 0.94 248 - 8.46 8.58 8.71 1.63 1/2-14
4.625 9.49 5.63 6.31 5.54 0.96 2.48 - 7.45 7.58 7.70 177 1/2-14
4.750 10.49 5.75 6.47 5.67 0.96 248 = 7.56 7.68 7.81 177 1/2-14
4.750 OS 11.39 7.20 7.63 5.66 0.94 2.48 - 8.62 8.74 8.87 1.63 1/2-14

6 & CHESTERTON.

Globa! Solutions, Local Service.



3.0 OPIS, c.d.
3.4.5 Wymiary - 1810T
CALE
ROZMIAR | DEAWIK SREDNICA SR.USZCZ. | GLEBOKOSC | DLUGOSC SREDNICE $RUB DEAWNICA ROZMIAR
WALU oD OTWORU B SB o8B WG WIELKOSCI POWIERZCHNIA NPT
DEAWNICY $RUBY
A B C c D E F G MIN J o
MAKS MIN MAKS MAKS MIN MAKS 3/8 12 5/8 3/4 MAKS
1125 4.08 175 2.04 1.69 054 213 2.88 Z - - 122 1/4-18
1375 435 2.00 233 1.94 0.54 213 3.25 339 - - 122 1/4-18
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4.0 PRZYGOTOWANIE DO INSTALACJI

4.1 Sprzet
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Jezeli to mozliwe, umiesci¢ korncéwke czujnika zegarowego na koncu
tulei lub na wypustce watu, aby zmierzy¢ luz osiowy. Mozna takze
porusza¢ watem wzdtuz osi. Jezeli tozyska sa w dobrym stanie, luz
osiowy nie powinien przekraczac 0,13 mm.

Jezeli to mozliwe, przymocowac czujnik zegarowy do watu

i powoli obraca¢ wskaZnik i wat, odczytujac bicie powierzchni
czotowej komory dtawnicowej. Niewspdtosiowos¢ powierzchni
czotowej komory dtawnicowej i watu nie moze przekroczy¢ 0,005
mm na milimetr réznicy miedzy skrajnymi wskazaniami czujnika.

Powierzchnia czotowa komory musi by¢ wystarczajgco ptaska i
gfadka, aby uszczelni¢ dtawik. Szorstko$¢ powierzchni powinna
wynosi¢ maksymalnie 3,2 u Ra dla uszczelek oraz 1,1 pRa dla
O-ringdw. Powierzchnie styku pomp dwudzielnych powinny zostac¢
zeszlifowane na pfask. Komora dfawnicowa musi by¢ czysta i gtadka
na catej dtugosci.

0,8 um
<3 p' Ra
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Usunac¢ wszystkie ostre narozniki, zadziory i zadrapania watu,
zwiaszcza w miejscach, gdzie O-ringi bedg sie slizgac. W razie
potrzeby wypolerowac do gtadkosci 0,8 u Ra. Sprawdzi¢, czy
$rednica watu lub rekawa miesci sie w granicach 0,05 mm wartosci
nominalnej.

Za pomoca czujnika zegarowego zmierzyc¢ bicie watu tam, gdzie
zostanie zainstalowana uszczelka. Bicie nie moze przekroczy¢ 0,001
mm na milimetr réznicy miedzy skrajnymi wskazaniami czujnika.

10
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PRZYGOTOWANIE DO INSTALACIJI, c.d.

4.2 Uszczelka mechaniczna

1. Sprawdzi¢, czy zainstalowane O-ringi nadajg sie do uszczelnianej
cieczy.

. Wkrety dociskowe 1/4 z czopkiem pasujg do mniejszych otwordw
w rekawie. Wgtebienia na obwodzie zewnetrznym pierscienia
zaciskowego wskazuja posadowienie tych wkretéw. Podczas
posadowiania uszczelek nie odkrecac ich od rekawa. Wkrety
dociskowe z koricem wgtebionym pasuja do wiekszych otwordw
w rekawie. Sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg wkrecone do
rekawa, lecz nie wystajg do wnetrza otworu. Ponadto podczas
przemieszczania lub usuwania uszczelki sprawdzi¢, czy dokrecone
s klamry centrujacei wkrety ptaskogtowe.

3.

4.

Klamry centrujace zostaty umieszczone na swoich miejscach w
fabryce. Jezeli zostang z dowolnego powodu poluzowane lub
usuniete, przed zainstalowaniem uszczelki na urzadzeniu trzeba
je dokrecic jak nastepuje: dokreci¢ wkrety ptaskogtowe reka,
upewniajac sie, ze klamry sg nalezycie rozmieszczone. Nastepnie
dociggnac je kluczem szesciokatnym o dodatkowe 1/8 obrotu.
Bedzie to w przyblizeniu odpowiada¢ momentowi obrotowemu
4,5 Nm dla wymiaréw 25 - 65 mm oraz 7,8 Nm dla 70 mm - 120
mm, tj. ustawieniom fabrycznym.

WAZNE: Jezeli uszczelka zostata kupiona bez opdji tulei,
podtaczenia hartowania i korka spustowego beda zaczopowane.
Bez opcji tulei NIE WOLNO usuwac czopodw, aby uzywac
podigczer hartowania/odptywu w celu kontroli srodowiska.

. Uszczelki z opcjg wtryskiwacza (ptukania wybiérczego) wymagaja

podtaczenia kontroli srodowiska (plan API 11 lub réwnowazny) do
wejscia F.

&®» CHESTERTON.
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5.0 INSTALOWANIE USZCZELKI

Narzedzia potrzebne do instalacji: klucz sztorcowy i
biaty smar (dostarczony razem z uszczelkq), klucz
maszynowy ptaski lub nasadowy (wielkos¢ zalezy
od rozmiaru sruby montazowej, dostarczony przez
klienta)WAZNE: Wprawdzie dane fabryczne
uszczelkimozna odczytac z zawieszki RFID, lecz
mozna réwniez wypetnic dane znamionowe
zetykiety na na opakowaniu i na oktadce tej
instrukgji.

Dokreci¢ réwnomiernie $ruby diawika. WAZNE: Sruby
dfawika trzeba dokrecic przed dokreceniem wkretéw

dociskowych na wale.

Moment dokrecania zalezy od aplikacji. WAZNE:
Nie nalezy wykonywac potqczen rurowych przed
dokreceniem srub dtawika.

Natozy¢ cienkg warstwe biatego smaru na wat/O-
ring (V) i nasunqc uszczelke na wat wciskajqc diawik.
OSTROZNIE: Sprawdzi¢, czy wszystkie wkrety
dociskowe sq wkrecone do rekawa, lecz nie
wystajq do wnetrza otworu.

(e e

WAZNE: Wkrety dociskowe 1/4 z czopkiem

(1) muszq byé dokrecone najpierw, a wkrety
dociskowe z koricem wgtebionym(2) na
zakoriczenie. Umiejscowienie wkretéw dociskowych
z czopkiem jest oznaczone wgfebieniami na obwodzie
Zzewnetrznym pierscienia zaciskowego, obok otworéw
na wkrety.

Réwnomiernie dokreci¢ wkrety dociskowe

(@) dostarczonym kluczem sztorcowym.
WAZNE: Po dokreceniu recznym wszystkich
wkretow dociskowych dokrecic je kluczem
dynamometrycznym:

Rozmiary 25 mm - 65 mm

do55-6,5Nm

Rozmiary 70 mm - 120 mm

do 12-13Nm.

Usunq¢ wszystkie wkrety z ptaskim tbem i zaciski
centrujqce; odtozy¢ do ponownego uzycia podczas
regulacji wirnika lub usuwania uszczelki.

Zmontowac ponownie pompe i dopasowac
precyzyjnie watiwirnik. Wirnik mozna ustawic, gdy
klamry centrujqce sq na miejscu, wkrety dociskowe

sq poluzowane, a watkiem mozna poruszac (patrz
Rys. 4i5) w celu zorientowania wlotéw. OSTROZNIE:
Patrz 4.2.3. Przygotowanie do instalacji uszczelki
mechanicznej, czynnos¢ 3.

Dostarczonym kluczem sztorcowym dokrecic trzy
wkrety dociskowe 1/4 z czopkiem (1) (patrz wgtebienie
nailustracji).

o

WAZNE: Aby sie upewnic, ze dtawik jest nalezycie
osadzony posrodku nad rekawem, nalezy obrocic¢
waf recznie i sprawdzic, czy obraca sie swobodnie.
Jezelimozna ustyszec lub wyczué, ze metal

styka sie z uszczelkq, dtawik zostat scentrowany
nieprawidtowo. Zainstalowac ponownie klamry
centrujqce i dociggnqc rekq. Usungé ewentualne
zlqcza rurowe. Poluzowac sruby dtawika. Zacisng¢
catkowicie klamry. Poluzowac wkrety dociskowe.
Dokrecic rownomiernie sruby dfawika. Dokrecic
ponownie wkrety dociskowe. Usunqg¢ zaciski.
Jezeli nadal czesci metalowe ocierajq sie o siebie,
sprawdzi¢ wycentrowanie komory dtawnicowej.
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6.0 PRZYJECIEIROZRUCH URZADZENIA

6.1 Przymocowac do uszczelki stosowne urzqdzenia do ochrony srodowiska. (Patrz Rys. 3 i 4)

6.2 Przed rozruchem podjq¢ niezbedne srodki ostroznosci i przestrzegac normalnych
procedur bezpieczenstwa.

*W sprawach dotyczqcych uszczelek kompaktowych prosimy sie zwracac do dziatu technicznego Chestertona (Chesterton Mechanical Seal
Application Engineering).

Rysunek 3 Rysunek 4
Bez opgji tulei Z opcja tulei
Preferowane ustawienie tylko do sptukiwania Preferowane ustawienie do hartowania/oproézniania i sptukiwania
Tutaj podtaczy¢ wejscie F Tylko podtgczenie H/S

Podt.
Fdo

( > ) N P
sptukiwania.

m W razie
potrzeby
podfaczyc
tutaj

Y
“ g
jL

& T

Wejscia sg zaczopowane
NIE WOLNO usuwac¢ czopow Tylko podtaczenie H/S
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7.0 LIKWIDACJAIWYLACZENIE URZADZENIA

Zapewnic¢ izolacje elektryczna. Jezeli urzadzenie byto uzywane do
cieczy trujacych lub niebezpiecznych, przed rozpoczeciem pracy
zapewnic¢ nalezyta dekontaminacje. Pompa musi by¢ odizolowana, a
komora dtawnicowa oprézniona z cieczy i wolna od nadcisnienia.

8.0 LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

WAZNE: Przed wymontowaniem uszczelki z urzqdzenia
zwolni¢ zaciski centrujgce! \Wymontowac uszczelke wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci niz podczas instalacji. Jezeli
uszczelka zostanie zZtomowana, upewnic sie, ze przestrzegane sg
wszelkie lokalne przepisy i wymogi usuwania lub recyklingu réznych
komponentow.

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy Chesterton.
Uzywanie innych czesci niz oryginalne stwarza ryzyko usterek,
zagrozenie dla ludzi i sprzetu oraz powoduje uniewaznienie
gwarandji.

Zestaw czesci zamiennych mozna kupi¢ od Chestertona podajac
dane fabryczne uszczelki, ktére mozna odczytac z zawieszki RFID lub
z oktadki tej instrukcji.

14
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9.0 REMONT GENERALNY USZCZELKI

9.1 Remont generalny uszczelki

Wiasciwie zainstalowana i uzytkowana uszczelka mechaniczna wymaga
niewielu czynnosci konserwacyjnych. Zaleca sie okresowe sprawdzanie
szczelnosci. Niektore czesci, takie jak przylgnie, O-ringi itp., wymagaja
od czasu do czasu wymiany.

Gdy uszczelka jest zamontowana i uzytkowana, konserwacja nie jest
mozliwa. Dlatego zaleca sie posiadanie zapasowej uszczelki lub zestawu
czesci zamiennych i tulei w celu szybkiej naprawy.

9.1.1

Demontaz

1. Zwraca¢ uwage na stan czesci, w tym powierzchni elastomerowych
i sprezyn dtawika. Przed ponowng instalacja uszczelki zanalizowac
przyczyne usterki i i naprawic, jesli to mozliwe.

2. Oczysci¢ wszystkie powierzchnie elastomerowe i uszczelnienia
zatwierdzonym roztworem rozpuszczalnika, zgodnym
z miejscowymi przepisami.

Narzedzia potrzebne do demontazu uszczelki: klucz
sztorcowy(dostarczony z uszczelkq), szczypczyki
(pinceta) i zakrzywione ostrze (dostarczone przez
klienta - do usuniecia O-ringoéw i tunelu napedu).

[
\

Wyijq¢ pierscien zaciskowy z rekawa i odtozyc.

i

i

_A
;
:
.
e
:

3

~
we
. S lee

L

eecccccocd

Wyjqc i wyrzucic zaciski centrujqce.

Oddzieli¢ rekaw od dtawika i odtozyc rekaw.

| 4=
1
. 4
[ -
) - ¥

Wyjqc z pierscienia zaciskowego wszystkie wkrety
dociskowe z koricem wgtebionym i 1/4 z czopkiem i
wyrzucic.

| \
...-.....}

Wyjqc stacjonarny pierscien uszczelniajqcy
zdtawika i wyrzucic.

A

Wyjqc O-ring (X) z wewnetrznego rowka dtawika i
wyrzucic.

Wyjqc czton bierny (napedzany) z dtawika i odtozyc¢

Wyjqc wszystkie sprezyny z dtawika i wyrzucic.

&®» CHESTERTON.
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9.0 REMONT GENERALNY USZCZELKI, c.d.

9.1.1 Demontaz uszczelki, c.d.

1l

A
.
:
:
:
:
:
:
.
i

» N

Uszczelki z opcjq wtryskiwacza: Ostroznie wyjqc Uszczelki z zestawem tulei: Wyjqc stacjonarny Uszczelki z zestawem tulei: Wyjqc tuleje i jej O-ring
wiryskiwacz o odtozyc. pierscien sprezynujqcy z dtawika i wyrzucic. (Y) z odwiertu dtawika i wyrzucic.

Wyjq¢ uszczelke komory dtawnicowej z dtawika i Wyjqc z rekawa obrotowy pierscieri uszczelniajqcy i
wyrzucic. wyrzucic.

Wyjgc O-ring (V) watu z rekawa i wyrzucic.
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9.0 REMONT GENERALNY USZCZELKI, c.d.

9.1.2

Podzespét uszczelki

Narzedzia potrzebne do montazu uszczelki: klucz
sztorcowy i dwa rodzaje smaru (dostarczone
zuszczelkg), tkanina nie zostawiajgca widkien,
szczypczyki (pinceta) i cienkie ostrze (dostarczone
przez klienta) do instalacji O-ringéw i tunelu napedu.
Oczyscic wszystkie elementy metalowe zatwierdzonym
rozpuszczalnikiem, w tym wszystkie powierzchnie
uszczelniajqce i O-ringi. Umiesci¢ elementy metalowe
iwszystkie komponenty zapasowe uszczelki na czystej i
suchej powierzchni.

Ustawic znak na powierzchni obrotowej naprzeciw
karbu na rekawie. Wsunqc¢ powierzchnie obrotowq
odwrdécong w dét na rekaw i ostroznie scisngc do
oporu. Nadlewy w rekawie napedu powinny natrafi¢
na gniazda w powierzchni obrotowej. OSTROZNIE:
Nie $ciskac tunelu napedu.

Uszczelki z zestawem tulei: zainstalowac tuleje
w nawiercie dtawika tak, aby O-ring tulei (Y) byt
skierowany w d6t.

Ujgc tunel napedu (w razie potrzeby za pomocq

szczypczykdw) i osadzi¢ na nadlewach cztonu biernego.

Sprawdzic, czy tunel napedu jest catkowicie osadzony
nadlewach.

Oczyscic¢ powierzchnie obrotowq za pomocq
zatwierdzonego rozpuszczalnika i tkaniny nie
zostawiajqcej widkien.

‘oooooooo

Uszczelki z zestawem tulei: zatozyc pierscieri
sprezynowy na gérng powierzchnie tulei
iwcisnqgc starannie do rowka w dfawiku.

Natozyc¢ cienkq warstwe biatego smaru na O-ring
obrotowy (W) ii zainstalowac w rowku na zewnetrznym
obwodzie powierzchni obrotowej. Sprawdzi¢, czy
poduszki sq na tylnej stronie powierzchni obrotowej.

Uszczelki z zestawem tulei: natozyc cienkq warstwe
biatego smaru na O-ring obrotowy (Y) i i zainstalowac
w rowku tulei z brqzu. WAZNE: O-ring musi by¢
catkowicie osadzony i zabezpieczony w rowku
O-ringu. Podczas instalowania O-ring moze sie
wydawac za duzy i trzeba go wepchngc.

Uszczelki z opcjq wtryskiwacza: odwrdcic diawik.
Skompresowac i natozy¢ na siebie korice wtryskiwacza,
umieszczajqc rozcigcia naprzeciw wejscia F (ptukania) i
zainstalowac w rowku dtawika. WAZNE: wtryskiwacz
powinien zaskoczy¢ na swoje miejsce. Zapewnic,
aby rozciete koricowki nie naktadaty sie na siebie
po catkowitym zainstalowaniu. Korice powinny sie
stykac.

&® CHESTERTON.
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9.0 REMONT GENERALNY USZCZELKI, c.d.

Napetni¢ cztery (lub dwa, zaleznie od wielkosci
uszczelki) réwno rozstawione otwory smarem 635
SXC dostarczonym z uszczelkq. Zetrze¢ nadmiar
smaru. Pomocna rada: mozna wykorzystac ptyte
biernq jako wskaznik, Ze smar zostat natozony do
witasciwych otwordéw.

‘ﬂ'- '-;f""-:.f-«-;":
Natozy¢ cienkq warstwe biatego smaru na O-ring
stacjonarny (Y) ii zainstalowac w rowku dtawika
powyzej ptyty biernej.

@
=
®
=

Umoczy¢ korice sprezyn w smarze i wsungc je

do otwordw sprezynie. WAZNE: NIE WOLNO
wktadac sprezyn do czterech (lub dwéch)

réwno rozstawionych otworéw oznakowanych
wgftebieniami i poprzednio napetnionymi smarem
635SXC.

Prawidtowo Nieprawidiowo

Sprawdzic, czy poduchy stacjonarne sq prawidtowo
zainstalowane, jezykiem zawinietym w wycieciu
brzegowym.

Ustawic szpilki na ptycie biernej naprzeciw otworéw w
dtawiku nasmarowanych smarem 635 SXC i wcisnqc
plyte do dtawika, tak aby ptyta bierna spoczeta na
sprezynach.

Ustawic wyciecia na powierzchni stacjonarnej
naprzeciw nadlewdw ptyty stacjonarnej

i ostroznie wcisnqc powierzchnie do oporu.
OSTROZNIE: Nieprawidfowe ustawienie spowoduje
wykruszanie na krawedziach zagtebionych lub na
powierzchni stacjonarnej. Oczysci¢ powierzchnie
stacjonarnq tkaning nie zostawiajqcq wtdkien,
roztworem rozpuszczalnika zatwierdzonym i zgodnym
W miejscowymi przepisami.

Zainstalowac wkrety dociskowe 1/4 z czopkiem (D) w
otworach oznakowanych wgtebieniami

na obwodzie zewnetrznym pierscienia zaciskowego.
Zainstalowac wkrety dociskowe (2) w pozostatych
otworach w pierscieniu zaciskowym. WAZNE: Wkrety
nie powinny wystawac do wnetrza obwodu
pierscienia zamykajqcego przed zainstalowaniem
na rekawie uszczelki.

Odwrdci¢ podzespot rekawa i wsungc do wydrqzenia
w dfawiku.

Unies¢ dtawik i przytrzymac dolnq czes¢ rekawa,
odwrdcic rekaw i ostroznie osadzic, aby uzyskac¢
zetkniecie powierzchni stacjonarnej i obrotowej.

18
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9.0

REMONT GENERALNY USZCZELKI, c.d.

9.1.2

.. ...

-
™

Umiescic piersciert zamykajqcy u gory rekawa

i ustawic trzy pionowe wgfebienia na zewnetrznym
obwodzie pierscienia, nacieciem na gérnej krawedzi
rekawa.

Weisnqc dtawik, aby skompresowac podzespét

i odwrdcic wszystkie zaciski centrujqce, aby
znalazly sie w rowku u géry dtawika. Dokreci¢
recznie wkret ptaskogtowy dfawika. Powtdrzy¢ dla
wszystkich zaciskéw centrujqcych. Dokreci¢ kluczem
dynamometrycznym:

Rozmiary 25 mm - 65 mm

do5,5-6,5Nm4,5Nm

Rozmiary 70 mm - 120 mm

do12-13Nm 78 Nm

Podzespét uszczelki, c.d.

Ostroznie wcisngc gorng powierzchnie pierscienia
zamykajqcego i dokrecic¢ kluczem sztorcowym

wkrety dociskowe 1/4, a nastepnie wkrety z koricem
wgtebionym. WAZNE: wkrety dociskowe nie
powinny wystawac do wnetrza obwodu pierscienia
zamykajqcego przed zainstalowaniem na rekawie
uszczelki.

- . 4
Natozy¢ cienkq warstwe biatego smaru na O-ring (V)
i zainstalowac wewngtrz rowka O-ringu na obwodzie
wewnetrznym rowka. Zedrze¢ powtoke ochronng
zuszczelki dtawika i zainstalowac te uszczelke w
zagtebieniu.

Zainstalowac zaciski centrujqce na zewnetrznym
obwodzie pierscienia zamykajqcego, stosujgc wkrety
centrujqce z tbem ptaskim.

Uszczelka jest gotowa do zainstalowania.
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10.0 ZWROTY USZCZELKI MECHANICZNEJ I WYMAGANIA DOTYCZACE
KOMUNIKOWANIA ZAGROZEN

Wszystkie uszczelki mechaniczne zwrdcone do Chestertona,

ktére byty w uzyciu, musza spetnia¢ nasze wymogi dotyczace
komunikowania zagrozen. Prosimy odwiedzi¢ strone internetowg
chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns, aby uzyskac informacje
wymagane przy zwrotach uszczelek w celu naprawy lub analizy.

G’? CHESTERTON@ DYSTRYBUCJA: Certyfikaty ISO firmy Chesterton sq dostepne na stronie www.chesterton.com/corporate/iso
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