INSTRUKCJA STOSOWANIA: ARC S2(E)

®/NDUS TRIAL COATINGS

Przygotowanie powierzchni

Nalezyte przygotowanie powierzchni ma zasadnicze znaczenie dla trwatosci tego produktu. Wymagania dotyczace przygotowania powierzchni maja wptyw na spodziewang
trwatos$¢ i sg zalezne od poczatkowego stanu podtoza. Przed rozpoczeciem obrébki strumieniowo-$ciernej zeszlifowaé wszystkie ostre krawedzie oraz spoiny na gtadko lub
do promienia 3 mm. Optymalne przygotowywanie ma na celu gruntowne usuniecie wszelkich zanieczyszczen i uzyskanie chropowatosci powierzchni o profilu pomiedzy
75-125 pm. Zwykle uzyskuje sie to poprzez wstepne czyszczenie i odttuszczanie, a nastepnie obrébke Scierno-strumieniowa do czystosci okreslanej w normach jako biaty
metal (Sa 3/SP5) lub prawie biaty metal (Sa 2 %2 / SP10), po czym nastepuje usuniecie wszelkich pozostatosci po obrébce.

Mieszanie
W celu utatwienia mieszania i naktadania powtoki temperatura sktadnikéw powinna by¢ w zakresie 21°C - 32 °C. Wszystkie zestawy dostarczone sg ze wstepnie
odmierzonymi sktadnikami. Jezeli wymagane jest dalsze ustalanie proporcji sktadnikéw, zestaw nalezy odpowiednio podzielic.

Proporcja sktadnikéw Wagowo Objetosciowo

A:B 2,3:1 20:1

Przed rozpoczeciem mieszania sktadnikéw powtoki ARC S2(E), wstepnie wymieszac sktadnik B, aby uzyskac jednolitga zawiesine czastek wypetniacza. W
przypadku mieszania recznego, dodac sktadnik B do sktadnika A. Miesza¢ do momentu uzyskania substancji o jednolitej barwie i konsystencji, bez smug.
W przypadku mieszania mechanicznego, uzy¢ mieszadta o zmiennej predkosci obrotowej, wysokim momencie obrotowym i mieszac przy niskiej predkosci

obrotowej mieszadtem topatkowym ograniczajgcym zapowietrzenie powtoki. Przygotowac taka ilo$¢ powtoki aby mozna byto jg wyrobic¢ przed jej utwardzeniem.

Czas wyrobienia w minutach

10°C 16 °C 25°C 32°C
1,5 litra 40 min. 25 min. 20 min. 10 min. Tabela okresla praktyczny czas wyrobienia ARC
5 litra 28 min. 23 min. 17 min. 12 min. S2(E) od momentu rozpoczecia mieszania.
16 litra 20 min. 17 min. 12 min. 8 min.

Naktadanie

Powtoke ARC S2(E) nalezy nanosi¢ paca zebata, agregatem hydrodynamicznym, pedzlem lub watkiem krétkowtosym, np. moherowym. Podczas naktadania
powtoki ARC S2(E) nalezy uwzgledni¢ nastepujace warunki:

- zakres grubosci powtoki na warstwe: od 170 pum do 380 um . Powtoka

ARC S2(E) jest standardowo naktadana w postaci dwdch warstw o réznych kolorach.

- temperatura naktadania powinna by¢ w zakresie 10 °C - 35 °C.

Powtoka ARC S2(E) moze by¢ naktadana bezpowietrznym agregatem hydrodynamicznym. Nie stosowac rozcienczalnika. Informacje dotyczace zalecanego
sprzetu dostepne sg w Biuletynie technicznym ARC nr 006. Wktad o pojemnosci 1125 ml nalezy wstepnie ogrza¢ do temperatury 50 °C przed umieszczeniem w
pistolecie SULZER MIXPAC®. Przeptyw powietrza rozpylajagcego oraz zasilajgcego nalezy dostosowac do wymaganych parametrow natrysku. Natozy¢ natryskowo
pierwsza warstwe o grubosci 75 -125 pm. Naktadac kolejne warstwy do momentu uzyskania wymaganej grubosci powtoki. Naktadanie powtok na powierzchniach
pionowych lub na suficie moze wymagacé zmniejszenia grubosci powtoki, ktére nalezy skompensowac nanoszac dodatkowe warstwy.

Kolejne warstwy ARC S2(E) mozna nanosi¢ bez dodatkowego przygotowania powierzchni, pod warunkiem ze powtoka nie jest zanieczyszczona i nie ulegta
utwardzeniu poza faze ,Lekkiego obcigzenia” podang w tabeli ponizej. Po przekroczeniu tej fazy, przed natozeniem kolejnej warstwy wymagana jest lekka
obrébka strumieniowo-$cierna oraz usuniecie pozostatosci z tej obrébki. Przed osiggnieciem fazy ,Lekkie obcigzenie” Powtoka ARC S2(E) moze byc pokryta
dowolna inng powtoka ARC za wyjatkiem powitok na bazie vinyloestrow.

Pokrywana powierzchnia

Grubosc¢ Opakowanie Wydajnosc¢

375 pum 125-ml 3,00 m?

151 3,94 m?

51 13,33 m?

161 42,67 m?

Tabela utwardzania
10°C +/- 2°C 16°C +/- 2°C 25°C +/- 2°C 32°C +/- 2°C

Wyschnigcie dotykowe 6 godz. 3 godz. 2 godz. 1godz.
Lekkie obcigzenie 24 godz. 18 godz. 10 godz. 5 godz.
Zakoriczenie naktadania powloki 40 godz. 30 godz. 20 godz. 10 godz.
Petne obcigzenie 60 godz. 48 godz. 24 godz. 14 godz.
Petna odpornosé chemiczna 120 godz. 96 godz. 48 godz. 24 godz.

W celu przyspieszonego utwardzenia powtoki, odczekaé do osiggniecia fazy ,wyschniecie dotykowe” i utrzymac temperature powtoki 65°C przez co najmniej 6 godzin.

Czyszczenie
Do czyszczenia narzedzi nalezy uzywaé dostepnych na rynku rozpuszczalnikdw (aceton, ksylen, alkohol lub Metyloetyloketon - MEK) zaraz po zakoriczonych pracach.
Utwardzony kompozyt mozna usunac tylko przez mechaniczne szlifowanie.

Bezpieczenstwo
Przed uzyciem kazdego produktu nalezy zapoznac sie z whasciwg kartg charakterystyki substancji (SDS) lub z lokalnymi przepisami BHP. W razie potrzeby nalezy stosowac
sie do procedur dotyczacych pracy i przebywania w niewentylowanych pomieszczeniach.
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