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Wysoko wydajna modularna
pojedyncza uszczelka 1810

Do duzej srednicy watu - 125 mm - 200 mm (5,00" - 8,00")
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1.0 OSTRZEZENIA

1.1 Uwagi ogdine

Ponizsze instrukcje majg charakter ogoéiny. Przyjmuije sie, ze
instalator zna sie na uszczelkach i na pewno zna wymagania
swojego zaktadu dotyczgce prawidtowego uzytkowania
uszczelek mechanicznych. W razie watpliwosci nalezy
poradzi¢ sie kogo$ kompetentnego w zakfadzie lub zaczekac
na przedstawiciela producenta uszczelki. Trzeba stosowac
wszelkie niezbedne srodki pomocnicze, aby zapewni¢
pomysine uzytkowanie (ogrzewanie, chtodzenie, ptukanie) oraz
zabezpieczenia. Decyzje nalezg do uzytkownika. Uzytkownik

1.2 Tabliczki ostrzegawcze

Smar 635 SXC, syntetyczny, do skrajnych cisnien, odporny na
korozje. Chesterton International GmbH, Am Lenzenfleck 23,
D85737, Ismaning, Germany — Tel. +49-89-996-5460. Zawiera
kwas benzenosulfonowy, pochodne rodnika alkylowego

2.0 TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

decyduje, ktorych uszczelek firmy Chesterton bedzie uzywac
do konkretnych zastosowan.

Podczas dziatania uszczelki mechanicznej nie wolno jej pod
zadnym pozorem dotykac¢. Przed dotknieciem urzadzenia
zablokowac lub odtgczy¢ naped. Nie dotyka¢ uszczelki
mechanicznej, gdy styka sie ona z gorgcymi lub zimnymi
cieczami. Upewni¢ sie, ze wszystkie materiaty uszczelek
mechanicznych sg zgodne z cieczami roboczymi. Zapobiegnie
to uszkodzeniom ciata.

C10-16, sole wapnia, rope naftowa, sole wapnia i kwas
benzenosulfonowy, pochodne rodnika mono-alkylowego
C10-16, sole wapnia. Moze wywota¢ reakcije alergiczna. Karta
charakterystyki substancji dostepna na zyczenie.

Uszczelki nalezy transportowac i przechowywac¢ w
oryginalnych opakowaniach. Uszczelki mechaniczne
zawierajg komponenty podlegajgce zuzyciu i starzeniu sie.
Dlatego wazne jest przestrzeganie nastepujacych warunkow
sktadowania:

3.0 OFPIS

Otoczenie wolne od kurzu
e Umiarkowanie wentylowane w temperaturze pokojowej
Unikanie bezposredniego nastonecznienia i nagrzewania

Elastomery muszg by¢ przechowywane w warunkach
spetniajacych norme ISO 2230.

3.1 Identyfikacja czeSci
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OZNACZENIA
1 — Podzespdt rekawa
2 — O-Ring watu (V)
3 — Obrotowa podktadka miekka
4 — Obrotowy O-Ring (W)
5 — Dtawik
6 — Obrotowy pierscien uszczelniajgcy
7 — Uszczelnienie
8 — Witryskiwacz (opcja)
9 — Stacjonarny pierscien uszczelniajacy
10 — O-Ring stacjonarny (X)
11 — Czlon bierny (napedzany)
12 — Pierscien zamykajacy
13 — Wkret dociskowy z czopkiem
14 — Wkret dociskowy z koncem wgtebionym
(nie pokazany)
15 — Tuleja (opcja)
16 — O-Ring tulei (Opcja) (Y)
17 — Zabezpieczajacy pierscien sprezynujacy (opcja)
18 — Zacisk centrujgcy
19 — Sruba z tbem ptaskim
20 - Sprezyna
21 — Zaslepka rury
22 — Tunel napedu
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3.0 OPIS, c.d.

3.2 Parametry robocze*
Limity ciesnienia:
Uszczelki 1810 moga dziata¢ w cisnieniach od prozni

(710 mm 28" Hg) do maksymalnych cisnien do 20 baréw g
(300 psig).

Standardowe materiaty :

Wszystkie czesci metalowe:

Stal nierdzewna EN 1.4401

Brgz

Sprezyny: Stop C-276/EN 2.4819
Powierzchnia obrotowa: CB, SSC, TC
Powierzchnia stacjonarna: SSC, TC
Elastomery*: FKM, EPDM, FEPM lub FFKM
** Inne materiafy dostepne na zyczenie.

Limity predkosci:
Do 20 m/s (4000 fpm)

Limity temperatury:
Elastomery

Do 150°C (300°F) EPDM

Do 205°C (400°F) FEPM, FKM
Do 260°C (500°F) FFKM

* Do niektérych zastosowari wymagane sg srodki kontroli
Srodowiska.

* Ograniczenia moga sie zmienia¢ zaleznie od warunkoéw
pracy, wielkosci i materiatu pierscienia uszczelki.

* O warunki dziatania poza powyzszymi limitami nalezy
zapytac dziaf techniczny Chestertona (Chesterton
Mechanical Seal Application Engineering).

3.3 Przeznaczenie

Mechaniczna uszczelka musi pracowac w zakresie podanych
parametréow roboczych. Jezeli zamierzone zastosowanie
wykracza poza te parametry, prosimy skonsultowac sie

z dziatem technicznym (Chesterton Mechanical Seal
Application Engineering).
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3.0 OPIS, c.d.

3.4 Wymiary (rysunki)
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3.0 OPIS, c.d.

3.4.1 Wymiary
METRYCZNE - Milimetry
ROZMIAR DEAWIK SREDNICA SR. GLEBO- DLEU- SREDNICE $RUB Poevtéggému A | ROZMIAR
WALU oD OTWORU DEAWNICY | USZCZ.IB | KOSCSB | GOSC OB WG WIELKOSCI SRUBY NPT
A B C C D E F GMIN J P
MAKS MIN MAKS MAKS MIN MAKS [ 16mm [ 20mm | 24 mm MAKS

125 285 171 190 162 39 95 218 222 226 59 1/2-14
130 291 178 196 168 39 95 224 228 232 59 1/2-14
140 298 184 202 174 39 95 231 235 239 59 1/2-14
150 311 197 215 187 39 95 243 247 251 59 1/2-14
160 323 210 228 200 39 95 256 260 264 59 1/2-14
170 330 216 234 206 39 95 262 266 270 59 1/2-14
180 342 229 247 219 39 95 275 279 283 59 1/2-14
190 349 235 253 225 39 95 281 285 289 59 1/2-14
200 361 248 266 238 39 95 294 298 302 59 1/2-14
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3.0 OPIS, c.d.

3.4.2 Wymiary
CALE

ROZMIAR DLAWIK SREDNICA SR. GLEBO- D}:p- SREDNICE SFfUB Poevﬁlé\lgvgé%?\lm ROZMIAR

WALU oD OTWORU DEAWNICY | USZCZ. 1B KOSC SB GOSC OB WG WIELKOSCI SRUBY NPT
A B C C D E F G MIN J P
MAKS MIN MAKS MAKS MIN MAKS 3/g" 1/2" 5/8" MAKS

5,000 11,24 6,75 7,48 6,37 1,58 3,73 8,70 8,83 8,95 2,31 1/2-14
5,250 11,49 7,00 7,73 6,62 1,53 3,73 8,95 9,08 9,20 2,31 1/2-14
5,500 11,74 7,25 7,98 6,87 1,58 3,73 9,20 9,33 9,45 2,31 1/2-14
5,750 11,99 7,50 8,23 7,12 1,53 3,73 9,45 9,568 9,70 2,31 1/2-14
6,000 12,04 7,75 8,48 7,37 1,53 3,73 9,70 9,83 9,95 2,31 1/2-14
6,250 12,49 8,00 8,73 7,62 1,53 3,73 9,95 10,10 10,20 2,31 1/2-14
6,500 12,74 8,25 8,98 7,87 1,53 3,73 1020 | 10,30 | 10,50 2,31 1/2-14
6,750 12,99 8,50 9,23 8,12 1,53 3,73 10,50 | 10,60 | 10,70 2,31 1/2-14
7,000 13,24 8,75 9,48 8,37 1,53 3,73 1070 | 10,80 | 11,00 2,31 1/2-14
7,250 13,49 9,00 9,73 8,62 1,53 3,73 11,00 11,10 11,20 2,31 1/2 -14
7,500 13,74 9,25 9,98 8,87 1,53 3,73 11,20 | 11,80 | 11,50 2,31 1/2-14
7,750 13,99 9,50 10,23 9,12 1,53 3,73 11,50 11,60 11,70 2,31 1/2-14
8,000 14,04 9,75 10,48 9,37 1,53 3,73 11,70 | 11,80 | 12,00 2,31 1/2-14
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4.0 PRZYGOTOWANIE DO INSTALACJI

4.1 Sprzet
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Jezeli to mozliwe, umiesci¢ koncéwke czujnika zegarowego
na koncu tulei lub na wypustce watu, aby zmierzy¢ luz osiowy.
Mozna takze porusza¢ watem wzdtuz osi. Jezeli tozyska sg

w dobrym stanie, luz osiowy nie powinien przekraczac

0,13 mm.

Jezeli to mozliwe, przymocowac czujnik zegarowy do watu

i powoli obraca¢ czujnik i wat, odczytujac bicie powierzchni
czotowej komory dtawnicowej. Niewspotosiowos¢ powierzchni
czotowej komory dtawnicowej i watu nie moze przekroczy¢
0,005 mm na milimetr réznicy miedzy skrajnymi wskazaniami
czujnika.

Powierzchnia czotowa komory musi by¢ wystarczajgco ptaska
i gtadka, aby uszczelni¢ dtawik. Szorstkos¢ powierzchni
powinna wynosi¢ maksymalnie 3,2 p Ra dla uszczelek oraz

1,1 y Ra dla O-ringéw. Powierzchnie styku pomp dwudzielnych
powinny zostac zeszlifowane na ptasko. Komora dtawnicowa
musi by¢ czysta i gtadka na cafej dtugosci.

0,8 um
S 32" Ra

v v

0,0
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Usung¢ wszystkie ostre narozniki, zadziory i zadrapania watu,
zwtaszcza w miejscach, gdzie O-ringi bedg sie slizga¢. W razie
potrzeby wypolerowac¢ do gtadkosci 1,1 y Ra. Sprawdzic¢, czy
Srednica watu lub rekawa miesci sie w granicach 0,05 mm
warto$ci nominalne;.

Za pomocg czujnika zegarowego zmierzy¢ bicie watu tam,
gdzie zostanie zainstalowana uszczelka. Bicie nie moze
przekroczy¢ 0,001 mm na milimetr réznicy miedzy skrajnymi
wskazaniami czujnika.

&®» CHESTERTON.
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4.0 PRZYGOTOWANIE DO INSTALACJI, c.d.

4.2 Uszczelka mechaniczna

1. Sprawdzi¢, czy zainstalowane O-ringi nadajg sie do
uszczelnianej cieczy.

2. Wkrety dociskowe z czopkiem pasujg do mniejszych
otworéw w rekawie. Wgtebienia na obwodzie zewnetrznym
pierscienia zaciskowego wskazujg posadowienie tych
wkretow. Podczas posadowiania uszczelek nie odkrecac ich
od rekawa. Wkrety dociskowe z koncem wgtebionym pasujg
do wiekszych otworow w rekawie. Sprawdzi¢, czy wszystkie
Sruby sg wkrecone do rekawa, lecz nie wystajg do wnetrza
otworu. Ponadto podczas przemieszczania lub usuwania
uszczelki sprawdzi¢, czy dokrecone sg klamry centrujgce

i wkrety ptaskogtowe.

3.Klamry centrujgce zostaty umieszczone na swoich
miejscach w fabryce. Jezeli zostang z dowolnego powodu
poluzowane lub usuniete, przed zainstalowaniem uszczelki
na urzadzeniu trzeba je dokrecic jak nastepuje: dokrecic¢
wkrety ptaskogtowe rekg, upewniajgc sie, ze klamry sg
nalezycie rozmieszczone. Nastepnie dociggnac je kluczem
szesciokgtnym o dodatkowe 1/8 obrotu. Bedzie to w
przyblizeniu odpowiada¢ momentowi obrotowemu 4,5 Nm
dla rozmiarow 8 Nm, tj. ustawieniom fabrycznym.

4. WAZNE: Jezeli uszczelka zostata kupiona bez opcii
tulei, podtgczenia hartowania i korka spustowego beda
zaczopowane. Bez opcji tulei NIE WOLNO usuwac czopow,
aby uzywac podtgczen hartowania/odptywu w celu kontroli
Srodowiska.

5.Uszczelki z opcjg wiryskiwacza (ptukania wybiérczego)
wymagajg podtgczenia kontroli Srodowiska (plan API 11 lub
rownowazny) do wejscia F.

&® CHESTERTON.
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5.0 INSTALOWANIE USZCZELKI

Narzedzia potrzebne do instalacji: klucz
sztorcowy i biaty smar (dostarczony razem

z uszczelka), klucz maszynowy pfaski lub
nasadowy (wielkosSc zalezy od rozmiaru Sruby
montaZzowej, dostarczony przez klienta)
WAZNE: Wprawdzie dane fabryczne uszczelki
mozna odczytac z zawieszki RFID, lecz
mozna réwniez wypetni¢ dane znamionowe

z etykiety na na opakowaniu i na okfadce tej
instrukcji.

Natozy¢ cienkg warstwe biafego smaru na
O-Ring watu (V) i nasunac uszczelke na wat
wciskajgc dfawik. OSTROZNIE: Sprawdzic,
czy wszystkie wkrety dociskowe sg
wkrecone do rekawa, lecz nie wystajg do
wnetrza otworu.
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Dokreci¢ réwnomiernie Sruby dfawika.
WAZNE: Sruby dfawika trzeba dokrecic przed
dokreceniem wkretéw dociskowych na wale.
Moment dokrecania zalezy od aplikacji.
WAZNE: Nie nalezy wykonywac pofaczen
rurowych przed dokreceniem Srub dtawika.

Rdwnomiernie dokrecic wkrety dociskowe
(@) dostarczonym kluczem sztorcowym.
WAZNE: Po dokreceniu recznym wszystkich
wkretow dociskowych dokrecic je kluczem
dynamometrycznym: do 13,6 - 15,3 Nm

(120 - 135 cali na funt)

(e e

WAZNE: Wkrety dociskowe z czopkiem

@ muszg by¢ dokrecone najpierw, a
wkrety dociskowe z koricem wgtebionym
(2) na zakoriczenie. Umigjscowienie wkretéw
dociskowych z czopkiem jest oznaczone
wgtebieniami na obwodzie zewnetrznym
pierscienia zaciskowego, obok otworéw

na wkrety.

Usunac wszystkie wkrety z ptaskim tbem i zaciski
centrujgce; odfozy¢ do ponownego uzycia
podczas regulacji wirnika lub usuwania uszczelki.

Zmontowac ponownie pompe i dopasowac
precyzyjnie wat i wirnik. Wirnik mozna

ustawic, gdy klamry centrujgce sg na miejscu,
wkrety dociskowe sg poluzowane, a watkiem
mozna poruszac (patrz Rys. 4i5) w celu
zorientowania wlotéw. OSTROZNIE: Patrz
4.2.3. Przygotowanie do instalacji uszczelki
mechanicznej, czynnosc 3.

trzy wkrety dociskowe z czopkiem (¥ (patrz
wgfebienie na ilustracji).

WAZNE: Aby sie upewnié, ze dtawik jest
nalezycie osadzony posrodku nad rekawem,
nalezy powoli obréci¢ waf recznie i sprawdzic,
czy obraca sie swobodnie. Jezeli mozna
ustyszec lub wyczué, ze metal styka sie

z uszczelka, dlawik zostaf scentrowany
nieprawidfowo. Zainstalowac¢ ponownie
klamry centrujace i dociggnac reka. Usunac
ewentualne zfgcza rurowe. Poluzowaé
Sruby dfawika. Zacisngc catkowicie klamry.
Poluzowac wkrety dociskowe.

Dokreci¢ rownomiernie Sruby dfawika.
Dokreci¢ ponownie wkrety dociskowe.
Usuna¢ zaciski. Jezeli nadal czesci
metalowe ocieraja sie o siebie, sprawdzi¢
wycentrowanie komory dfawnicowej.

&®» CHESTERTON.
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6.0 PRZYJECIE | ROZRUCH URZADZENIA

6.1 Przymocowac¢ do uszczelki stosowne urzadzenia do ochrony srodowiska. (Patrz Rys. 3i 4)

6.2 Przed rozruchem podjaé niezbedne Srodki ostroznosci i przestrzega¢ normalnych

procedur bezpieczenstwa.

*W sprawach dotyczgcych uszczelek kompaktowych prosimy sie zwracac do dziatu technicznego Chestertona (Chesterton Mechanical Seal

Application Engineering).

Rysunek 3
Bez opciji tulei
Preferowane ustawienie tylko do sptukiwania
Tutaj podtaczy¢ wejscie F

Wejscia sg zaczopowane
NIE WOLNO usuwac czopow

Rysunek 4
Z opcija tulei

Preferowane ustawienie do hartowania/oprézniania i sptukiwania

Tylko podtgczenie H/S

Podt.
F do
sptukiwania.

W razie
potrzeby
podtaczy¢
tuta)

<

}}J

Tylko podiaczenie H/S

7.0 LIKWIDACJA | WYLACZENIE URZADZENIA

Zapewnic izolacje elektryczna. Jezeli urzgdzenie byto uzywane
do cieczy trujgcych lub niebezpiecznych, przed rozpoczeciem
pracy zapewni¢ nalezytg dekontaminacje. Pompa musi by¢
odizolowana, a komora dtawnicowa oprézniona z cieczy

i wolna od nadcisnienia.

8.0 LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

WAZNE: Przed wymontowaniem uszczelki z urzadzenia
zwolnic¢ zaciski centrujgce! \Wymontowac uszczelke
wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci niz podczas
instalacji. Jezeli uszczelka zostanie zZtomowana, upewnic sie, ze
przestrzegane sg wszelkie lokalne przepisy i wymogi usuwania
lub recyklingu réznych komponentéw.

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy
Chesterton. Uzywanie innych czesci niz oryginalne stwarza
ryzyko usterek, zagrozenie dla ludzi i sprzetu oraz powoduje
uniewaznienie gwarancji.

Zestaw czesci zamiennych mozna kupi¢ od Chestertona
podajgc dane fabryczne uszczelki, ktére mozna odczytac
z zawieszki RFID lub z okfadki tej instrukciji.

10
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9.0 REMONT GENERALNY USZCZELKI

9.1 Remont generalny uszczelki

Wiasciwie zainstalowana i uzytkowana uszczelka mechaniczna 1. Zwraca¢ uwage na stan czesci, w tym powierzchni

wymaga niewielu czynnoéci konserwacyjnych. Zaleca sie elastomerowych i sprezyn dtawika. Przed ponowng instalacjg
okresowe sprawdzanie szczelnosci. Niektore czesci, takie jak uszczelki zanalizowa¢ przyczyne usterki i i naprawic, jesli to
przylgnie, O-ringi itp., wymagaja od czasu do czasu wymiany. mozliwe.

Gdy uszczelka jest zamontowana i uzytkowana, konserwacja nie
jest mozliwa. Dlatego zaleca sig posiadanie zapasowej uszczelki
lub zestawu czesci zamiennych i tulei w celu szybkiej naprawy.

2. Oczysci¢ wszystkie powierzchnie elastomerowe i uszczelnienia
zatwierdzonym roztworem rozpuszczalnika, zgodnym
Z migjscowymi przepisami.

9.1.1 Demontaz

Narzedzia potrzebne do demontazu uszczelki: Wyjac i wyrzucic zaciski centrujgce. Wyjac z pierscienia zaciskowego wszystkie
klucz sztorcowy(dostarczony z uszczelka), wkrety dociskowe z koricem wgtebionym
szczypczyki (pinceta) i zakrzywione ostrze i dociskowe z czopkiem i wyrzucic.

(dostarczone przez klienta - do usuniecia
O-ringéw i tunelu napedu).

Oddzieli¢ rekaw od dfawika i odtozy¢ rekaw. Wyja¢ stacjonarny pierscieri uszczelniajacy
z dfawika i wyrzucic.

A

Wyja¢ O-ring (X) z wewnetrznego rowka dfawika Wyjac czton bierny z dfawika. Wyjac¢ wszystkie sprezyny z dfawika i wyrzucic.

i wyrzucic. Wyjac i wyrzucic tunele napedu z nadlewow,
odfozyc czton bierny.

§® CHESTERTON. »
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9.0 REMONT GENERALNY USZCZELKI, c.d.

9.1.

Demontaz uszczelki, c.d.

1
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Uszczelki z opcjg wiryskiwacza: Ostroznie Uszczelki z zestawem tulei: Wyjac stacjonarny Uszczelki z zestawem tulei: Wyjac tuleje i jej
wyjgc wtryskiwacz o odfozyc. pierscieri sprezynujacy z dfawika i wyrzucic. O-ring (Y) z odwiertu dfawika i wyrzucic.

A

Wyjac z rekawa obrotowy pierscieri Wyjac¢ naped z nadlewdw w rekawie i wyrzucic.
i wyrzucic. uszczelniajacy i wyrzucic.

Wyjac O-ring (V) watu z rekawa i wyrzucic.

12 &® CHESTERTON.
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9.0 REMONT GENERALNY USZCZELKI, c.d.

9.1.2

Narzedzia potrzebne do montazu uszczelki: klucz
sztorcowy i dwa rodzaje smaru (dostarczone

z uszczelkg), tkanina nie zostawiajgca widkien,
szczypczyki (pinceta) i cienkie ostrze
(dostarczone przez klienta) do instalacji O-ringéw
i tunelu napedu. Oczyscic wszystkie elementy
metalowe zatwierdzonym rozpuszczalnikiem,

w tym wszystkie powierzchnie uszczelniajgce

i O-ringi. Umiescic elementy metalowe

i wszystkie komponenty zapasowe uszczelki

na czystej i suchej powierzchni.

Ustawic znak na powierzchni obrotowej
naprzeciw karbu na rekawie. Wsunac¢
powierzchnig obrotowg odwrdcong w ddf na
rekaw i ostroznie $cisng¢ do oporu. Nadlewy
w rekawie napedu powinny natrafi¢ na gniazda
w powierzchni obrotowej. OSTROZNIE: Nie
$ciskac tunelu napedu.

Uszczelki z zestawem tulei: zainstalowac tuleje
w nawiercie dfawika tak, aby O-ring tulei (Y) byt
skierowany w dot.

Podzespot uszczelki

Ujac tunel napedu (w razie potrzeby za pomoca
szczypczykdw) i osadzi¢ na nadlewach rekawa.
Sprawdzic, czy tunel napedu jest catkowicie
osadzony nadlewach.

Oczyscic powierzchnig obrotowg za pomoca
zatwierdzonego rozpuszczalnika i tkaniny nie
zostawiajgcej widkien.

Uszczelki z zestawem tulei: zafozyc pierscien
sprezynowy na gorng powierzchnie tulei
i weisngc starannie do rowka w dfawiku.

Natozyc cienkg warstwe biafego smaru na
O-ring obrotowy (W) i i zainstalowac w rowku na
zewnetrznym obwodzie powierzchni obrotowey.
Sprawdzic, czy poduszki sg na tylnej stronie
powierzchni obrotowey.

Uszczelki z zestawem tulei: nafozyc cienka
warstwe biatego smaru na O-ring tulei (Y) i i
zainstalowac w rowku tulei z bragzu. WAZNE:
O-ring musi by¢ catkowicie osadzony

i zabezpieczony w rowku O-ringu. Podczas
instalowania O-ring moze sie wydawac

za duzy i trzeba go wepchnacé.

. reecea. ]
x

Uszczelki z opcja wtryskiwacza: odwrocic
dfawik. Skompresowac i natozyc na siebie korice
wtryskiwacza, umieszczajgc rozciecia naprzeciw
wejscia F (plukania) i zainstalowac

w rowku dfawika. WAZNE: wtryskiwacz

powinien zaskoczy¢ na swoje miejsce.
Zapewnic, aby rozciete koncowki nie
nakfadafy sie na siebie po catkowitym
zainstalowaniu. Korice powinny sie stykac.

&® CHESTERTON. 13
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9.0 REMONT GENERALNY USZCZELKI, c.d.

Napetnic cztery réwno rozstawione otwory
smarem 635 SXC dostarczonym z uszczelka.

Zetrze¢ nadmiar smaru. Pomocna rada: mozna

wykorzystac pfyte bierng jako wskaznik,
Ze smar zostat nafozony do witasciwych
otworéw.

Ustawic szpilki na ptycie biernej naprzeciw
otwordéw w dfawiku nasmarowanych smarem
635 SXC i weisnac plyte do dfawika, tak aby
plyta bierna spoczefa na sprezynach.

Umoczyc¢ korce sprezyn w smarze i wsungc
je do otworow sprezynie. WAZNE: NIE
WOLNO wktadac sprezyn do czterech rowno
rozstawionych otworow oznakowanych
wgftebieniami i poprzednio napetnionymi
smarem 635 SXC.

Natozy¢ cienkg warstwe biatego smaru na
O-ring stacjonarny (Y) i i zainstalowac w rowku
dfawika powyzej ptyty biernej.

(et

Zainstalowac wkrety dociskowe z czopkiem
(@ w otworach oznakowanych wgtebieniami
na obwodzie zewnetrznym pierscienia
zaciskowego. Zainstalowac wkrety dociskowe
(@ w pozostatych otworach w pierscieniu
zaciskowym. WAZNE: Wkrety nie powinny
wystawac do wnetrza obwodu pierscienia
zamykajgcego przed zainstalowaniem na
rekawie uszczelki.

Odwrdcic podzespdt rekawa i wsunac do
wydrgzenia w diawiku.

Zainstalowac tunele napedu na ptycie biernej

Ustawic wyciecia na powierzchni stacjonarnej
naprzeciw nadlewdw pfyty stacjonarnej

i ostroznie wcisngc powierzchnie do oporu.
OSTROZNIE: Nieprawidtowe ustawienie
spowoduje wykruszanie na krawedziach
zagfebionych lub na powierzchni stacjonarnej.
Oczyscic powierzchnie stacjonarng tkaning nie
zostawiajgcg widkien, roztworem rozpuszczalnika
zatwierdzonym i zgodnym w migjscowymi
przepisami. OSTROZNIE: Nie sciska¢ tunelu
napedu.

Uniesc¢ dfawik i przytrzymac dolng czesc rekawa,
odwrdcic rekaw i ostroznie osadzic, aby uzyskac
zetkniecie powierzchni stacjonarnej i obrotowey.

14
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9.0 REMONT GENERALNY USZCZELKI, c.d.

9.1.2

- ~

Umiescic pierscieri zamykajacy u gory rekawa
i ustawic trzy pionowe wgfebienia na
zewnetrznym obwodZzie pierscienia, nacieciem
na gornej kraweadzi rekawa.

Podzespot uszczelki, c.d.

Ostroznie wcisng¢ gdrng powierzchnie
pierscienia zamykajgcego i dokrecic kluczem
sztorcowym wkrety dociskowe z czopkiem,

a nastepnie wkrety z koricem wgfebionym.
WAZNE: wkrety dociskowe nie powinny
wystawac do wnetrza obwodu pierscienia
zamykajgcego przed zainstalowaniem na
rekawie uszczelki.

i odwrdcic wszystkie zaciski centrujgce, aby
znalazly sie w rowku u gory dfawika. Dokrecic
recznie wkret plaskogfowy dfawika. Powtdrzy¢
dla wszystkich zaciskéw centrujgcych.
Dokrecic kluczem dynamometrycznym:

8 Nm (71 cali na funt)

-,
Nafozyc cienkg warstwe biafego smaru na
O-ring (V) i zainstalowac¢ wewnatrz rowka O-ringu
na obwodzie wewnetrznym rowka. Zedrzec
powtoke ochronng z uszczelki dfawika
i zainstalowac te uszczelke w zagtebieniu.

Zainstalowac zaciski centrujgce na zewnetrznym
obwodzie pierscienia zamykajgcego, stosujgc
wkrety centrujgce z tbem ptaskim.

Uszczelka jest gotowa do zainstalowania.
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10.0 ZWROTY USZCZELKI MECHANICZNEJ | WYMAGANIA DOTYCZACE
KOMUNIKOWANIA ZAGROZEN

Wszystkie uszczelki mechaniczne zwrdcone do Chestertona,

ktére byty w uzyciu, musza spetnia¢ nasze wymogi dotyczace
komunikowania zagrozen. Prosimy odwiedzi¢ strong internetowg
chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns, aby uzyskac informacje
wymagane przy zwrotach uszczelek w celu naprawy lub analizy.

g CHESTERTO N DYSTRYBUCUJA: Certyfikaty ISO firmy Chesterton sa dostepne na stronie www.chesterton.com/corporate/iso
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