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1810 Modularna jednoducha
kartridzova mechanicka upchavka

wiHeavy Duty? preveiky priemer hriadela -
125 mm - 200 mm (5,00 palcov - 8,00 palcov)
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1.0  UPOZORNENIA

1.1 Vseobecné informdcie

Tieto pokyny maju vieobecny charakter. Predpoklada sa, ze
intalator je oboznameny so vietkymi upchavkami a zaiste

aj s poziadavkami svojej tovarne na Uspesné pouzivanie
mechanickych upchévok. V pripade pochybnosti poZiadajte

o pomoc niekoho z tovérne, kto je obozndmeny s upchavkami,
alebo instalaciu odlozte dovtedy, kym nebude k dispozicii
zastupca pre upchavky. Musia byt pouzité vsetky doplnkové
opatrenia na Uspesnu prevadzku (ohrievanie, chladenie,
preplachovanie) ako aj bezpecnostné zariadenia. Tieto

1.2 Varovania na stitkoch

635 SXC Kordézii odolné syntetické mazadlo na extrémny tlak
Chesterton International GmbH, Am Lenzenfleck 23, D85737,
Ismaning, Nemecko - Tel. +49-89-996-5460. Obsahuje
benzénsulfénovu kyselinu, C10-16-alkylové derivaty, vapenaté

2.0  PREPRAVA A UCHOVAVANIE

rozhodnutia urobi pouzivatel. Rozhodnutie pouzit tuto upchavku
alebo ktorukolvek int upchavku spoloc¢nosti Chesterton
v konkrétnej prevadzke je zodpovednostou zékaznika.

Nikdy sa nedotykajte mechanickej upchavky pocas prevadzky.
Pred osobnym kontaktom s upchavkou ju zamknite alebo odpojte
od pohonu. Nedotykajte sa mechanickej upchavky, kym je

v kontakte s horucimi alebo studenymi kvapalinami. Skontrolujte,
¢i su vietky materidly mechanickej upchavky kompatibilné

s procesnou kvapalinou. Tym sa zabrani moznému osobnému
Zraneniu.

soli, sulfénové kyseliny, petrolej, vdpenaté soli a benzénsulfénovu
kyselinu, mono-C16-24-alkylové derivaty, vapenaté soli. M6ze
vyvolat alergicku reakciu. Na poZiadanie mozno poskytnut kartu
bezpecnostnych udajov.

Upchévky prepravujte a uchovévajte v pévodnom baleni.
Mechanické upchavky obsahuju komponenty, ktoré mozu
podliehat zmendm a starnutiu. Z toho dévodu je doleZité
dodrziavat nasledujice podmienky uchovévania:

3.0 POPIS

« bezprasné prostredie
« rozumna ventilacia pri izbovej teplote
+ vyhybajte sa priamemu slne¢nému svetlu a teplu

« pri elastoméroch sa musia dodrZiavat podmienky uchovavania
podla ISO 2230

3.1 Identifikdcia éasti
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Kruc
1 - montadz manzety
2 — O-kruzok hriadela (V)
3 —rotac¢na vlozka
4 - rota¢ny O-krazok (W)
5 - priruba
6 — rotacny tesniaci krizok
7 - tesnenie
8 - vstrekovac (volitelny)
9 - stacionarny tesniaci krazok
10 - stacionarny O-kruzok (X)
11 - montaz sledovaca
12 - zamykaci krdzok
13 - stavacia skrutka s kuzelovym koncom
14 - stavacia skrutka so zaoblenym koncom
(nie je zobrazend)
15 - priechodka (volitelna)
16 - O-kruzok priechodky (volitelny) (Y)
17 - poistny krazok (volitelny)
18 - stredova svorka
19 - skrutka s plochou hlavou
20 - pruzina
21 - rlrova zatka
22 - riadiaca hadicka
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3.0 POPIS (pokracovanie)

3.2 Prevddzkové parametre*

Tlakové limity:
1810 Upchavky mozu odolavat prevadzkovym tlakom od vakua

(710 mm alebo 28" Hg) do maximalnych tlakov do 20 barg
(300 psig)

Standardné materialy:

Vsetky kovové casti:

316 nehrdzavejuca ocel/EN 1.4401

Bronz

Pruziny: Zliatina C-276/EN 2.4819

Rotacné ¢elo: CB; SSC; TC

Stacionarne celo: SSC; TC

Elastoméry*: FKM, EPDM, FEPM alebo FFKM
*Dalsie materidly st k dispozicii na poZiadanie.

Rychlostné limity:
Do 20 mps (4 000 fpm)

Teplotné limity:

Elastoméry

do 150 °C (300 °F) EPDM

do 205 °C (400 °F) FEPM, FKM
do 260 °C (500 °F) FFKM

*Ekologické kontroly sa mézu vyzadovat pre specificku aplikdciu.

*Limity sa m6Zu zmenit'v zdvislosti od prevddzkovych podmienok,
velkosti a materidli tesniaceho krizku.

*Ak chcete prevddzkové podmienky mimo publikovanych
parametrov, poradte sa s inZinierskym oddelenim pre aplikdcie
mechanickych upchdvok spolocnosti Chesterton.

3.3 Urcené pouzitie

Tato mechanicka upchavka sa musi prevadzkovat v rdmci
$pecifikovanych prevadzkovych parametrov. Ak ju chcete pouzit
mimo urcenej aplikacie alebo mimo prevadzkovych parametrov,
poradte sa s inzinierskym oddelenim pre aplikacie mechanickych
upchavok spolo¢nosti Chesterton ohladom vhodnosti
mechanickej upchévky skér, nez ju uvediete do prevadzky.

&® CHESTERTON.
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3.0 POPIS (pokracovanie)

3.4 Udaje o rozmeroch (ndkresy)
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3.0 POPIS (pokracovanie)

3.4.1

Udaje o rozmeroch

METRICKE - v milimetroch

. z It TESNENIE 1B TESNENIE HRIADELA
A B C C D E F G MIN J P
MAX MIN MAX MAX MIN MAX | 16 mm | 20mm | 24 mm MAX

125 285 171 190 162 39 95 218 222 226 59 1/2-14
130 291 178 196 168 39 95 224 228 232 59 1/2-14
140 298 184 202 174 39 95 231 235 239 59 1/2-14
150 311 197 215 187 39 95 243 247 251 59 1/2-14
160 323 210 228 200 39 95 256 260 264 59 1/2-14
170 330 216 234 206 39 95 262 266 270 59 1/2-14
180 342 229 247 219 39 95 275 279 283 59 1/2-14
190 349 235 253 225 39 95 281 285 289 59 1/2-14
200 361 248 266 238 39 95 294 298 302 59 1/2-14
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3.0 POPIS (pokracovanie)

3.4.2 Udaje o rozmeroch
PALEC
. ¥ f TESNENIE 1B TESNENIE HRIADELA
HRIADELA | oD | WRIADELA | PREMER | by | ps | poDIAVELKOSTISkRUTKY | KPOVRCHUSKRUTKY | VELKOSTNPT
A B C C D E F G MIN J p
MAX MIN MAX MAX MIN MAX 3/g" 1/2" 5/g" MAX
5,000 11,24 6,75 7,48 6,37 1,63 3,78 8,70 8,83 8,95 2,31 1/2-14
5,250 11,49 7,00 7,73 6,62 1,53 3,73 8,95 9,08 9,20 2,31 1/2-14
5,500 11,74 7,25 7,98 6,87 1,63 3,78 9,20 9,33 9,45 2,31 1/2-14
5,750 11,99 7,50 8,23 7,12 1,53 3,73 9,45 9,58 9,70 2,31 1/2-14
6,000 12,24 7,75 8,48 7,37 1,63 3,78 9,70 9,83 9,95 2,31 1/2-14
6,250 12,49 8,00 8,73 7,62 1,53 3,73 9,95 10,10 10,20 2,31 1/2-14
6,500 12,74 8,25 8,98 7,87 1,63 3,78 10,20 10,30 10,50 2,31 1/2-14
6,750 12,99 8,50 9,23 8,12 1,53 3,73 10,50 10,60 10,70 2,31 1/2-14
7,000 13,24 8,75 9,48 8,37 1,63 3,78 10,70 10,80 11,00 2,31 1/2-14
7,250 13,49 9,00 9,73 8,62 1,53 3,73 11,00 11,10 11,20 2,31 1/2-14
7,500 13,74 9,25 9,98 8,87 1,63 3,78 11,20 11,30 11,50 2,31 1/2-14
7,750 13,99 9,50 10,23 9,12 1,53 3,73 11,50 11,60 11,70 2,31 1/2-14
8,000 14,24 9,75 10,48 9,37 1,63 3,78 11,70 11,80 12,00 2,31 1/2-14
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4.0  PRIPRAVA NA INSTALACIU

4.1 Zariadenie

0,13 mm
< 0.005" =@:=

—

3,2
A N

Ak je to praktické, Spicku cifernika umiestnite na koniec puzdra

alebo na schodik na hriadeli na odmeranie koncovych vykyvov.

Pripadne hriadel potlacte a potiahnite v axidlnom smere. Ak su
loZiskd v dobrom stave, koncové vykyvy by nemali presiahnut
0,13 mm (0,005 palca).

Ak je to mozné, zakladnu cifernika pripevnite k hriadelu a cifernik
aj hriadel pomaly otécajte, pricom odditajte vykyv plochy
tesnenia hriadela. Vychylenie plochy tesnenia hriadela oproti
hriadelu nesmie prekrocit 0,005 mm TIR na mm (0,005 palca na
palec) priemeru hriadela.

Plocha tesnenia hriadela musi byt plocha a dostato¢ne hladka
na utesnenie priruby. Drsnost povrchu by mala byt maximélne
3,2 mikrénov (125 mikropalcov) Ra pre tesnenia a 1,1 mikréonov
(45 mikropalcov) Ra pre O-kruzky. Schodiky medzi polovicami
pump s delenym puzdrom sa musia naplocho opracovat.
Skontrolujte, ¢i je tesnenie hriadela ¢isté a hladké po celej dizke.

<
4

- a
o

Q>

Odstrénte vietky ostré rohy, okraje a zarezy na hriadeli, najma
v oblastiach, kde sa bude navliekat O-kruzok, a podla potreby
vylestite na konec¢nu Upravu 1,1 mikrénov (45 mikropalcov) Ra.

Dajte pozor, aby priemer hriadela alebo navleku bol do 0,05 mm

(0,002 palca) nominalnej velkosti.

Pomocou cifernika odmerajte vykyv hriadela v mieste, kde sa
bude instalovat upchavka. Vykyv nesmie presiahnut 0,001 mm
TIR na milimeter (0,001 palca TIR na palec) priemeru hriadela.

&®» CHESTERTON.
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4.0  PRIPRAVA NA INSTALACIU (pokracovanie)

4.2 Mechanickd upchdvka

1. Skontrolujte, ¢i su inStalované O-kruzky v tejto upchavke
kompatibilné s kvapalinou, ktora sa upchéva.

2. Stavacie skrutky s kuzelovym koncom idd do mensich otvorov
na puzdre. Jamky na vonkajSom priemere zamykacieho kruzku
oznacuju polohu stavacich skrutiek s kuzefovym koncom.
Tieto skrutky nerozpajajte z puzdra pri polohovani upchavky.
Stavacie skrutky so zaoblenym koncom idu do vacsich otvorov
na puzdre. Dajte pozor, aby boli skrutky zasadené do puzdra,
no netrcali do vrtu vnatorného priemeru. Pri premiestriovani
alebo odstranovani upchévky tiez skontrolujte, ¢i su stredové
svorky a skrutky s plochou hlavou zasadené.

3. Stredové svorky boli nastavené v tovarni. Ak z akéhokolvek
dovodu uvolnite alebo odstranite svorky s plochou hlavou
stredovych svoriek, znovu ich utiahnite nasledujucim
spésobom pred instaldciou upchavky na zariadenie: Skrutku
s plochou hlavou ru¢ne utiahnite a zaistite, aby boli stredové
svorky spravne zasadené. Potom imbusovym kli¢om skrutky
s plochou hlavou dotiahnite o dal3iu 1/8 obrétky. To sa bude
priblizne rovnat 4,5 Nm (40 libra-sila palcov) kratiaceho
momentu pre velkosti 8 Nm (71 libra-sila palcov) nastavené
v tovarni.

4. DOLEZITE UPOZORNENIE: Ked je upchévka zakipena bez
moznosti priechodky, porty na napustanie a vypustanie budi
zapchaté. NEODSTRANUJTE tieto zatky ani sa nepokusajte
pouzit ekologické kontroly napustania/vypustania bez
moznosti priechodky.

5.V pripade moznosti injektora (distribuovany vyplach) si
upchavky vyzaduju, aby boli ekologické kontroly (API plédn 11
alebo ekvivalent) napojené na port ,F”.

&® CHESTERTON.
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5.0  INSTALACIA UPCHAVKY

Nastroje potrebné na inStalaciu: Imbusovy

kluc a biele mazadlo (dodané s upchavkou);
zakladaci kluc s otvorenym koncom (velkost
podla velkosti upevriovacieho svornika; dodava
zakaznik). DOLEZITE UPOZORNENIE: Udaje
o upchavkach mozno ziskat z in§talovaného
§titku RFID; méZete tieZ vyplnit referenciu na
udaje o upchavkach z oznacenia Skatule na
prednej strane tohto navodu.

Naneste tenku vrstvu bieleho mazadia na
O-kruZok hriadela (V) a upchavku nasunite na
hriadel potlacenim priruby. UPOZORNENIE:
Dajte pozor, aby boli vsetky zavrtné skrutky
zasadené cez puzdro, no netréali do vrtu
vnutorného priemeru puzdra.

esccsePocccceloee

«

Matice na prirube rovnomerne utiahnite.
DOLEZITE UPOZORNENIE: Matice na
prirube musia byt utiahnuté skér, nez utiahnete
zavrtné skrutky na hriadeli. Utiahnutie matic
na prirube zélezi od aplikacie. DOLEZITE
UPOZORNENIE: Spojenia potrubi sa nemaju
vytvdrat pred utiahnutim matic na prirube.

o
=
@
=

DOLEZITE UPOZORNENIE: stavacie skrutky
s kuzefovym koncom (1) sa musia utiahnut
ako PRVE a stavacie skrutky so zaoblenym
koncom (2) sa musia utiahnut ako posledné.
Miesta stavacich skrutiek s kuzelovym koncom
sU oznacené jamkou na vonkajSom priemere
zamykacieho kruzku vedla otvorov na skrutky.

Stavacie skrutky so zaoblenym koncom @)
rovnomerne utiahnite dodanym imbusovym
kiiéom. DOLEZITE UPOZORNENIE: Potom,
¢o su vSetky zavrtné skrutky utiahnuté rucne,
dotiahnite ich momentovym kl'i¢om:

na 13,6 - 15,3 Nm (120 - 135 palcov-libry).

Odstrarite vSetky skrutky s plochou hlavou a
stredové svorky a odloZte ich na buduce pouZitie,
ked' sa budU robit Upravy obezného kolesa
cerpadla alebo odstrariovat upchévka.

Znovu zmontujte Cerpadlo a vykonajte potrebné
zarovnania hriadela a upravy obeZného kolesa
Cerpadla. Obezné koleso Cerpadla mozno
kedykolvek prestavit, ak su stredové svorky na
mieste a zavrtné skrutky upchavky su uvolnené
pocas pohybu hriadela. (pozri obrazky 4 a 5)

na orientaciu portu. UPOZORNENIE: Pozri
(4.2.3 Priprava na instalaciu - Mechanicka
upchavka, krok 3.)

Tri stavacie skrutky s kuzelovym koncom @
(pozri zvd¢Seny obrdzok, oznaceny bodkou)
rovnomerne utiahnite dodanym imbusovym
klic¢om.

DOLEZITE UPOZORNENIE: Aby sa

zaistilo, Ze priruba je riadne vycentrovana
nad puzdrom, pomaly otocte hriadel’ a
skontrolujte, ¢i sa upchavka volne otaca.

Ak pocujete/citite kontakt kov na kov s
upchavkou, bola nespravne vycentrovana.
Znovu nainstalujte a rucne utiahnite stredové
svorky. Odstrérite vSetky spojenia potrubi.
Uvol'nite matice na prirube. Uplne utiahnite
svorky. Uvol'nite zavrtné skrutky. Znovu
utiahnite matice na prirube. Znovu utiahnite
zdvrtné skrutky. Odstrarite svorky. Ak este
stale existuje kontakt kov na kov, skontrolujte
vycentrovanie tesnenia hriadela.

&®» CHESTERTON.
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6.0  UVEDENIE DO PREVADZKY/SPUSTENIE ZARIADENIA

6.1 Kupchdvke pripevnite prislusné ekologické reguldtory. (pozri obrdzky 3 a 4)

6.2 Pred spustenim zariadenia vykonajte vsetky potrebné bezpecnostné opatrenia a dodrziavajte

normdlne bezpecnostné postupy.

* Ak potrebujete pomoc s KkartridZzovymi mechanickymi upchavkami, kontaktujte inZinierske oddelenie pre aplikacie mechanickych upchavok

spolocnosti Chesterton.

Obrazok 3
Bez moznosti priechodky
Preferencna orientacia pre len vyplach
Tu sa napaja port ,F*

. Porty si zapchaté¢ |
NEODSTRANUJTE rurové zatky

Obrazok 4
Moznost priechodky zahrnuta
Preferencna orientacia pre napustanie/vypustanie a vyplach
Len port na napustanie ,Q/D”

Vyplachovy
port ,F*
Tu
pripojte
podla
potreby

<

Len port na vypustanie ,Q/D"

7.0 VYRADENIE Z PREVADZKY/ODSTAVENIE ZARIADENIA

Skontroluijte, ¢i je zariadenie elektricky izolované. Ak sa
zariadenie pouzivalo na toxické alebo nebezpecné kvapaliny,
pred zacatim prace skontrolujte, ¢i je spravne dekontaminované
a zabezpecené. Skontrolujte, ¢i je pumpa izolovanj, ¢i je

z tesnenia hriadela vypustena vsetka kvapalina a ¢i je tlak celkom
uvolneny.

8.0  NAHRADNE CASTI

DOLEZITE UPOZORNENIE: Stredové svorky vratte

na miesto pred odstranenim upchavky zo zariadenia!
Upchévku vyberte zo zariadenia v opa¢nom poradi ako pri
navode na instalaciu. V pripade likvidacie zaistite dodrzanie
miestnych predpisov a poZiadaviek na likvidaciu alebo recyklaciu
roznych komponentov upchévky.

Pouzivajte len origindlne ndhradné casti spolo¢nosti Chesterton.
Pouzitie neoriginadlnych ndhradnych ¢asti predstavuje riziko
poruchy, nebezpecenstvo pre osoby aj zariadenia a rusi zaruku
na produkt.

Supravu nahradnych dielov mozno zakupit od spolo¢nosti
Chesterton, s uvedenim (vyrobnych) idajov o upchavke

z instalovaného stitku RFID alebo zo zaznacenych tdajov
na prednej strane tohto navodu.

10
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK

9.1 Oprava upchdvok

Sprévne nainstalovand a prevadzkovana mechanicka upchévka
si nevyzaduje velkd udrzbu. Odporuca sa, aby sa pravidelne
kontroloval mozny Gnik z upchavky. Niektoré komponenty
mechanickej upchavky ako su tesniace plochy, O-kruzky atd. si
¢asom vyzaduju vymenu. Udrzba nie je mozna, kym je upchéavka
nainstalovana a v prevadzke. Preto sa odporuca drzat v zasobe
zaloznu upchéavku alebo supravu ndhradnych dielov/priechodiek
na rychlu opravu.

9.1.1

Demontadz upchdvok

Néstroje potrebné na demontaz upchavky:
Imbusovy kltuc¢ (dodany s upchavkou); pinzeta
a zakriveny paklic¢ (dodava zakaznik; na
odstranenie O-kruzkov a riadiacej hadicky).

3

.
.
.
.
.
.
.

-
.

B CHEsTER resny {

Odstrarnite a zlikvidujte stredové svorky.

1. Vsimaijte si stav Casti, vratane povrchov elastomérov a pruzin
prirub. Skér, nez upchavku nainstalujete, analyzuje pri¢inu
poruchy a podlfa moznosti problém napravte.

2. V3etky povrchy elastomérov a tesneni odistite schvélenym
Cistiacim rozpustadlom, ktoré vyhovuje miestnym predpisom
a predpisom na pracovisku.

Odstrarite vSetky stavacie skrutky so zaoblenym
koncom a stavacie skrutky s kuZelovym koncom
zo zamykacieho kruzku a zlikvidujte.

Zamykaci kriZok vyberte z puzdra a odloZte

nabok. nabok.

O-kruZok (X) vyberte zo Zliabku O-krizku priruby
a zlikvidujte.

Oddelte puzdro od priruby a puzdro odlozZte

A

Odstrarite montazZ sledovaca z priruby. Odstrarite
a zlikvidujte riadiace hadic¢ky z prichytiek pohonu,

Staciondrny tesniaci krdZok vyberte z priruby
a Zlikvidujte.

VSetky pruZiny vyberte z otvorov pruZin priruby
a zlikvidujte.

montaz sledovaca odloZte nabok.

&®» CHESTERTON.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

9.1.1 Demontdz upchdvok (pokracovanie)

\

.
.
0
.
.
.
.
.
.
.
.

‘

Pre upchavky s moznostou vstrekovaéa: Pre upchavky so supravou priechodky: Pre upchavky so stpravou priechodky:
Vstrekovac opatrne vyberte a odloZte nabok. Poistny kruZok vyberte z priruby a zlikvidujte. Priechodku a O-kruZok priechodky (Y) vyberte
z vrtu priruby a zlikvidujte.

""“"“.)

Rotacny tesniaci kruZok vyberte z puzdra Viyberte pohon z prichytiek pohonu v puzdre
a zZlikvidujte. a zlikvidujte. a zlikvidujte.

O-krdZok hriadela (V) vyberte z puzdra
a zlikvidujte.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

9.1.2 Montdz upchdvok

Néstroje potrebné na montdz upchavky: Riadiacu hadicku vyberte (podla potreby Naneste tenku vrstvu bieleho mazadla na otocny
Imbusovy klu¢ a dva typy mazadla (dodané pinzetou) a instalujte ju na kazdu prichytku O-kruZok (W) a nainstalujte ho do Zliabku na
s upchavkou); nechlpata handra, pinzeta alebo v montaZi manZety. Skontrolujte, Ci su riadiace vonkajSom priemere rotacného cela. Zaistite, aby
tenky paklic (dodéva zékaznik; na instalaciu hadicky plne zasadena do prichytiek. boli vloZky na zadnej strane rotacného cela.

O-kruzkov a riadiacej hadicky). Vsetky kovové
Casti ocistite schvalenym rozpustadlom, vratane
vsetkych povrchov tesneni a O-kruzkov. Kovové
Casti a vSetky nahradné Casti upchavky polozZte
na cistu, suchu plochu.

Rotacné Celo zarovnajte so zarezom na puzadre. Rotacné cCelo Cistite schvalenym rozpustadiom Pre upchavky so stpravou priechodky:
Rotacné ¢elo posuvajte dolu po puzdre a a nechlpatou handrou. Naneste tenku vrstvu bieleho mazadla na
Jjemne stlacajte, kym nie je zasadené. Prichytky O-kruZok puzdra (Y) a nain$talujte ho do_
pohonu puzdra by sa mali zachytit do $trbin Zliabku na bronzovej priechodke. DOLEZITE
na rotacnom cele. UPOZORNENIE: Riadiacu UPOZORNENIE: Zaistite, aby bol O-krtZok
hadi¢ku nestlacajte. uplne zasadeny a celkom zachyteny do

Zliabku na O-kraZok. Pri inStaldcii méze
0-kruzok vyzerat nadmerne vel’ky a méze byt
potrebné ho zapracovat.

. reecea. ]
x

Pre upchavky so supravou priechodky: Pre upchavky so supravou priechodky: Pre upchavky s moznostou vstrekovaéa:

Priechodku nain$talujte do ndprotivného Poistny krdZok nainstalujte na vrch priechodky Preklopte prirubu. Stlacte a prekryte konce
vrtu priruby tak, aby O-krizok priechodky (Y) a do Zliabku na prirube, aby sa priechodka vstrekovaca, predely umiestnite oproti
smeroval nadol. zaistila do priruby. (vyplachovému) portu F a nainstalujte ho do

Zliabku priruby. DOLEZITE UPOZORNENIE:
Vstrekovaé by mal zacvaknut na miesto. Dajte
pozor, aby sa konce predelov neprekryvali,
ked'’ su tplne nainstalované.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

Montdz upchdvok (pokracovanie)

Vyplrite Styri rovnomerne rozloZené otvory,
oznacené jamkami, mazadlom 635 SXC
dodanym s upchavkou. Nadbyto¢né mazadilo
utrite. UZitoCny tip: Platnicku sledovaca
pouzite ako vodidlo na potvrdenie, Ze sa
mazadlo aplikuje do spravnych otvorov.

Koliky na platnicke sledovaca zarovnajte

s oznacenymi, mazadlom 635 SXC naplnenymi
otvormi v prirube a platnicku zatlacajte nadol
dovtedy, kym platnicky sledovaca nespocinie na
pruzinach.

Konce pruZin namocte do bieleho mazadla
a zasurite do kaZdého otvoru na pruZinu.
DOLEZITE UPOZORNENIE: Pruziny
NEZASUVAJTE do Styroch rovnomerne
rozloZenych otvorov oznacenych jamkami a
uz naplnenych mazadlom 635 SXC.

Naneste tenku vrstvu bieleho mazadia na
O-kruzok (X) staciondrneho Cela a nainstalujte
ho do Zliabku na prirube nad montaZou platnicky
sledovaca.

(et

Stavacie skrutky s kuZelovym koncom
nainstalujte () do otvorov na skrutky

oznacené jamkou na vonkajsom priemere
zamykacieho kruzku. Stavacie skrutky so
zaoblenym koncom nainstalujte 2) do zvy$nych
otvorov na zamykacom kruzku. DOLEZITE
UPOZORNENIE: Skrutky nesmu tréat do
vnutorného priemeru zamykacieho kruzku
pred instaldciou na puzdro upchavky.

Preklopte montdZ puzdra a zasurite ju do vrtu
priruby.

Nainstalujte riadiace hadicky na sledovac

Strbiny na staciondrnom &ele zarovnajte

s prichytkami na platnicke sledovaca a
stacionarne celo jemne zatlacajte nadol, kym nie
je uplne zasadené. UPOZORNENIE: Nespravne
zarovnanie sp6sobi nastrbenie okrajov Strbiny
na cele. Staciondrne celo ocistite nechlpatou
handrou a schvalenym cistiacim rozpustadlom,
ktoré vyhovuje miestnym predpisom a
predpisom na pracovisku. UPOZORNENIE:
Riadiacu hadicku nestlacajte.

Prirubu nadvihnite a podrzte spodok puzdra, aby
sa preklopilo a jemne zasadilo a tym sa vytvoril
kontakt medzi stacionarnym a rotacnym celom.

14

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.



9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

- ~

Poistny kruzZok polozte na vrch puzdra a tri zvislé
jamky na vonkajSom priemere poistného kruzku
zarovnajte so zdrezom na vrchnom okraji puzdra.

Montdz upchdvok (pokracovanie)

Jemne zatlacte na vrch zamykacieho krizku a
utiahnite stavacie skrutky s kuZzelovym koncom a
potom do stavacie skrutky so zaoblenym koncom
imbusovym klticom dodanym s upchavkou.
DOLEZITE UPOZORNENIE: Zavrtné skrutky
maju byt utiahnuté len natol’ko, aby boli
zaistené, no nesmu tréat’ do vnutorného
priemeru puzdra.

a kazdu stredovu svorku otocte tak, aby sa
zachytila do strbiny na vrchu priruby a rucne
utiahnite skrutku s plochou hlavou stredovej
svorky. Tento krok zopakujte pre vSetky stredové
svorky. Znovu utiahnite momentovym klticom:

8 Nm (71 libra-sila palcov).

e
Naneste tenku vrstvu bieleho mazadla na
O-kriZok (V) hriadela a nainstalujte ho do Zliabku
na O-kruZok vnutorného priemer puzdra.
Z tesnenia priruby odlepte adhezivny podklad
a nainstalujte ho do priehlbiny priruby na
tesnenie.

- ¥
Stredové svorky nain$talujte na vonkajsi priemer

poistného kruzku so skrutkami s plochou hlavou
stredovych svoriek.

Tato upchavka je pripravena na instalaciu.
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10.0 VRATENIE UPCHAVOK NA OPRAVU A POZIADAVKY OHLADOM NEBEZPECNEHO PRENOSU

Vsetky mechanické upchavky vratené spolo¢nosti Chesterton, ktoré boli
v prevadzke, musia spliat nase poziadavky ohladom nebezpe¢ného
prenosu. Ak chcete ziskat informacie potrebné na vratenie upchdvok na
opravu alebo analyzu tesneni, navstivte nasu webovu stranku
chesterton.com/Mechanical _Seal Returns.

g CHESTERTO N DISTRIBUCIA: Certifikéty ISO spoloénosti Chesterton st k dispozicii na adrese chesterton.com/corporate/iso
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