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1.0 VAROITUKSET

1.1 Yleista

Nama ohjeet ovat yleisluontoisia. Asentajan oletetaan olevan
perehtynyt tiivisteisiin ja tietenkin tehtaansa vaatimuksiin,

jotta mekaanisia tiivisteita voidaan kayttdd menestyksellisesti.
Epévarmoissa tapauksissa asentajan on pyydettava apua joltakulta
tehtaan henkildkuntaan kuuluvalta, joka on perehtynyt tiivisteisiin,
tai lykattava asennuksen suorittamista, kunnes tiivisteita toimittavan
likkeen edustaja on kaytettavissa. Kaikkia onnistuneeseen
toimintaan tarvittavia toimintoja (lammitys, jadhdytys ja huuhtelu)
seka turvalaitteita on kaytettava hyvaksi. Kayttdjan on tehtava

1.2 Merkintéjen varoitukset

635 SXC. Chesterton International GmbH, Am Lenzenfleck 23,
D85737, Ismaning, Saksa — puh. +49 89 996 5460. Sisaltaa:
bentseenisulfonihappo, C10-16-alkyylijohdannaiset, kalsiumsuolat;

2.0 KULJETUS JA SAILYTYS

néita koskevat paatdkset. Taman ja muiden Chesterton-tiivisteiden
kayttoa tiettyyn tarkoitukseen koskeva paatds on asiakkaan
vastuulla.

Mekaanista tiivistetté ei saa koskettaa mistaan syysta sen ollessa
toiminnassa. Lukitse tai kytke kayttolaite pois kaytdsta, ennen kuin
tiivisteeseen kosketaan. Mekaanista tiivistetté ei saa koskettaa
sen ollessa kosketuksessa kuumien tai kylmien nesteiden kanssa.
Varmista, ettd kaikki mekaanisen tiivisteen materiaalit ovat
yhteensopivia prosessinesteen kanssa. Tama auttaa estamaan
mahdollisia henkilévahinkoja.

sulfonihapot, maadljy, kalsiumsuolat ja bentseenisulfonihappo,
mono-C16-24-alkyylijohdannaiset, kalsiumsuolat. Voi aiheuttaa
allergisen reaktion. Kayttéturvallisuustiedote toimitetaan pyynndsta.

Kuljeta ja sailyta tiivisteita niiden alkuperéisessé pakkauksessa.
Mekaanisissa tiivisteissa on osia, jotka saattavat muuttua

ja vanheta. Sen vuoksi on tarked& noudattaa seuraavia
séilytysolosuhteita:

e pPOlytdn ympéristd
e huoneenlampdtila ja kohtalainen ilmanvaihto
e valtettava altistamista suoralle auringonvalolle ja kuumuudelle

e eclastomeerien séilytysolosuhteiden on oltava ISO 2230
-standardin mukaiset.

3.0 KUVAUS
3.1.1 1810:n osien tunnistaminen
Kuva 1
22
5 SELITE
21 1 — Holkkiasennelma
20 2 — Akselin O-rengas (V)
23 3 — Pydriva pehmuste
2 4 — Pyoriva O-rengas (W)

)

11
10

0 N O W

— Eﬁ13,14

5 — Laippa

6 — Pyoriva tiivisterengas

7 — Tasotiiviste

8 — Injektori (valinnainen)

9 — Kiintea tiivisterengas
10 - Kiinted O-rengas (X)
11 — Tiivistysholkkiasennelma
12 — Lukitusrengas
13 — 1/4:n sakarakarkinen kiristysruuvi
14 — Kuppikarkinen kiristysruuvi

(ei kuvassa)

15 — Holkki (valinnainen)
16 — Holkin O-rengas (valinnainen) (Y)
17 — Joustorengas (valinnainen)
18 — Keskityspala
19 — Tasakantaruuvi
20 - Jousi
21 — Kiinted pehmuste
22 — Putkitulppa
23 — Asetusputki
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.1.2 1810T:n osien tunnistaminen
Kuva 2
5 ) 9 SELITE
10 1 — Holkkiasennelma
4 /1 1 2 — Akselin O-rengas (V)
3 — Pydriva pehmuste
23 4 — Pyoriva O-rengas (W)

2 13,14 5 — Laippa
1 6 — Pyoriva tiivisterengas
\ = 7 — Tasotiiviste

= 1 71575 8 — Injektori (valinnainen)
LA ==t+—15 9 — Kiintea tiivisterengas
10 - Kiinted O-rengas (X)
11 = Tiivistysholkkiasennelma
@ 12 — Lukitusrengas

13 — 1/4:n sakarakarkinen kiristysruuvi
@ 14 — Kuppikérkinen kiristysruuvi
(ei kuvassa)
15 — Holkki (valinnainen)
16 — Holkin O-rengas(valinnainen) (Y)
17 — Joustorengas (valinnainen)
18 — Keskityspala
19 — Tasakantaruuvi
20 - Jousi
21 - Kiinted pehmuste
22 — Putkitulppa
23 — Asetusputki

0 N O W
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.2 Kayttéparametrit*

Painerajat:
1810-tiivisteet kestavat kayttdpaineita tyhjiosta (710 mmHg
[28 inHg]) maksimipaineisiin.

25 —120 mm (1,000 — 4,750") paineeseen 40 bar g (600 psig) asti

Vakiomateriaalit:

Kaikki metalliosat:

316- ruostumaton terds / EN 1.4401

Pronssi

Jouset: C-276-seos / EN 2.4819

Pyériva pinta: CB, SSC, TC

Kiinteé pinta: SSC, TC

Elastomeerit*: FKM, EPDM, FEPM tai FFKM
*Muita materiaaleja saatavana pyydettédessa.

Nopeusrajat:

25 -120 mm (1,000 — 4,750") nopeuteen 25 m/s (5 000 fpm)
asti

Lampétilarajat:

Elastomeerit

Enint&dan 150 °C (300 °F) EPDM
Enint&dan 205 °C (400 °F) FEPM, FKM
Enintdan 260 °C (500 °F) FFKM

*Olosuhdeséétimet saatetaan tarvita tietyisséd sovelluksissa.

Raja-arvot voivat vaihdella kdyttéolosuhteiden, koon ja
tiivisterenkaan materiaalin mukaan.

Tiedustele nédiden julkaistujen parametrien ulkopuolisia
kdyttéolosuhteita koskevia tietoja Chestertonin Mechanical Seal
Application Engineering -osastolta.

3.3 Kayttotarkoitus

Mekaanista tiivistetta on kaytettava maaritettyjen kayttdparametrien
mukaisesti. Jos sitd halutaan kayttda muuhun tarkoitukseen tai sen
kayttéparametrien ulkopuolella, varmista sen soveltuvuus ennen
kayttoa tiedustelemalla Chestertonin Mechanical Seal Application
Engineering -osastolta.
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.4.1 1810:n mittatiedot (piirrokset)
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.4.2 1810T:n mittatiedot (piirrokset)
Kuva 4
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.4.3. 1810:n mittatiedot
METRINEN — millimetria
AKSELIN | LAIPAN TIVISTE- _ TIIVISSI%EEN TIVISTEP. | ULK. PULTTIKEHA TIVISTEPESASTA | \ b\ oko
KOKO | ULKOL. | PESAN REIKA LAPIML SYVYYS | PITUUS PULTIN KOON MUKAAN PULTIN PINTAAN
A B c c D E F G MIN. J. P
MAKS. | MIN. | MAKS. MAKS. MIN. MAKS. [10mm | 12mm | 16 mm | 20 mm MAKS.
25 104,0 442 51,0 43,0 18,5 49,5 72,7 = = = 43,0 1/4-18
28 104,0 472 51,0 46,2 18,5 49,5 72,7 - - - 43,0 1/4 -18
30 104,0 49,3 56,0 476 18,5 49,5 77,6 = = = 43,0 1/4-18
3008 126,6 59,4 68,1 474 18,5 49,5 90,0 - - - 32,3 1/4-18
32 110,7 51,1 57,0 50,6 18,5 49,5 79,7 = = = 43,0 1/4-18
33 110,7 52,1 58,0 50,6 18,5 49,5 79,2 81,2 - - 43,0 1/4 - 18
85} 110,7 541 59,0 52,5 18,5 49,5 82,9 84,9 - - 43,0 1/4 - 18
38 113,9 57,2 66,0 55,7 18,5 49,5 86,3 88,3 - - 43,0 3/8-18
40 126,6 59,2 68,0 57,6 18,5 49,5 88,1 90,1 - - 43,0 3/8-18
400S 126,6 69,1 74,2 57,6 18,5 49,5 96,5 - - - 32,3 3/8-18
42 126,6 61,2 68,0 59,6 18,5 49,5 886 | 90,6 - - 43,0 3/8-18
43 126,6 62,2 68,0 60,6 18,5 49,5 93,7 95,7 - - 43,0 3/8-18
45 139,0 64,3 73,0 62,6 18,5 49,5 93,1 95,1 = = 43,0 3/8-18
48 139,0 67,1 73,0 65,6 18,5 49,5 935 | 955 - - 43,0 3/8-18
50 139,0 69,1 78,0 67,6 18,5 49,5 982 | 100,2 = = 43,0 3/8-18
50 0S 152,0 84,9 96,3 67,6 18,5 49,5 1186 | 120,6 - - 32,3 3/8-18
53 152,0 72 87,0 71,6 18,5 49,5 1080 | 1100 | 1140 = 43,0 3/8-18
55 162,0 74,2 83,0 72,6 18,5 49,5 104,2 106,2 110,2 - 43,0 3/8-18
58 152,0 77,2 91,0 77,9 18,5 49,5 115,9 117,9 121,9 - 43,0 3/8-18
60 162,0 79,2 91,0 779 18,5 49,5 115,9 117,9 121,9 - 43,0 3/8-18
60 0S 164,7 96,1 1074 77,9 18,5 49,5 129,8 | 1318 - - 32,3 3/8-18
65 163,38 84,1 100,0 84,3 18,5 49,5 1271 | 1291 | 1331 - 43,0 3/8-18
70 196,0 95,5 111,3 93,2 24,4 63,0 = 1370 | 1411 = 45,0 1/2-14
75 202,0 101,6 119,1 99,4 24,4 63,0 - 142,8 146,9 - 45,0 1/2-14
80 203,0 1060 | 1222 103,3 24,4 63,0 - 150,2 | 154,3 - 45,0 1/2 - 14
85 211,0 11,3 | 128,0 109,0 24,4 63,0 - 156,5 | 160,7 | 1650 45,0 1/2-14
90 215,0 1156 | 1318 113,2 24,4 63,0 - 1596 | 1637 | 1676 45,0 1/2 - 14
95 222,0 120,7 136,9 118,5 24,4 63,0 - 161,4 165,5 170,0 45,0 12 -14
100 228,0 1270 | 1440 124,8 24,4 63,0 - 168,5 | 1723 | 1770 45,0 1/2 =14
110 238,0 136,7 154,0 134,4 24,4 63,0 - 177,9 181,7 185,9 45,0 1/2 - 14
120 267,0 1461 164,3 143,9 24,4 63,0 = 191,3 | 1952 | 199,3 45,0 1/2 =14
.
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3.0 KUVAUS, jatk.

4.4.3. 1810:n mittatiedot
TUUMA
sls. TIVIS- ; TIVISTEPE-
AKSELIN | LAIPAN TIVISTE- | TivISTEEN |  TEP. ULK. PULTTIKEHA SASTA PULTIN | NPT-KOKO
KOKO | ULKOL. | PESAN REIKA o | syovys | PITUUS PULTIN KOON MUKAAN elves
A B c c D E F G MIN. J. P
MAKS. | MIN. | MAKS. | MAKS. MIN. | MAKS. | ag" | 1/2° | s@ | aar MAKS.
1,000 4,09 175 2,01 169 073 195 2,87 - = - 127 74-18
1125 4,09 188 2,04 182 073 195 0,87 - - - 1,7 1/4-18
112508 | 449 2,24 279 181 073 195 3,65 - - - 1,27 1/4-18
1,250 4,09 2,00 2,27 194 0.73 195 3,14 - - - 1,27 1/4-18
1,375 4,36 213 2,33 2,07 073 195 326 | 338 - - 1,27 1/4-18
137508 | 539 272 2,92 2,06 073 195 378 - - - 127 1/4-18
1,500 4,49 2,25 2,63 219 073 195 339 | 352 - - 1,27 3/8- 18
1625 4,99 2,38 2,69 2,32 073 195 350 | 363 - - 1,27 3/8- 18
1,750 547 2,50 2,81 244 073 195 362 | 374 - - 1,27 3/8-18
175008 | 6,65 3,20 373 244 073 195 459 | 472 - - 1,27 3/8- 18
1875 547 2,63 2,94 2,57 073 195 374 | 387 - - 127 3/8- 18
187508 | 599 3,41 3,79 2,57 073 195 465 | 478 - - 127 3/8-18
2,000 547 275 3,19 2,69 073 195 413 | 425 - - 127 3/8- 18
2,125 5,99 2,88 3,44 2,82 073 195 425 | 437 | 450 - 1,27 3/8- 18
212508 | 699 3,70 423 2,82 073 195 509 | 522 | 534 - fa 3/8-18
2,250 5,99 3,00 3,56 2,94 073 195 437 | 449 | 462 - 1,27 3/8- 18
2,375 5,99 313 3,59 3,07 073 195 456 | 468 | 481 - 127 3/8- 18
237508 | 839 3,93 4,48 3,07 073 195 534 | 547 | 559 - 1,27 3/8- 18
2,500 6,45 3,25 3,81 3,19 073 195 4p2 | 474 | 487 - 1,27 3/8-18
250008 | 776 3,93 5,23 3,19 0.73 195 609 | 622 | 634 - 1,27 3/8- 18
2,625 6,45 3,38 3,94 3,32 073 195 500 | 512 | 525 - 1,27 3/8-18
262508 | 698 4,30 476 3,32 073 195 562 | 575 | 587 - 1,27 3/8-18
2,750 7,71 3,75 4,38 3,67 0,96 248 - 542 | 555 - 1,77 12-14
275008 | 789 4,45 476 3,67 0,94 248 - 575 | 587 | 600 163 1/2-14
2,875 783 3,88 4,50 3,79 0,96 248 - 561 | 574 - 1,77 1/2-14
3,000 794 4,00 4,69 3,92 0,96 248 - 565 | 578 - 1,77 1/2 - 14
300008 | 864 4,92 5,37 3,91 0,94 248 - 636 | 648 | 66 163 12-14
3,125 799 413 4,81 4,04 0,96 248 - 580 | 593 - 1,77 1/2 - 14
3,250 819 4,25 4,94 417 0,96 248 - 607 | 620 - 1,77 1/2-14
3,375 8,31 4,38 5,06 4,29 0,96 248 - 619 | 632 | 644 1,77 1/2 - 14
337508 | 839 5,00 5,26 4,29 0,94 248 - 623 | 635 | 648 163 12-14
3,500 8,44 4,50 519 4,42 0,96 248 - 618 | 631 | 643 1,77 1/2-14
3,625 8,49 4,63 5,31 4,54 0,96 248 - 642 | 655 | 667 1,77 1/2-14
3,750 8,72 475 5,39 4,67 0,96 2,48 - 638 | 651 | 663 1,77 1/2-14
375008 | 976 5,95 6,38 4,66 0,94 248 - 737 | 749 - 163 12-14
3,875 8,84 4,88 5,51 479 0,96 248 - 662 | 675 | 687 1,77 1/2-14
4,000 8,96 5,00 5,69 4,92 0,96 248 - 666 | 678 | 691 1,77 12-14
4,125 8,99 513 5,81 5,04 0,96 248 - 678 | 690 | 703 1,77 1/2-14
412508 | 976 5,96 6,26 5,04 0,94 248 - 723 | 735 | 748 163 12-14
4,250 8,99 5,25 5,94 517 0,96 248 - 707 | 719 | 732 1,77 1214
4,375 9,34 5,38 6,06 5,29 0,96 248 - 703 | 715 | 728 1,77 1/2-14
4,500 9,49 5,50 6,19 542 0,96 2,48 - 718 | 780 | 743 1,77 1/2 - 14
450008 | 1249 6,74 749 541 0,94 248 - 846 | 858 | 871 163 1/2-14
4,625 9,49 5,63 6,31 5,54 0,96 2,48 - 745 | 758 | 770 177 1/2-14
4,750 10,49 575 6,47 5,67 0,96 248 - 756 | 768 | 78 177 12-14
475005 | 11,39 7,20 763 5,66 0,94 248 - 862 | 874 | 887 1,63 1/2-14
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.4.5 1810T:n mittatiedot
TUUMA
SIS. TIvVIS- . TIVISTEPE-

AKSELIN | LAIPAN TIVISTE- _ TIVIS- LS ULK. PULTTIKEHA ShISTERE | NPT-KOKO

KOKO | ULKOL. PESAN REIKA TEEN | ghvvg | PITUUS PULTIN KOON MUKAAN eyt

LAPIM.
A B c c D E F G MIN. J. P
MAKS. MIN. MAKS. | MAKS. MIN. MAKS. | /" | 1/2° | 58" | a4 MAKS.
1125 4,08 1,75 2,04 1,69 0,54 213 2.88 - - - 1,22 174-18
1,375 435 2,00 2,33 1,04 0,54 2,13 325 | 339 - - 1,00 1/4-18
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4.0 VALMISTELU ASENNUSTA VARTEN

4.1 Laite E
o
_—=%0
/
_/-| :
3
-— >
0,13
<ooos" =@= Y < F

3,2
125 E'r'n\/ N 2

Aseta mittakellon kérki akselin holkin padhan tai akselissa

olevaan askelmaan paéittaisvalyksen mittaamista varten, jos se on
kaytannollista. Vaihtoehtoisesti voit tydntéaa ja vetaa akselia sen
suunnassa. Jos laakerit ovat hyvassa kunnossa, paittaisvalyksen ei
pitaisi olla enempaa kuin 0,13 mm (0,005").

Jos mahdollista, kiinnita jalustallinen mittakello akseliin ja pyorita
mittakelloa ja akselia hitaasti ja lue samalla tiivistepesan pinnan
epakeskisyys. Tiivistepesan pinnan kohdistusvirhe akselin ndhden
ei saa olla enemp&a kuin 0,005 mm (kokonaisnayttama) per akselin
[&pimitan millimetri (0,005" per tuuma).

Tiivistepesan pinnan taytyy olla riittavan tasainen ja siled, jotta se
tiivistaa laipan. Tiivisteiden pinnan karheus saa olla enintdan 3,2
mikrometrid (125 mikrotuumaa) Ra ja O-renkaiden pinnan karheus
1,1 mikrometria (45 mikrotuumaa) Ra. Avattavien pumppujen
puoliskojen véliset askelmat taytyy tydstaa tasaisiksi. Varmista, etta
tiivistepeséa on puhdas ja esteetdn koko pituudeltaan.

0,8 um
<3 p' Ra

02||

<
A4

- A
o

Q>

Poista akselista kaikki teravat kulmat, purseet ja naarmut erityisesti
alueilta, joissa O-rengas liukuu, ja kiillota tarpeen mukaan niin, etta
pinnan sileys on 0,8 mikrometria (32 mikrotuumaa) Ra. Varmista,
ettd akselin tai holkin l&pimitta on 0,05 mm:n (0,002") sisalla
nimellislapimitasta.

Mittaa akselin epakeskisyys mittakellolla alueella, johon tiiviste
asennetaan. Epakeskisyys ei saa olla enempaa kuin 0 001 mm
(kokonaisnayttama) per akselin lapimitan millimetri (0,001" per
tuuma).

10
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4.0 VALMISTELU ASENNUSTA VARTEN, jatk.

4.2 Mekaaninen tiiviste

1. Tarkasta, ettd taman tiivisteen O-renkaat ovat varmasti
yhteensopivia tiivistettavien nesteiden kanssa.

2.1/4:n sakarakarkiset kiristysruuvit menevat holkissa oleviin
pienempiin reikiin. Lukitusrenkaan ulkopinnalla olevat kuopat
osoittavat 1/4:n sakarakarkisten kiristysruuvien paikat. Ald irrota
naita ruuveja holkista tiivisteen sijoittamisen aikana. Kuppikarkiset
kiristysruuvit menevat holkissa olevien suurten reikien lapi.
Varmista, ettd kaikki ruuvit ovat kytkeytyneet holkkiin mutta
eivat tydnny reian sisdpinnalle. Kun asetat tiivistetté takaisin
paikalleen tai poistat sit&, varmista myos, etté keskityspalat ja
tasakantaruuvit kytkeytyvat.

3. Keskityspalat on asetettu valmiiksi tehtaalla. Jos jostain
syysté 10ysadat tai poistat keskityspalan tasakantaruuveja,
kirista ruuvi uudelleen seuraavalla tavalla, ennen kuin asennat
tiivisteen laitteeseen: Kirista tasakantaruuvi sormitiukkuuteen
ja varmista, ettd keskityspalat ovat kytkeytyneet oikein. Kirista
tasakantaruuvia sitten kuusiokoloavaimella 1/8 kierrosta lisaé.
Tama vastaa likimaarin tehtaalla asetettua kiristystiukkuutta
4,5 Nm (40 in-Ib) koot 25 — 65 mm (1,000 — 2,650") tai 7,8 Nm
(70 in-Ib) koot 70 — 120 mm (2,750 — 4,750").

4. TARKEAA: Kun tiiviste ostetaan ilman holkkilisivarustetta,
jaéhdytys- ja tyhjennysportit tukitaan.
ALA irrota néitd tulppia tai yrita kayttaa jadhdytyksen/
tyhjennyksen olosuhdeséaatimia ilman holkkilisavarustetta.

5. Injektorilisdvarustetta kaytettdessa (hajautettu huuhtelu) tiivisteet
edellyttavat porttiin F kytkettyja olosuhdesaatimia (API Plan 11 tai

vastaava).

&®» CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.

11



5.0 TIIVISTEEN ASENNUS

Asennukseen tarvittavat ty6kalut: kuusiokoloavain
ja valkoinen rasva (tiivisteen mukana), kiinto- tai
hylsyavain (koko kiinnityspulttien koon mukaan,
asiakas hankkii). TARKEAA: Tiivisteen tiedot
saa asennetusta RFID-tunnisteesta. Voit myés
kirjoittaa tiivisteen tiedot laatikon etiketista
ndiden ohjeiden kansilehdelle.

Kirista laipan pultit tasaisesti. TARKEAA: Laipan
pultit taytyy kiristad ennen kuin kiritysruuvit
kiristetdan akseliin.

Laipan pulttien kiristystiukkuus riippuu
sovelluksesta. TARKEAA: Putkiliitidntéja ei pida
tehdd, ennen kuin laipan pultit on kiristetty.

Kiristd kuppikérkiset kiristysruuvit @ tasaisesti

mukana toimitetulla kuusiokoloavaimella. TARKEAA:

Kun kaikki kiristysruuvit on kiristetty kasin,
kiristd ne uudelleen momenttiavaimella:
Koot 25 - 65 mm (1,000-2,625")

5,5-6,5 Nm (50 - 60 in-Ib)

Koot 70 - 120 mm (2,750 - 4,750")

12-13 Nm (105 - 115 in-Ib)

Levitd ohut kerros valkoista rasvaa akseliin/
O-renkaalle (V) ja liu’uta tiiviste akseliin laippaa
tyéntdmélla. VAROITUS: Varmista, etté kaikki
kiristysruuvit ovat kytkeytyneet holkin lapi
mutta eivat tyénny holkin sisdpinnalle.
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TARKEAA: 1/4:n sakarakarkiset kiristysruuvit
@ téytyy kiristdd ENSIN ja kuppikérkiset
kiristysruuvit (2) viimeiseksi. 1/4:n sakarakérkisten
kiristysruuvien paikat on merkitty lukitusrenkaan
ulkopinnalla, ruuvinreikien vieressé olevilla kuopilla.

Irrota kaikki tasakantaruuvit ja keskityspalat ja
séilytd ne myohempdé kdyttod varten, kun sdéddét
juoksupy6réa tai irrotat tiivisteen.

Kokoa pumppu ja tee tarvittavat akselin
kohdistukset ja juoksupydrédn sdddét. Juoksupyéré
voidaan sdétaad uudelleen milloin tahansa, kunhan
vain keskityspalat ovat paikoillaan ja tiivisteen
kiristysruuvit ovat I6ysélla akselia siirrettdessé. Katso
portin suunta kuvista 4 ja 5. VAROITUS: Katso
kohtaa 4.2.3 Valmistelu asennusta varten -
Mekaaninen tiiviste, vaihe 3.

Kirista kolme 1/4:n sakarakdrkista kiristysruuvia @
(ks. sisdkuva, merkitty kuopalla) tasaisesti mukana
toimitetulla kuusiokoloavaimella.

&

TARKEAA: Varmista, ett3 laippa on keskitetty
oikein holkin paélle, kddntdmélla akselia kdsin
ja varmistamalla, etta tiiviste pyoérii esteetta.
Jos kuulet tai tunnet, ettd metalli koskettaa
metallia tiivisteen sisélla, keskitys on tehty
vddrin. Asenna keskityspalat uudelleen
sormitiukkuuteen. Irrota kaikki putkiliitdnnat.
Lo6yséa laipan pultteja. Kiristéd keskityspalat
kokonaan. Léys&a kiristysruuveja. Kirista laipan
pultit uudelleen. Kiristéa kiristysruuvit uudelleen.
Poista keskityspalat. Jos metalli koskettaa
vieldkin metallia, tarkista tiivistepesdn keskitys.
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6.0 KAYTTOONOTTO / LAITTEEN KAYNNISTYS

6.1 Kiinnita tarvittavat olosuhdeséétimet tiivisteeseen (katso kuvia 5 ja 6)

6.2 Noudata tarvittavia varotoimia ja normaaleja turvatoimenpiteitd ennen laitteiston kdynnistédmista.
“Voit ottaa yhteytta Chestertonin Mechanical Seal Application Engineering -osastoon, jos tarvitset apua patruunatiivisteisiin liittyvissé asioissa.

Kuva 5 Kuva 6
Ei holkkilisdvarustetta Holkkilisavaruste mukana
Suositeltu suunta vain huuhtelua varten Suositeltu suunta jadhdytysté/tyhjennysta ja huuhtelua varten
Portti F litetéan tahan Vain jadhdytyksen Q/D-portti

= N

Huuhtelu-
portti

f 0
4 H L

liita
tarvittaessa
tédhan

\ B

G\

=

Portit on tukittu
ALA irrota putkien tulppia Vain tyhjennyksen Q/D-portti
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7.0 KAYTOSTA POISTO / LAITTEEN ALASAJO

Varmista, etté laite on sahkoeristetty. Jos laitetta on kaytetty TARKEAA: Aseta keskityspalat paikoilleen ennen
myrkyllisten tai vaarallisten nesteiden kanssa, varmista ennen kuin poistat tiivisteet laitteesta! Poista tiiviste laitteesta

tyon aloittamista, etta se on puhdistettu asianmukaisesti ja tehty noudattamalla asennusohieita painvastaisessa jarjestyksessa. Jos
turvalliseksi. Varmista, ettd pumppu on eristetty, ja tarkista, etta tiiviste hévitetddn, varmista, ettd se tehdaén tiivisteen eri osien
tiivistepesasta on tyhjennetty kaikki neste ja paine on vapautettu havittamista tai kierratysté koskevien paikallisten méaéraysten ja
kokonaan. vaatimusten mukaisesti.

8.0 VARAOSAT

Kéayta vain alkuperaisia Chesterton-varaosia. Muiden kuin Varaosapakkauksen voi ostaa Chestertonilta kayttamalla viitteena

alkuperdisten varaosien kayttd voi aiheuttaa toimintahairidita, asennetussa RFID-tunnisteessa (sellaisena kuin valmistettaessa)

tapaturmia tai laitevaurioita ja mitatoi tuotteen takuun. olevia tiivisteen tietoja tai naiden ohjeiden kansilehdelle kirjattuja
tietoja.
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9.0 TIIVISTEEN PERUSKORJAUS

9.1 Tiivisteen peruskorjaus

Oikein asennettu ja kaytetty mekaaninen tiiviste tarvitsee vahan
huoltoa. On suositeltavaa, etté tiivisteen vuotaminen tarkastetaan
gjoittain. Jotkin mekaanisen tiivisteen osat, kuten tiivistepinnat ja
O-renkaat, on vaihdettava ajan myota. Kun tiiviste on asennettuna
ja kéytbssé, sen huoltaminen ei ole mahdollista. Sen vuoksi on
suositeltavaa, etté varastossa on varaosa-/holkkisarja, jotta korjaus
voidaan tehdé nopeasti.

9.1.1 Tiivisteen purkaminen

1. Huomioi osien kunto, mukaan lukien elastomeeripinnat ja
laipan jouset. Selvitd vioittumisen syy ja korjaa ongelma, mikali
mahdollista, ennen tiivisteen uudelleen asentamista.

2. Puhdista kaikki elastomeeri- ja tiivistyspinnat paikallisten
maaraysten mukaisella hyvaksytylla puhdistusliuottimella.

Tiivisteen purkamiseen tarvittavat ty6kalut: Poista ja havitd keskityspalat.

kuusiokoloavain (toimitetaan tiivisteen mukana),
pinsetit ja kaareva piikki (asiakas hankkii,
O-renkaiden ja asetusputken irrottamiseen).

eeccccvee

Irrota kaikki kuppikérkiset ja 1/4:n sakarakdrkiset
kiristysruuvit lukitusrenkaasta ja hévita ne.

\-

..-..-...’

Poista lukitusrengas holkista ja aseta sivuun. Irrota holkki laipasta ja aseta holkki sivuun. Irrota kiinted tiivisterengas laipasta ja hévitd se.

¥

eeccccce

. 4
. %

.

Poista O-rengas (X) laipan O-renkaan urasta ja Poista tiivistysholkkiasennelma laipasta ja aseta Irrota kaikki jouset laipan jousien rei’istd ja havité ne.

hévita. sivuun.
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9.0 TIIVISTEEN PERUSKORJAUS, jatk.

9.1.1 Tiivisteen purkaminen, jatk.

.r[

A
.
:
:
:
:
:
:
.
i

Tiivisteet, joissa on injektorilisdvaruste: Irrota Tiivisteet, joissa on holkkisarja: Irrota Tiivisteet, joissa on holkkisarja: Irrota holkki ja
injektori varovasti ja aseta se sivuun. Jjoustorengas laipasta ja hévita se. holkin O-rengas (Y) laipan reiésta ja hévita ne.

Irrota tiivistepesén pinnan tasotiiviste laipasta ja Irrota pyérivd tiivisterengas holkista ja havité se. Irrota asetusputki holkissa olevista asetuskorvakkeista
hévita se. ja hévita se.

Irrota akselin O-rengas (V) holkista ja havita se.

16 &® CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.



9.0 TIIVISTEEN PERUSKORJAUS, jatk.

Tiivisteen kokoamiseen tarvittavat tyokalut:
kuusiokoloavain ja kahdenlaista rasvaa (toimitetaan
tiivisteen mukana), nukkaamaton liina, pinsetit

tai ohut piikki (asiakas hankkii, O-renkaiden ja
asetusputken asentamiseen). Puhdista kaikki
metalliosat hyvéksytylld liuottimella, mukaan lukien
kaikki tiivisteiden ja O-renkaiden pinnat. Aseta
metalliosat ja kaikki tiivisteen varaosat puhtaalle
kuivalle alustalle.

Kohdista py6rivédssé pinnassa oleva merkki holkissa
olevan loven kanssa. Liu’uta pyériva pinta alas
holkkiin ja purista varovasti, kunnes se on asettunut
paikalleen. Holkin asetuskorvakkeiden tulee kytkeytyé
py6rivén pinnan uriin.

VAROITUS: Al3 purista asetusputkea.

Tiivisteet, joissa on holkkisarja: Asenna holkki
laipan vastareikdén niin, ettd holkin O-rengas (Y)
osoittaa alaspdin.

Nosta asetusputki ylds (kdytd tarvittaessa pinsettejé)
ja asenna kuhunkin tiivistysholkkiasennelmassa
olevaan korvakkeeseen. Varmista, ettd asetusputket
ovat tdysin paikoillaan korvakkeissa.

Puhdista pydrivé pinta hyvéksytylld liuottimella ja
nukkaamattomalla liinalla.

b CXXEL T

Tiivisteet, joissa on holkkisarja: Asenna
joustorengas holkin péélle ja laipan uraan niin, etté
holkki kiinnittyy laippaan.

Levitd ohut kerros valkoista rasvaa pydrivélle
O-renkaalle (W) ja asenna se pyérivan pinnan
ulkopinnalla olevaan uraan. Varmista, ettéd

pehmusteet ovat pydrivén pinnan takaosassa.

Tiivisteet, joissa on holkkisarja: Levitad ohut
kerros valkoista rasvaa O-renkaalle (Y) ja asenna
se pronssiholkissa olevaan uraan. TARKEAA:
Varmista, ettd O-rengas on tdysin paikallaan
ja tdysin kiinni O-renkaan urassa. O-rengas
saattaa asennettaessa vaikuttaa liian suurelta,
ja sitd on paineltava paikalleen.

Tiivisteet, joissa on injektorilisdvaruste: Kdanna
laippa yl6salaisin. Purista ja aseta injektorin

paét pdéllekkdin, aseta halkaistut paét F-portin
(huuhteluportin) vastakkaiselle puolelle ja asenna
laipan uraan. TARKEAA: Injektorin pitéisi
napsahtaa paikalleen. Varmista, ettd halkaistut
paéat eivéat ole pdéllekkain, kun ne on asennettu
kokonaan. Sddda tarpeen mukaan, kunnes péaat
kohtaavat.
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9.0

TIIVISTEEN PERUSKORJAUS, jatk.

Téytd neljd (tai kaksi tiivisteen koosta riippuen)
tasaisin vélimatkoin olevaa reikdd, jotka on
merkitty kuopilla, tiivisteen mukana toimitetulla
635 SXC -rasvalla. Pyyhi ylimé&éréinen rasva pois.
Hyadyllinen vihje: Kayta tiivistysholkin levya
apuna varmistaaksesi, ettd rasva levitetddn
oikeisiin reikiin.

Levitd ohut kerros valkoista rasvaa kiintedn pinnan
O-renkaalle (X) ja asenna se laipassa olevaan uraan
tiivistysholkin levyn asennelman ylépuolelle.
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Kasta jousien péét valkoiseen rasvaan ja tyénné
kuhunkin jousen reikéén. TARKEAA: ALA aseta
jousia neljdén (kahteen) tasaisin vélimatkoin
olevaan reikdan, jotka on merkitty kuopilla ja
tdytetty aiemmin 635 SXC -rasvalla.

Varmista, ettd kiintedt pehmusteet on asennettu
oikein siten, ettd uran reunojen kohdalla olevat
ulkonevat osat on taitettu uran sivuille.

Kohdista tiivistysholkin levyn tapit laipassa oleviin
merkittyihin, 635 SXC -rasvalla téytettyihin reikiin ja
paina levyd alas laippaan, kunnes levy lepdé jousien
péalla.

Kohdlista kiintedn pinnan urat tiivistysholkin levyn
korvakkeisiin ja paina kiinteda pintaa varovasti
alaspdin, kunnes se on taysin paikallaan.
VAROITUS: Virheellinen kohdistus aiheuttaa
lohkeilua pinnan uran reunoissa. Puhdista kiinted
pinta nukkaamattomalla liinalla ja hyvaksytylld
puhdistusliuottimella, joka tayttad paikalliset ja
tyémaakohtaiset maaréykset.

Asenna Ya:n sakarakérkiset kiristysruuvit @
ruuvinreikiin, jotka on merkitty lukitusrenkaan
ulkopinnalla olevalla kuopalla. Asenna kuppikérkiset
Kiristysruuvit @ lukitusrenkaan jéljella oleviin

reikiin. TARKEAA: Ruuvit eivét saa tyéntya
lukitusrenkaan sisdpinnalle ennen asennusta
tiivisteen holkkiin.

Ké&anné holkkiasennelma yl6salaisin ja tyénné se
laipan reikdén.

Nosta laippaa yléspéin ja pidé kiinni holkin pohjasta.
K&énné ja laske varovasti alas niin, etté kiinted pinta
ja pydrivé pinta koskettavat toisiaan.
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9.0 TIIVISTEEN PERUSKORJAUS, jatk.

& cooooo‘

-
™

Aseta lukitusrengas holkin péélle ja kohdista
lukitusrenkaan ulkopinnan kolme pystysuunnassa
olevaa kuoppaa holkin yldreunassa olevaan loveen.

Purista asennelmaa kokoon painamalla laipan
yldosaa alaspéin, kédnné kutakin keskityspalaa niin,
ettd se kytkeytyy laipan yldosassa olevaan uraan, ja
kiristd keskityspalan tasakantaruuvi kdsin. Tee tdma
sama vaihe kaikille keskityspaloille. Kiristd uudelleen
momenttiavaimella:

Koot 25 - 65 mm (1,000 - 2,625")

5,5-6,5 Nm (50 - 60 in-Ib)

4,5 Nm (40 in-Ib)

Koot 70 - 120 mm (2,750 - 4,750")

12-13 Nm (105 - 115 in-Ib)

7,8 Nm (70 in-Ib).

Tiivisteen kokoaminen, jatk.

Paina lukitusrenkaan yldosaa varovasti alaspdin ja
Kiristd 1/4:n sakarakdrkiset kiristysruuvit ja sitten
kuppikérkiset ruuvit tiivisteen mukana toimitetulla
kuusiokoloavaimella. TARKEAA: Kiristysruuveja
on kiristettavé juuri sen verran, ettd ne pysyvat
paikallaan, mutta ne eivéat saa tyéntyéa holkin
sisédpinnalle.

A‘ el

Levitd ohut kerros valkoista rasvaa akselin
O-renkaalle (V) ja asenna se holkin sisépinnalla
olevaan O-renkaan uraan. Irrota limapinnan
taustapaperi laipan tiivisteestd ja asenna tiiviste
laipassa olevaan tiivisteen syvennykseen.

Asenna keskityspalat lukitusrenkaan ulkopinnalle
keskityspalojen tasakantaruuveilla.

Tiiviste on nyt valmis asennusta varten.
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10.0 MEKAANISTEN TIIVISTEIDEN PALAUTUKSET JA VAAROISTA TIEDOTTAMISTA KOSKEVAT
VAATIMUKSET

Kaikkien Chestertonille palautettavien, kaytdssa olleiden tiivisteiden

taytyy noudattaa vaaroista tiedottamista koskevia vaatimuksiamme. Saat
tiivisteiden korjattavaksi tai analysoitavaksi palauttamista koskevat ohjeet
verkkosivultamme osoitteesta chesterton.com/Mechanical_Seal Returns.

G’? CHESTE RTO N@ MYYNTI: Chestertonin ISO-sertifioinnit ovat saatavana osoitteesta www.chesterton.com/corporate/iso
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