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1.0  UPOZORNENI

Tyto pokyny maji véeobecny charakter. Pfedpoklada se, ze osoba,

kterd bude ucpavky instalovat, je obezndmena s ucpavkami a zajisté

i s pozadavky svého provozu pro Uspésné pouzivani mechanickych
ucpavek. V pfipadé pochybnosti pozadejte o pomoc nékoho

v provozu, kdo je obezndmeny s ucpdvkami, nebo instalaci odlozte
do té doby, dokud nebude k dispozici zastupce pro ucpavky. Musf
byt pouzita viechna doplikova opatfen pro Uspésny provoz
(ohfivani, chlazeni, proplachovéni) a také bezpecnostni zafizen.
Tato rozhodnuti jsou na uZivateli. Rozhodnuti o pouziti této nebo
jiné ucpavky spolec¢nosti Chesterton v konkrétnim provozu je
odpovédnosti zékaznika.

2.0  PREPRAVA A SKLADOVANI

Nikdy se nedotykejte mechanické ucpavky pfi provozu. Pred
osobnim kontaktem s ucpévkou ji zamknéte nebo odpojte od
pohonu. Nedotykejte se mechanické ucpéavky, pokud je v kontaktu
s horkymi nebo studenymi kapalinami. Zkontrolujte, zda jsou
viechny materidly mechanické ucpavky kompatibilni s provozni
kapalinou. Tim se zamezi moZnému zranéni osob.

Ucpdavky prepravujte a skladujte v pdvodnim baleni. Mechanické
ucpavky obsahuji komponenty, které mohou podléhat zméndm
a starnuti. Proto je dilezité dodrzovat nize uvedené skladovaci
podminky:

3.0 POPIS

- bezprasné prostredi
+ pfimérena ventilace pfi pokojové teploté
+ nevystavujte pfimému slunecnimu svétlu a teplu

- uelastomerl je tfeba dodrzovat skladovaci podminky podle
normy 1SO 2230

3.1 Identifikace édsti
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LEGENDA
1 - Sestava navleku
2 — O-krouzek htidele (V)
3 - Otoc¢néd vycpdavka
4 — Otocny tésnici krouzek
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24 5 - Oto¢ny O-krouzek (W)
6 — Staciondrni tésnici krouzek

25 7 — Stacionarni O-krouzek (X)
8 — Kanal pohonu
@ 9 Kana’lovzvé svorka (n]em’ zobrazena)
10 - O krouzek adaptéru
11 —Tésnénf
12 - Deflektor pritoku
13 - Adaptér

-—t 14 - Sestava drzéku

@ 16 — Stavéci sroub s c¢ipkem

15 = Zamkovy krouzek

(nenf zobrazen)
17- Stavéci Sroub s ¢ipkem 1/4
18 - Stredova svorka

19 - Sroub s plochou hlavou

20 - PruZina

21 - Priruba

22 - Sestava pohonu

23 = Vickova ucpavka

24 — O-krouzek drzdku zdmkového
krouzku

25 — O-krouzek navleku zamkového

N
16, 17
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krouzku
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3.0 POPIS (pokracovdni)

3.2 Provozni parametry*

Tlakové limity:

2510 Ucpavky odoldvajf provoznim tlakim od podtlaku (710 mm
nebo 28" Hg) az po maximalni tlaky.

Procesni tlak:

25 mm =120 mm (1,000" - 4,750") az do 21 barg (300 psig)
Bariérovy tlak:

25 mm =65 mm (1 000" - 2,625") az do 17 barg (250 psig)

70 mm =120 mm (2,750" - 4,750") az do 14 barg (200 psig)

Pro sprdvnou lubrikaci vnéjsi ucpdvky je vyZzadovdn minimdlni
bariérovy tlak 2 barg (30psig).

Rychlostni limity:
25 mm =120 mm (1,000" - 4,750") az do 25 mps (5 000 FPM)

Teplotni limity:

Elastomery

Do 150 °C (300 °F) EPDM

Do 205 °C (400 °F) FEPM, FKM
Do 260 °C (500 °F) FFKM

*Pro specifické aplikace jsou vyZadovdny ekologické reguldtory.
Limity se mohou zménit v zdvislosti na provoznich podminkdch,
velikosti a materidlu tésniciho krouzku.

P¥i provoznich podminkdch mimo tyto publikované parametry
kontaktujte technické oddéleni pro aplikaci mechanickych ucpdvek
spolecnosti Chesterton.

Standardni materialy:

Vsechny kovové casti:

316 Nerezové ocel/EN 1.4401

Pruziny: Slitina C-276/ EN 2.4819

Rotacni tieci plocha: CB; SSC; TC
Stacionarni tieci plocha: SSC; TC
Elastomery**: FKM, EPDM, FEPM nebo FFKM
**Na vyzdddni jsou k dispozici dalsi materidly.

3.3 Urcené pouziti

Mechanické ucpavky musi byt pouzivany v ramci specifikovanych
provoznich parametrd. Pro pouziti nad rémec urc¢eného pouziti
nebo mimo rozmezi provoznich parametr( kontaktujte technické
oddéleni pro aplikaci mechanickych ucpavek spole¢nosti Chesterton
k potvrzeni vhodnosti mechanické ucpavky dfive, nez ji uvedete do
provozu.
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3.0 POPIS (pokracovadni)

3.4 Udaje o rozmérech (vykresy)

E MIN

Obrazek 2

3.4.1 Udaje o rozmérech

METRICKE - milimetry Tabulka 1
VELIKOST Ps:\?éﬂgf\ VYVRT KOMORY PRS?AER B oB ROZTEC SROUBU KOMORATESNENI | VELIKOST
HRIDELE | poimen TESNENI UCPAVKy | HLOUBKA | DELKA PODLE VELIKOSTI SROUBU K POVRCHU SROUBU NPT
A B C C D E F GMIN J P
MAX MIN MAX MAX MIN MAX [ 10mm | 12mm | 16mm | 20 mm MAX

25 mm 104,2 44,2 51,0 40.2 34.8 53.9 73.4 - - - 29,0 3/8-18
28 mm 104,2 47,3 51,8 42,7 34.8 53.9 73,4 - - - 29,0 3/8-18
30 mm 104,2 49,3 56,6 44,8 34.8 53.9 78,2 - - - 29,0 3/8-18
30 mm (OS) 126,8 59,5 68,3 44,8 34.8 53.9 90,0 - - - 29,0 3/8-18
32 mm 110,8 51,1 57,6 46,8 34.8 53.9 80,4 = - - 29,0 3/8-18
33 mm 110,8 52,1 58,6 47,8 34.8 53.9 79,9 81,3 - - 29,0 3/8-18
35 mm 110,8 54,2 59,1 49,6 34.8 53.9 83,5 85,5 = = 29,0 3/8-18
38 mm 114,1 57,2 61,9 55,9 37,1 53.9 86,9 88,3 - - 29,0 3/8-18
40 mm 126,8 59,2 68,3 57,7 37,1 53.9 90,3 92,3 - - 29,0 3/8-18
40 mm (OS) 126,8 69,4 74,6 57,7 37,1 53.9 96,5 - - - 29,0 3/8-18
42 mm 126,8 61,3 68,3 60,8 37,1 53.9 90,3 92,3 - - 29,0 3/8-18
43 mm 126,8 62,3 68,8 60,8 37,1 53.9 94,4 96,4 - - 29,0 3/8-18
45 mm 139,2 64,3 73,4 62,8 37,1 53.9 95,2 97,2 - - 29,0 3/8-18
48 mm 139,2 67,1 73,6 65,8 37,1 53.9 95,6 97,6 - - 29,0 3/8-18
50 mm 139,2 69,1 78,4 67,9 37,1 53.9 100,3 102,3 - - 29,0 3/8-18
50 mm (0S)|  152,2 85,4 94,4 67,9 37,1 53.9 1186 | 120,6 - - 29,0 3/8-18
53 mm 152,2 72,2 87,3 72,7 37,1 53.9 | 1086 | 110,6 | 1140 = 29,0 3/8-18
55 mm 152,2 74,2 81,0 72,7 37,1 53.9 104,8 | 1068 | 110,2 - 29,0 3/8-18
58 mm 152,2 77,3 91,9 78,0 37,1 53.9 116,6 118,6 121,9 - 29,0 3/8-18
60 mm 152,2 79,3 91,9 78,0 37,1 53.9 116,6 118,6 121,9 - 29,0 3/8-18
60 mm (OS) 164,7 96,3 107,9 78,0 37,1 53.9 129,8 131,8 - - 29,0 3/8-18
65 mm 163,9 84,1 100,0 84,4 49,1 53.9 127,7 129,7 133,7 - 29,0 3/8-18
70 mm 195,9 956 | 1130 93,5 49,1 63,8 = 1369 | 140,9 = 34,6 1/2-14
75 mm 201,7 1006 | 119,3 99,6 49,1 63,8 - 142,8 | 146,8 - 34,6 1/2 - 14
80 mm 208,0 105,5 122,4 103,4 49,1 63,8 - 149,9 153,9 - 34,6 1/2-14
85 mm 211,1 110,56 | 1287 109,0 49,1 63,8 - 152,1 | 156,1 | 160,1 34,6 1/2-14
90 mm 214,4 115,6 132,0 113,3 49,1 63,8 - 159,6 163,6 167,6 34,6 1/2-14
95 mm 221,5 1204 | 1384 118,7 49,1 63,8 - 161,4 | 1654 | 1694 34,6 1/2-14
100 mm 227,6 1255 | 1447 125,0 49,1 63,8 — 1684 | 1724 | 1764 34,6 1/2-14
105 mm 2084 1306 | 151,1 131,4 49,1 63,8 - 1749 | 1789 | 1829 34,6 1/2-14
110 mm 237,3 1357 | 1541 134,4 49,1 63,8 = 1778 | 181,8 | 1858 34,6 1/2-14
115 mm 241,1 1405 | 160,5 140,8 49,1 63,8 - 1841 | 1881 | 192,1 34,6 1/2 - 14
120 mm 266.,6 1456 | 1638 1441 49,1 63,8 = 187,83 | 191,3 | 1953 34,6 1/2-14
4
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3.0 POPIS (pokracovdni)

3.4.2 Udaje o rozmérech

PALEC Tabulka 2
vetiost | PIBUER | vYVRTKOMORY | oooB .o sB 0B ROZTEC SROUBY KOMORATESNENI | VELIKOST
HRIDELE | J¥H2r TESNENI ooy | HLOUBKA | DELKA PODLE VELIKOSTI SROUBU KPOVRCHU $ROUBU | NPT
A B C C D E F GMIN J P
MAX MIN | MAX MAX MIN MAX | 38" | 12 | s | 3m MAX
1,000 4,10 175 | 2,01 158 137 212 | 288 5 E E 1,14 3/6-18
1,125 4,10 188 | 2,04 1,70 1,37 212 | 288 - - - 1,14 3/8-18
112508 | 449 261 | 294 1,70 1,37 212 | 377 5 = = 1,14 3/8-18
1,250 4,10 200 | 227 1,84 1,37 212 | 315 - - - 1,14 3/8-18
1,375 4,36 213 | 238 1,95 1,87 212 | 327 | 340 E = 1,14 3/8-18
137508 | 539 273 | 294 1,95 1,37 212 | 378 - - - 1,14 3/8-18
1,500 4,49 225 | 244 2,20 1,46 212 | 341 | 353 - - 1,14 3/8-18
1,625 4,99 238 | 269 2,32 1,46 212 | 351 | 364 - - 1,14 3/8-18
1,750 5,48 251 | 28 2,45 146 212 | 363 | 376 = = 1,14 3/8-18
175008 | 6,65 348 | 3875 2,45 1,46 212 | 459 | 472 - - 1,14 3/8-18
1,875 5,48 263 | 294 2,57 146 212 | 375 | 388 = = 1,14 3/8-18
18750S| 599 353 | 388 2,57 1,46 212 | 465 | 478 - - 1,14 3/8-18
2,000 5,48 275 | 819 2,70 146 212 | 414 | 427 = = 1,14 3/8-18
2,125 5,99 288 | 844 2,82 1,46 212 | 426 | 439 | 451 - 1,14 3/8-18
212508 | 699 386 | 425 2,82 1,46 212 | 509 | 522 | 584 E 1,14 3/8-18
2,250 5,99 300 | 846 2,95 1,46 212 | 438 | 451 | 4,63 - 1,14 3/8-18
2,375 5,99 313 | 362 3,07 1,46 212 | 457 | 470 | 482 - 1,14 3/8-18
237508 | 839 411 | 450 3,07 1,46 212 | 534 | 547 | 559 - 1,14 3/8-18
2,510 6,45 325 | 3st 3,20 1,46 212 | 463 | 476 | 488 - 1,14 3/8-18
251008| 7,76 448 | 525 3,20 1,46 212 | 609 | 622 | 634 - 1,14 3/8-18
2,625 6,45 338 | 394 3,32 146 212 | 501 | 514 | 526 = 1,14 3/8-18
2,6250S| 6,98 456 | 478 3,32 1,46 212 | 562 | 575 | 587 - 1,14 3/8-18
2,750 7,71 375 | 445 3,68 1,98 2,51 5 542 | 555 E 1,36 1/2-14
2,75008 | 7,89 445 | 476 3,68 1,93 2,51 - 584 | 597 | 609 1,36 1/2-14
2,875 7,83 388 | 457 3,79 193 2,51 = 550 | 563 B 1,36 1/2-14
3,000 7,94 400 | 470 3,92 1,93 2,51 - 565 | 578 - 1,36 1/2-14
300008 | 864 49 | 537 3,92 1,98 2,51 = 645 | 658 | 6,70 1,36 1/2-14
3,125 7,99 413 | 482 4,04 1,93 2,51 - 580 | 593 - 1,36 1/2-14
3,250 8,19 425 | 495 4,17 1,98 2,51 - 59 | 606 B 1,36 1/2-14
3,375 8,31 438 | 507 4,29 1,93 2,51 - 602 | 615 | 627 1,36 1/2-14
33750S| 839 496 | 526 4,29 193 2,51 - 633 | 645 | 658 1,36 1/2-14
3,500 8,44 450 | 520 4,42 1,93 2,51 - 619 | 631 | 644 1,36 1/2-14
3,625 8,49 463 | 532 4,54 1,98 2,51 = 632 | 644 | 657 1,36 1/2-14
3,750 8,72 475 | 545 4,67 1,93 2,51 - 639 | 651 | 664 1,36 1/2-14
3,75008| 9,76 59% | 638 4,67 193 2,51 5 746 | 7,59 B 1,36 1/2-14
3,875 8,84 488 | 557 4,79 1,93 2,51 - 652 | 665 | 677 1,36 1/2-14
4,000 8,96 500 | 570 4,92 1,93 2,51 = 666 | 679 | 691 1,36 1/2-14
4,125 8,99 513 | 582 5,04 1,93 2,51 - 678 | 691 | 7,08 1,36 1/2-14
412508| 9,76 595 | 625 5,04 1,98 2,51 = 733 | 745 | 7,58 1,36 1/2-14
4,250 8,99 52 | 59 5,17 1,93 2,51 - 692 | 7,04 | 7,17 1,36 1/2-14
4,375 9,34 538 | 607 5,29 1,98 2,51 = 708 | 7,46 | 7,28 1,36 1/2-14
4,500 9,49 550 | 620 5,42 1,93 2,51 - 718 | 7,81 | 7,43 1,36 1/2-14
450008| 1249 | 673 | 748 5,42 1,98 2,51 - 856 | 868 | 881 1,36 1/2-14
4,625 9,49 563 | 632 5,54 1,93 2,51 - 708 | 7,41 | 7,58 1,36 1/2-14
4,750 1049 | 575 | 645 5,67 1,93 2,51 5 740 | 7,53 | 7,66 1,36 1/2-14
475008 | 11,39 7,20 | 7,63 5,67 1,93 2,51 - 871 | 884 | 896 1,36 1/2-14
5
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4.0 PRIPRAVA K INSTALACI

4.1 Zarizeni

0,13 mm
< 0.005" =@:=

—

32y

F IV \ N

Pokud je to praktické, Spicku ciferniku umistéte na konec navleku
hridele nebo na schidek hridele pro odméreni vile. Alternativné
hridel zatlacte a vytahnéte v axidlnim sméru. Pokud jsou loZiska

v dobrém stavu, vile by neméla pfesdhnout 0,13 mm (0,005 palce).

Pokud je to mozné, zakladnu ciferniku pripevnéte k hrideli a cifernik
i hiidel pomalu otacejte. Pfitom odecitejte vychyleni plochy tésnénf
hridele. Vychylenf plochy tésnénf hfidele vzhledem k hfideli by
nemeélo presahnout 0,005 mm TIR na mm (0,005 palce na palec)
prameéru hridele.

Plocha komory tésnéni musf byt dostatecné rovna a hladka

pro utésnenf pfiruby. Drsnost povrchu by méla byt maximalné
3,2 mikronu (125 mikropalct) Ra pro tésnéni a 1,1 mikronu

(45 mikropalct) Ra pro O-krouzky. Schiadky mezi polovinami
Cerpadel s délenym pouzdrem se musi hladce opracovat. Ujistéte
se, 7e je tésnéni hiidele ¢isté a hladké po celé délce.

0,8 um
<3 p' Ra

02||

<4
A4

- A
@

Q>

Odstrante viechny ostré rohy, ostfiny a zéfezy na hfideli, zejména
v oblastech, kde se bude nasazovat O-krouzek. Podle potfeby
vylestéte na konec¢nou Upravu 1,1 mikront (45 mikropalc®) Ra.
Dévejte pozor, aby primér htidele a navleku byl do 0,05 mm
(0,002 palce) nominalnf velikosti.

Pomoci ciferniku odméfte vykyv hfidele v misté, kde se bude
instalovat ucpavka. Vykyv nesmi pfesdhnout 0,001 mm TIR na
milimetr (0,001 palce na palec) priméru hridele.
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4.0 PRIPRAVA K INSTALACI (pokracovdni)

4.2 Mechanickd ucpdvka

. Prohlédnéte baleni ucpavky a ujistéte se, Ze obsah neni poskozeny.

2. Zkontrolujte rozméry ucpavkovych prostor v tabulkdch 1 a 2 a ujistéte se, Ze utésniované zafizeni ma pozadované rozméry.

3. Zapiste si ¢islo polozky ucpavky a ndzev na oznaceni pro budouci referenci, nebo pokud budete kontaktovat technické oddélenf pro aplikaci
ucpavek spolec¢nosti AW. Chesterton.

4. Zkontrolujte, zda jsou O-krouzky nainstalované v této ucpavce kompatibilni s utéshovanou kapalinou.

5. Pfed instalacf ucpdvky do zafizeni si pfectéte celou kapitolu 5.0 Instalace ucpavky

6. Staveci Srouby s ¢ipkem 1/4 patfi do mensich otvorl v navieku. Dolicky na vnéjsim prdmeéru zémkového krouzku oznacuji polohu stavécich
sroubd s ¢ipkem 1/4. P¥i umistovani ucpavky neuvoliujte tyto Srouby z navleku. Stavéci srouby s dutym ¢ipkem patfi do vétsich otvord
v navleku. Ujistéte se, Ze vsechny Srouby jsou usazené v navleku, ale nevycnivaji za vnitfni prdmeér komory.

7. Stfedové svorky byly pfedem nasazeny ve vyrobé. Pokud z jakéhokoli déivodu uvolnite nebo vyjmete Srouby s plochou hlavou stfedové
svorky, pfed instalaci ucpavky na zafizenf je znovu utdhnéte takto: Utdhnéte Sroub s plochou hlavou prsty a ujistéte se, Ze stfedové svorky
jsou spravné usazené. Pomoci Sestihranného klice dotdhnéte Sroub s plochou hlavou o dalsi 1/8 otacky. To se rovna tocivému momentu asi
4,5 Nm (40 liber na palec) pro velikosti 25 mm - 65 mm (1,000"- 2,650"), 7,8 Nm (70 liber na palec) pro 70 mm — 120 mm (2,750" - 4,750")
nastavenému v tovarne.
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5.0  INSTALACE UCPAVKY

Ndstroje vyZadované pro instalaci: Sestihranny kli¢
amazivo (soucdsti doddvky). Momentovy klic

s otevfenym koncem /s objimkou (velikost zdvisi na
velikosti montdzniho Sroubu; doddvd zdkaznik).

Srouby priruby rovnomémé utdhnéte. DOLEZITE
UPOZORNENI: Srouby pfiruby musi byt utazené
predtim, nez budete utahovat stavéci Srouby na hrideli.
Tocivy moment Sroubu pfiruby zdvisi na aplikaci.
DULEZITE UPOZORNENI: Dokud neutdhnete $rouby
pfiruby, nepfipojujte potrubi. Orientace portu viz obr. 3.

Stavéci Srouby s dutym cipkem @ utdhneéte
rovnomérné pomoci dodaného Sestihranného klice.
DULEZITE UPOZORNENI: Po ruénim dotazeni
vsech stavécich Sroubii tyto Srouby dotdhnéte
momentovym klicem:

Velikosti 25 mm - 65 mm (1,000" - 2,625")
az5,5-6,5Nm (50-60 liber na palec)

Velikosti 70 mm - 120 mm (2,750" - 4,750")
az12-13Nm(105-115 liber na palec)

Naneste tenkou vrstvu maziva na O-krouZek hfidele
(V) a nasunte ucpdvku na hiidel tlakem na prirubu.
UPOZORNENI: Ujistéte se, Ze vSechny srouby jsou
usazené v ndvleku, ale nevycnivaji za vnitini
primér komory ndvleku.

0
=
@
=

Znovu sestavte Cerpadlo a provedte potrebnd
zarovndni hiidele a Upravy impeleru. Impeler mizZete
resetovat kdykoli, pokud jsou stfedové svorky na svém
misté a stavéci Srouby ucpdvky byly povoleny pri
vytahovdni hfidele.

UPOZORNENI: Viz (4.2.7 Pfiprava na instalaci -
Mechanickd ucpdvka krok 7.)

DULEZITE UPOZORNENI: Stavéci Srouby s ¢ipkem
1/4@ se utahuji Q) jako PRVNI a stavéci srouby

s dutym cipkem se utahuji jako posledni. Umisténi
stavécich Sroubui s cCipkem 1/4 je oznaceno dulkem na
vnéjsim praméru zdmkového krouzku vedle otvor( pro
Srouby.

o

Vyjméte vsechny Srouby s plochou hlavou a stfedové
svorky a uschovejte pro budouci pouZiti, az budete
délat upravy impeleru a/nebo odstrariovat ucpdvku.

Dodanym Sestihrannym klicem rovnomérné utdhnéte
stavéci srouby s ¢ipkem 1/4 (7) (viz vioZeny obrdzek).

DULEZITE UPOZORNENI: Abyste se ujistili, ze

je pfiruba sprdvné vycentrovand na ndvleku,
otdcejte hrideli rucné a ujistéte se, Ze se ucpdvka
volné otdci. Pokud uvnitF ucpdvky slysite nebo
ucitite kontakt kovu na kov, nebyla sprdvné
vycentrovand. Znovu nainstalujte stfedové svorky
a dotdhnéte prsty. Vyjméte vsechna trubkovd
spojeni. Povolte Srouby priruby. Zcela dotdhnéte
svorky. Povolte stavéci Srouby. Dotdhnéte Srouby
pfiruby. Dotdhnéte stavéci Srouby. Vyjméte svorky.
Pokud stdle dochdzi ke kontaktu kovu na kov,
zkontrolujte vycentrovdni tésnéni hfidele.
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6.0 UVEDEN/ DO PROVOZU / SPUSTENI ZARIZENI

1. Pokud je to mozné, rucné otocte hridel, abyste se ujistili, Zze uvnitf tésnéni nedochdzi ke kontaktu kovu s kovem.
2. Kucpdvce pfipevnéte prislusné ekologické reguldtory. (Viz obrdzek 3)

3. Pred spusténim zarizeni vykonejte veskerd nezbytnd bezpecnosti opatreni a dodrZujte béZné bezpeénostni
postupy

* Pokud potfebujete pomoc s kazetovymi ucpdvkami, kontaktujte technické oddéleni pro aplikaci mechanickych ucpdvek spole¢nosti Chesterton.

Obrazek 3

Bariérovd/tésnici kapalina

PROTI SMERU HODINOVYCH PO SMERU HODINOVYCH
RUCICEK otacenf hridele RUCICEK otacenf hridele
Chladna kapalina z dolnf ¢3sti Chladna kapalina z dolnf ¢3sti

konvekéni nadrze vstupuje konvekéni nadrze vstupuje
levym portem. pravym portem.
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7.0 VYRAZENIZ PROVOZU / ODSTAVENI ZARIZENI

Ujistéte se, Ze je zafizent elektricky izolované. Pokud bylo zafizenf
pouZito na toxické nebo nebezpelné kapaliny, pfed zahajenim pracf
se ujistéte, Ze je spravné dekontaminované a zZe je zajisténa jeho
bezpecnost. Ujistéte se, Ze Cerpadlo je izolované a zkontrolujte, Ze

z komory tésnénf jsou vypustény veskeré kapaliny a tlak je zcela
uvolnény. DULEZITE UPOZORNENI: PFed vytazenim ucpdvky ze
zafizeni vratte na misto stiedové svorky.

8.0  NAHRADNI DiLY

Viyjmeéte ucpavku ze zafizeni v obrdceném potadi, nez je uvedeno
v ndvodu kinstalaci. V pfipadé likvidace zajistéte dodrzovani
mistnich predpist a poZadavkd na likvidaci nebo recyklaci riznych
komponent ucpévky.

Pouzivejte pouze origindIni ndhradni dily spolecnosti Chesterton.
PouZiti neorigindlnich nahradnich dild pfedstavuje riziko poruchy,
nebezpeci pro osoby a zafizenf a rusi zaruku na produkt.

9.0 UDRZBA UCPAVEK

Soupravy néhradnich dilG mazete zakoupit od spole¢nosti
Chesterton. Uvedte Udaje ucpavky uvedené vyrobcem ze
zaznamenanych Udajd na obalce tohoto navodu.

Spravné instalovana a provozovana mechanickd ucpavka nevyzaduje
velkou udrzbu. Doporucuje se pravidelna kontrola ucpavky pro
znamky netésnosti. Nekteré ¢asti mechanické ucpavky, jako jsou
tésnicl krouzky, O-krouzky atd., vyZaduji ob&asnou vyménu.

Udrzba neni mozna, pokud je ucpévka nainstalovand a v provozu.
Proto se doporucuje, abyste pro rychlou opravu méli skladem
nahradnf ucpavku nebo sadu ndhradnich dild.

1. Vsimejte si stavu dild, véetné povrchu elastomerd a pruzin prirub.
Pfed novou instalaci ucpéavky analyzuijte pficinu selhani, a pokud je to
mozné, problém napravte.

2. Povrchy elastomer( a tésnénf ¢istéte schvalenym cisticim roztokem,
ktery je v souladu s mistnimi pfedpisy a pfedpisy vaseho pracovisté.
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Global Solutions, Local Service.



9.0 UDRZBA UCPAVEK

9.1 Demontdz ucpdvek

Ndstroje vyZadované pro demontdz ucpdvky: Ze zdmkového krouZku vyjméte vsechny stavéci

Sestihranny kli¢ (dodany s ucpdvkou); pinzeta Srouby s dutym cipkem a stavéci Srouby s Cipkem 1/4a
nebo zahnuty $picdk (dodd zdkaznik; k vyjmuti Zlikvidujte je.
O-krouzkui).

Vyjméte zdmkovy krouzek z ndvleku a dejte jej stranou. Vyjméte sestavu vika ucpdvky a poloZte ji stranou. Ze sestavy drZdku vyjméte vnéjsi otocny tésnici krouzek
a zlikvidujte jej.

Ze sestavy drZdku vyjméte vnéjsi otocny O-krouzek (W) Od sestavy ndvleku oddélte sestavu pfiruby a dejte ji Z ndvleku vyjméte vnitini otocny tésnici krouzek
a zlikvidujte jej. stranou. a zlikvidujte jej.

Z ndvleku vyjméte vnitini otocny O-krouZek (W) Z ndvleku vyjméte O-krouzek htidele (V) a zlikvidujte Vlyjméte vsechny pruziny ze zémkového krouzku
azlikvidujte jej. jej. azlikvidujte je.

&®» CHESTERTON. 11
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9.0 UDRZBA UCPAVEK (pokracovdni)

9.1 Demontdz ucpdvek (pokracovdni)

A
.
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3
:
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Vyjméte O-krouzek drzdku zdmkového krouzku (U) Vyjméte O-krouZek ndvleku zdmkového krouzku (Y) Z ptiruby vyjméte vnéjsi staciondrni tésnici krouzek
azlikvidujte jej. azlikvidujte jej. azlikvidujte jej.

Vyjméte tésnéni z adaptéru a zlikvidujte je. Z priruby vyjméte vnitini staciondrni tésnici krouZek Z adaptéru vyjméte vnitini staciondrni O-krouzek (X)
a zlikvidujte jej. a zlikvidujte jej.

-

Z priruby vyjméte adaptér. Vyjméte O-krouzek Vyjméte kandl pohonu z pfiruby; vyjméte kandlové Z priruby vyjméte sestavu pohonu a zlikvidujte ji.
adaptéru (Z) a zlikvidujte jej. Adaptér dejte stranou. svorky a deflektor pratoku z kandlu a zlikvidujte je.

12 &® CHESTERTON.
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9.0 UDRZBA UCPAVEK (pokracovdni)

9.2 Montdz ucpdvek

Ndstroje vyZadované pro montdz ucpdvky: Sestihranny
kli¢ a mazivo (dodané s ucpdvkou); utérka nepoustejici
chloupky, pinzeta a zahnuty $picdk (dodd zdkaznik;

k instalaci O-krouzku). Vsechny kovové soucdsti
vycistéte schvdlenym roztokem, vcetné vsech povrchii
tésnéni a O-krouzkdi. Kovové soucdsti a vsechny
ndhradni soucdsti ucpdvky poloZte na Cisty a suchy
povrch.

Naneste tenkou vrstvu maziva na otocny O-krouzek
(W) a nainstalujte jej do zdifky na vnitfnim obvodu
sestavy ndvleku.

Zkontrolujte, Ze vycpdvky jsou na zadni strané
otocného tésniciho krouzku a konce tchytek jsou
sloZeny do zditek pohonu. Vyrovnejte stred zdifky
pohonu na otocném tésnicim krouzku se zdfezem na
ndvleku. Nasunte otocny tésnici krouZek dolti k ndvleku
ajemné pritlacte, az se usadi. Uchytky pohonu ndvieku
by mély zapadnout do zditek na otocném tésnicim
krouzku.

Do malého otvoru v prirubé vlozte sestavu pohonu.
Ujistéte se, Ze vsechny povrchy jsou Cisté a bez
zbytkového materidlu.

Na svorku kandlu pohonu* a deflektor pritoku kandlu
pohonu naneste tenkou vrstvu maziva. Nainstalujte
deflektor pritoku kandlu pohonu do zditky mezi
dvéma vyrezy. Do zbyvajicich zdifek nainstalujte svorky
kandlu pohonu.

*POZNAMKA: Velikosti tésnéni

25 mm-65mm (1,000" - 2,625") pouzijte 1 svorku;
70 mm - 120 mm (2,750" - 4,750") pouZijte 3 svorky.

Sestavu kandlu pohonu vloZte do pfiruby s otvory
smérem dolu. Zasunte deflektor pritoku do antirotacni
uchytky sestavy pohonu. Doli¢ek na pfirubé bude
vyrovndn se znackou na vnéjsi strané kandlu pohonu.

Na O-krouzek adaptéru (Z) naneste tenkou vrstvu
maziva a nainstalujte jej na vnéjsi pramér talite
adaptéru.

Vyrovnejte zditky adaptéru se zditkami v pohonném
kandlu a prirubé. Zatlacenim usadte adaptér.
DULEZITE UPOZORNENI: Povrch adaptéru musi
byt pod povrchem priruby, aby byl zcela usazen
a sprdvné nainstalovdn.

Naneste tenkou vrstvu maziva na staciondrni
O-krouZek (X) a nainstalujte jej do drdzky na vnitinim
obvodu adaptéru.
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9.0 UDRZBA UCPAVEK (pokracovdni)

9.2 Montdz ucpdvek (pokracovdni)

Vyrovnejte zditky v jednom staciondrnim tésnicim Opatrné obratte pfirubu a dejte ji na Cistou utérku, Vyrovnejte zditky na zbyvajicim staciondrnim
krouzku s antirotacnimi svorkami kandlu a deflektorem aby se chrdnil povrch vnitiniho tésniciho krouzku. tésnicim krouzku s antirotacnimi svorkami kandlu
priitoku. Opatrné jej zatlacte na misto a ujistéte se, Ze Naneste tenkou vrstvu maziva na zbyvajici staciondrni a deflektorem priitoku a opatrné je zatlacte na misto.
tésnici krouZek je zcela usazeny. O-krouzZek (X) a nainstalujte jej do drdzky na vnitinim Ujistéte se, Ze tésnici krouZek je pIné usazen.

obvodu priruby.
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Nainstalujte stavéci srouby s cipkem 1/4(Q) do DULEZITE UPOZORNENI: Stavéci srouby by nemély Naneste tenkou vrstvu maziva na O-krouzek drZdku
otvord po érouby oznacenych dilkem na vnéjsim vycnivat do vnitfniho obvodu zdmkového krouzku zdmkového krouzku (U) a viozte jej do vétsi drdzky na
obvodu zdmkového krouzku. Nainstalujte stavéci pfed instalaci na ndvlek ucpdvky. vnitfnim obvodu zdmkového krouzku.

krouzky s dutym ¢ipkem ) do zbyvajicich otvorti

zdmkového krouzku.

Naneste tenkou vrstvu maziva na O-krouzek ndvleku Naneste malé mnoZstvi maziva na jeden konec Naneste tenkou vrstvu maziva na vnéjsi otocny
zdmbkového krouzku (Y) a viozte jej do mensi drdzky na kazdé pruZiny a vloZte do neoznacenych otvori na O-krouzek (W) a vlozte jej do mensi drdzky na vnitinim
vnitfnim obvodu zdmkového krouzku. zdmkovém krouzku. UPOZORNENI: NEINSTALUJTE obvodu zdmkového krouzku.

pruziny do oznacenych otvori, které jsou uréeny
pro Cepy sestavy drZdku.
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9.0 UDRZBA UCPAVEK (pokracovdni)

9.2 Montdz ucpdvek (pokracovdni)
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Zkontrolujte, Ze vycpdvky jsou na zadni strané
otocného tésniciho krouzku a konce tchytek jsou
slozeny do zditek pohonu. Vyrovnejte zditky pohonu

v otocném tésnicim krouzku s tichytkami sestavy
drzdku; jemné pritlacte na otocny tésnici krouZek, aby
se usadil v sestavé drzdku.

Vlyrovnejte Cepy v sestavé drzdku s vyznacenymi otvory
v zdmkovém krouzku a tlakem usadte na misto.

Pred konecnou montdZi soucdsti ocistéte povrchy
tésniciho krouzku Cistou utérkou a schvdlenym
rozpoustédlem.

Prirubu nasadte na sestavu zdmkového krouzku

s oznacenim Chesterton smérem dol(i a vyrovnejte
treci plochu staciondrniho tésniciho krouZku s treci
plochou otocného tésniciho krouzku.

Otocte sestavu ndvleku, pfidrZujte ji kolem
vnéjsiho obvodu sestavy ndvleku a nasurite jina
sestavu pfiruby a zdmkového krouzku. DULEZITE
UPOZORNENI: Pii sprdvné instalaci musi byt
zdrez na konci ndvleku vyrovnany se tiemi
vertikdlnimi teckami na vnéjsim obvodu
zdmkového krouzku.

Nainstalujte tésnéni htidele do zahloubeni priruby.

Nainstalujte stfedové svorky tak, aby zditky ve svorce
zachytily brit priruby. Zatlacte na horni Cdst priruby,
aby se sestava stlacila, a otocte kazdou stredovou
svorku, aby zachytila brit priruby. Rucné dotdhnéte
$roub s plochou hlavou stfedové svorky. Tento krok
opakujte u vsech stredovych svorek. Znovu dotdhnéte
momentovym klicem:

Velikosti 25 mm - 65 mm (1,000" - 2,625")

az4,5 Nm (40 liber na palec)

Velikosti 70 mm - 120 mm (2,750" - 4,750")

az 7,8 Nm (70 liber na palec)

Pridrzujte celou sestavu ucpdvky a opatrné ji prevratte,
otocte a polozte na Cisty pracovni povrch. Pevné
zatlacte na horni édst zdmkového krouZku a zasurite
stavéci Srouby s ¢ipkem 1/4 do malych otvort

v ndvleku. Stavéci Srouby s ¢ipkem 1/4 rovnomérné
utdhnéte, aby byl zdmkovy krouZek v ndvleku

sprdvné vycentrovdn. UPOZORNENI: Dejte pozor,
abyste pretaZenim stavécich Sroubd s cipkem 1/4
NEVYCHYLILI ndvlek. Stavéci Srouby s c:pkem 1/4

Naneste tenkou vrstvu maziva na O-krouZek hiidele (V)
avlozte do drdzky ve vnitinim obvodu ndvleku.

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.



9.0 UDRZBA UCPAVEK (pokracovdni)

9.2 Montdz ucpdvek (pokracovdni)

Oprava ucpdvky je dokoncena a ucpdvka je
pfipravena k instalaci.

10.0 VRACENI MECHANICKYCH UCPAVEK A POZADAVKY NA INFORMOVANI O NEBEZPECNOSTI

Kazda mechanické ucpévka, kterd byla v provozu a je zasldna zpét do
spole¢nosti Chesterton, musi splfiovat nase poZzadavky na informovani

0 nebezpecnosti. Pokud chcete ziskat informace potiebné k vracenf ucpavek
na opravu nebo analyzu tésnéni, navstivte nase webové stranky
www.chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns.

HESTERTO N DISTRIBUTOR: ISO certifikdty spolecnosti Chesterton naleznete na adrese www.chesterton.com/corporate/iso
7 ®
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