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1.0. FIGYELMEZTETESEK

Az aldbbi utasitasok altalanos jelleglek. Feltételezzik, hogy

a beszerelést végzd személy ismeri a tdmitéseket, és jol ismeri

az Uzem kovetelményeit a csuszégydrls tomitések sikeres
hasznalatanak biztositasdhoz. Ha kétsége van, kérjen segitséget az
Uzemben dolgozd olyan személytd, aki ismeri a tomitéseket, vagy
halassza el a beszerelést mindaddig, amig a tomités gyartojanak
képviseldje rendelkezésre nem &ll. Alkalmazni kell a sikeres
Uzemeltetés (fltés, hités, dblités) biztositasdhoz szikséges minden
kiegészit® intézkedést, valamint minden sztkséges biztonsagi
eszkozt hasznélni kell. Ezeket a dontéseket a felhasznalonak kell

2.0. SZALLITAS ES TAROLAS

meghoznia. Az Ugyfél feleléssége elddnteni, hogy egy konkrét
szolgéltatashoz ezt a tomitést hasznalja-e vagy barmilyen mas
Chesterton tomitést.

MUkodés kozben ne érintse meg semmilyen okbdl a csiszogyrds
tomitést. Zarja le vagy vélassza le a hajtdegységet, mieldtt hozzaérne
a tomitéshez. Ne érintse meg a csuszogydrds tomitést olyankor,
amikor hideg vagy meleg folyadékkal érintkezik. Ugyeljen arra, hogy
a csuszoégydrUs tomitések minden anyaga kompatibilis legyen

a folyamatban hasznalt folyadékkal. Ez megakaddlyozza az esetleges
személyi sérlléseket.

A tomitéseket eredeti csomagoldsukban szallitsa és tarolja.

A csUszogyUrls tomitések olyan komponenseket tartalmaznak,
amelyek modosulhatnak vagy eléregedhetnek. Ezért a térolds sordn
fontos betartani az aldbbi kovetelményeket:

3.0. LEIRAS

- Pormentes kdrnyezet

« Mérsékelt szellézés, szobahémérsékleten

« Kertlni kell, hogy a témitést kdzvetlen napfény, illetve hé érje.
- Elasztomerek esetében az ISO 2230 szabvany szerinti tarolasi

kovetelményeket kell biztositani.

3.1. Az alkatrészek azonositdsa
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3.0. LEIRAS (folytatds)

3.2. Uzemi paraméterek*

Nyomaskorlatok:

A 2510 tomitések vakuumtol (710 mmHg vagy 28"Hg) a maximalis
nyomasértékekig képesek ellendllni az tzemi nyomasnak.

A folyamat nyomasa:

25-120 mm (1,000" - 4,750"), 21 barg (300 psig) nyomasig
Zaronyomas:

25-65 mm (1,000" - 2,625"), 17 barg (250 psig) nyomasig

70-120 mm (2,750" = 4,750"), 14 barg (200 psig) nyomasig

2 barg (30 psig) minimdlis zdarényomds sziikséges a kiils6 tomités
megfelel6 kenéséhez.

Sebességkorlatok:
25-120 mm (1,000" - 4,750") 25 m/s (5000 Iab/perc) sebességig

Hoémérsékleti korlatok:
Elasztomerek

150 °C-ig (300 °F) EPDM

205 °Cig (400 °F) FEPM, FKM
260 °C-ig (500 °F) FFKM

*Az adott alkalmazdsra specifikus kérnyezeti ellenérzések
sziikségesek.

A hatdrértékek az lizemi kériilményektél, a mérettdl és
a tomitdgytirl anyagdtdl fiigghetnek.

Az itt kbzzétett paramétertartomdnyon kiviili miikédés tekintetében
forduljon a Chesterton Mechanical Seal Application Engineering
vdllalathoz.

Standard anyagok:

Tiszta fém alkatrészek:

316 rozsdamentes acél/EN 14401

Rugék: G276/EN 2.4819 Gtvozet

Forgofeliilet: CB; SSC; TC

Alléfeliilet: SSC; TC

Elasztomerek**: FKM, EPDM, FEPM vagy FFKM
**Egyéb anyagok kérésre rendelkezésre dllnak.

3.3. Rendeltetés

A csUszogyUrds tomitést a megadott Uzemi paramétertartomanyon
beldl kell mdkodtetni. A rendeltetésszerd alkalmazason, illetve az
Uzemi paramétertartomanyon kivili hasznélat esetén forduljon

a Chesterton Mechanical Seal Application Engineering vallalathoz, és
ellendrizze a csUszogyUrls tomités megfeleldségét, mieldtt lzembe
allitana.
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3.0.  LEIRAS (folytatds)

3.4. Méretadatok (rajzok)
2. abra

E MIN F

3.4.1. Meéretadatok
METRIKUS — milliméter 1. tablazat
ATMEROJE ATM. FELULETEHEZ
A B C C D E F G MIN J p
MAX MIN MAX MAX MIN MAX 10 mm 12 mm 16 mm 20 mm MAX
25 mm 104,2 44,2 51,0 40,2 34,8 53,9 73,4 - - - 29,0 3/8-18
28 mm 104,2 47,3 51,8 42,7 34,8 53,9 73,4 - - - 29,0 3/8-18
30 mm 104,2 49,3 56,6 44.8 34,8 53,9 78,2 - - - 29,0 3/8-18
30 mm (OS) 126,8 59,5 68,3 44,8 34,8 53,9 90,0 - - - 29,0 3/8-18
32 mm 110,8 51,1 57,6 46,8 34,8 53,9 80,4 - - - 29,0 3/8-18
33 mm 110,8 52,1 58,6 47,8 34,8 53,9 79,9 81,3 - - 29,0 3/8-18
35 mm 110,8 54,2 59,1 49,6 34,8 53,9 83,5 85,5 - - 29,0 3/8-18
38 mm 114,1 57,2 61,9 55,9 37,1 53,9 86,9 88,3 - - 29,0 3/8-18
40 mm 126,8 59,2 68,3 57,7 37,1 53,9 90,3 92,3 - — 29,0 3/8-18
40 mm (OS) 126,8 69,4 74,6 57,7 37,1 53,9 96,5 - - - 29,0 3/8-18
42 mm 126,8 61,3 68,3 60,8 37,1 53,9 90,3 92,3 - - 29,0 3/8-18
43 mm 126,8 62,3 68,8 60,8 37,1 53,9 94,4 96,4 - - 29,0 3/8-18
45 mm 139,2 64,3 73,4 62,8 37,1 53,9 95,2 97,2 - - 29,0 3/8-18
48 mm 139,2 67,1 73,6 65,8 37,1 53,9 95,6 97,6 - - 29,0 3/8-18
50 mm 139,2 69,1 78,4 67,9 37,1 53,9 100,3 102,3 - - 29,0 3/8-18
50 mm (OS) 152,2 85,4 94,4 67,9 37,1 53,9 118,6 120,6 - - 29,0 3/8-18
53 mm 152,2 72,2 87,3 72,7 37,1 53,9 108,6 110,6 114,0 - 29,0 3/8-18
55 mm 152,2 74,2 81,0 72,7 37,1 53,9 104,8 106,8 110,2 - 29,0 3/8-18
58 mm 152,2 77,3 91,9 78,0 37,1 53,9 116,6 118,6 121,9 - 29,0 3/8-18
60 mm 152,2 79,3 91,9 78,0 37,1 53,9 116,6 118,6 121,9 - 29,0 3/8-18
60 mm (OS) 164,7 96,3 107,9 78,0 37,1 53,9 129,8 131,8 - - 29,0 3/8-18
65 mm 163,9 84,1 100,0 84,4 491 53,9 127,7 129,7 133,7 - 29,0 3/8-18
70 mm 195,9 95,6 113,0 93,5 491 63,8 - 136,9 140,9 - 34,6 1/2 - 14
75 mm 201,7 100,6 119,3 99,6 49,1 63,8 - 142,8 146,8 - 34,6 1/2 - 14
80 mm 203,0 105,5 122,4 1083,4 49,1 63,8 - 149,9 153,9 - 34,6 1/2 - 14
85 mm 2111 110,5 128,7 109,0 491 63,8 - 1521 156,1 160,1 34,6 1/2 - 14
90 mm 214,4 115,6 132,0 113,3 491 63,8 - 159,6 163,6 167,6 34,6 1/2 - 14
95 mm 221,5 120,4 138,4 118,7 491 63,8 - 161,4 165,4 169,4 34,6 1/2 - 14
100 mm 227.,6 125,5 144,7 125,0 491 63,8 - 168,4 172,4 176,4 34,6 1/2 - 14
105 mm 228,4 130,6 151,1 131,4 491 63,8 - 174,9 178,9 182,9 34,6 1/2 - 14
110 mm 237,3 135,7 154,1 134,4 491 63,8 — 177,8 181,8 185,8 34,6 1/2 - 14
115 mm 2411 140,5 160,5 140,8 491 63,8 - 184,1 188,1 192,1 34,6 1/2 - 14
120 mm 266,6 145,6 163,8 1441 49,1 63,8 - 187,3 191,3 195,3 34,6 1/2 - 14
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3.0.  LEIRAS (folytatds)

3.4.2. Méretadatok
HOVELYK 2. tdblazat
TenGeLy | TOMITOKRRIMA 1 romszetence | ovB o | sB 0B LYUKKOR TOVSZELENCE | NPT
MERETE ATAESSIE FURATA S | MELYSEG | HOSSZ CSAVARMERET SZERINT FGeEVAR | mEReT
A B C C D E F G MIN J P
MAX MIN | MAX MAX MIN MAX | 38" | 12" | smr | 34 MAX

1,000 2,10 175 | 2,0 158 137 212 | 288 = = = 114 3/6-18
1,125 4,10 188 | 2,04 1,70 1,37 212 | 288 - - - 1,14 3/8-18
1,125 0S 4,49 261 | 294 1,70 1,37 212 | 377 - - - 1,14 3/8-18
1,250 4,10 200 | 227 1,84 1,37 212 | 315 - - - 1,14 3/8- 18
1,375 4,36 213 | 233 1,95 1,37 212 | 327 | 340 - - 1,14 3/8-18
1,375 0S 5,39 2,73 | 294 1,95 1,37 212 | 378 - - - 1,14 3/8- 18
1,500 4,49 225 | 244 2,20 1,46 212 | 341 | 353 - - 1,14 3/8-18
1,625 4,99 238 | 269 2,32 1,46 212 | 351 | 364 - - 1,14 3/8-18
1,750 5,48 251 | 281 2,45 1,46 212 | 363 | 376 - - 1,14 3/8-18
1,750 0S 6,65 348 | 3,75 2,45 1,46 212 | 459 | 472 - - 1,14 3/8- 18
1,875 5,48 263 | 294 2,57 1,46 212 | 375 | 388 - - 1,14 3/8-18
1,875 0S 5,99 353 | 381 2,57 1,46 212 | 465 | 478 - - 1,14 3/8-18
2,000 5,48 2,75 | 3,19 2,70 1,46 212 | 414 | 427 - - 1,14 3/8-18
2,125 5,99 288 | 344 2,82 1,46 212 | 426 | 439 | 451 - 1,14 3/8- 18
2,125 0S 6,99 386 | 425 2,82 1,46 212 | 500 | 522 | 534 5 1,14 3/8-18
2,250 5,99 300 | 346 2,95 1,46 212 | 438 | 451 | 463 - 1,14 3/8-18
2,375 5,99 313 | 362 3,07 1,46 212 | 457 | 470 | 482 - 1,14 3/8-18
2,375 0S 8,39 411 | 450 3,07 1,46 212 | 534 | 547 | 559 - 1,14 3/8- 18
2,510 6,45 325 | 381 3,20 1,46 212 | 463 | 476 | 488 - 1,14 3/8-18
2,510 0S 7,76 448 | 525 3,20 1,46 212 | 609 | 622 | 634 - 1,14 3/8-18
2,625 6,45 338 | 394 3,32 1,46 212 | 501 | 514 | 52 - 1,14 3/8-18
2,625 0S 6,98 455 | 478 3,32 1,46 212 | 562 | 575 | 587 - 1,14 3/8- 18
2,750 7,71 375 | 445 3,68 1,98 2,51 - 542 | 555 - 1,36 1/2-14
2,750 0S 7,89 445 | 476 3,68 1,93 2,51 - 584 | 597 | 609 1,36 1/2-14
2,875 7,83 388 | 457 3,79 1,93 2,51 - 550 | 563 - 1,36 1/2-14
3,000 7,94 400 | 470 3,92 1,93 2,51 - 565 | 578 - 1,36 1/2-14
3,000 0S 8,64 49 | 537 3,92 1,98 2,51 - 645 | 658 | 670 1,36 1/2-14
3,125 7,99 413 | 482 4,04 1,93 2,51 - 580 | 593 - 1,36 1/2-14
3,250 8,19 425 | 495 4,17 1,93 2,51 = 59 | 606 5 1,36 1/2-14
3,375 8,31 438 | 507 4,29 1,93 2,51 - 602 | 615 | 627 1,36 1/2-14
3,375 08 8,39 495 | 526 4,29 1,93 2,51 - 633 | 645 | 658 1,36 1/2-14
3,500 8,44 450 | 520 4,42 1,93 2,51 - 619 | 631 | 644 1,36 1/2-14
3,625 8,49 463 | 532 4,54 1,98 2,51 - 632 | 644 | 657 1,36 1/2-14
3,750 8,72 475 | 545 4,67 1,93 2,51 - 639 | 651 | 664 1,36 1/2-14
3,750 0S 9,76 59 | 638 4,67 1,93 2,51 - 746 | 759 - 1,36 1/2-14
3,875 8,84 488 | 557 4,79 1,98 2,51 - 652 | 665 | 677 1,36 1/2-14
4,000 8,96 500 | 570 4,92 1,93 2,51 - 666 | 679 | 691 1,36 1/2-14
4,125 8,99 513 | 582 5,04 1,93 2,51 - 678 | 691 | 7,03 1,36 1/2-14
4,12508 9,76 59 | 625 5,04 1,98 2,51 = 783 | 745 | 7.8 1,36 1/2-14
4,250 8,99 525 | 595 5,17 1,93 2,51 - 69 | 704 | 7,17 1,36 1/2-14
4,375 9,34 538 | 607 5,29 1,98 2,51 - 708 | 716 | 7.8 1,36 1/2-14
4,500 9,49 550 | 620 5,42 1,93 2,51 - 718 | 731 | 7,43 1,36 1/2-14
4,500 0S 12,49 673 | 748 5,42 1,93 2,51 - 856 | 868 | 881 1,36 1/2-14
4,625 9,49 563 | 632 5,54 1,93 2,51 - 708 | 741 | 7,58 1,36 1/2-14
4,750 10,49 575 | 645 5,67 1,93 2,51 - 740 | 753 | 7,66 1,36 1/2-14
4,750 0S 11,39 7,20 | 763 5,67 1,93 2,51 - 871 | 884 | 896 1,36 1/2-14
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4.0. A BESZERELES ELOKESZITESE

4.1. Berendezés

0,13 mm
S 0.005"

sk A

Amennyiben célszer(, allitsa a tarcsas kijelzé mutatdjanak hegyét

a tengelyvédd huvely végére, vagy a tengelyben taldlhatéd
|épcséfokra a vég jatékdnak méréséhez. Tobbszor tolja elére és hizza
vissza a tengelyt tengelyirdnyban. Ha a csapagyak jo dllapotban
vannak, a vég jatéka nem haladja meg a 0,13 mm-t (0,005").

Lehet&ség szerint erdsitsen egy alap tarcsas kijelzét a tengelyre, és
lassan forgassa el mind a kijelz6t, mind a tengelyt, kdzben pedig
olvassa le a tomszelence fellletének kitolédasat. A tomszelence
felUlete és a tengely kozotti pontatlan illeszkedés mértéke nem
haladhatja meg a 0,005 mm TIR-t a tengely atméréjének minden
egyes milliméterére (a 0,005" TIR-t a tengely dtmérdjének minden
egyes hivelykjére). A tdmszelence fellletének elegendéen siknak
és simanak kell lenni ahhoz, hogy tomiteni tudja a karimét. A fellleti
érdesség maximalisan 3,2 mikron (125 mikrohtvelyk) Ra lehet

a lapostomitésekre, és 1,1 mikron (45 mikrohlvelyk) Ra az O-gydrUkre.
Az osztott hazas szivattyUk felei kdzotti [épcsédfokokat sikra kell
megmunkalni. Ugyeljen arra, hogy a témszelence teljes hosszan
tiszta és akadalymentes legyen.

0,8 um
<3 p' Ra

02||

<4
A4

P
@

Q>

Tavolitsa el a tengelyrél az 8sszes éles kiszogellést, sorjat és karcolast,
kulonos tekintettel azokra a tertletekre, ahol az O-gyirl csuszni fog,
és szUkség esetén polirozza, hogy 1,1 mikronos (45 mikrohuvelykes)
Ra kidolgozasu legyen. Ugyeljen arra, hogy a tengely, illetve

a védséhuvely atmérdje legfeljiebb 0,05 mm-re (0,002") térjen el

a névleges értéktdl.

Tarcsas kijelz6vel mérje meg a tengely kitolédasat azon a terlleten,
ahova a tomités kerdl. A kitolodas nem haladhatja meg a 0,001 mm
TIR értéket a tengely atméréjének minden egyes milliméterére

(@ 0,001" TIR-t a tengely atméréjének minden egyes hivelykjére).
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4.0. A BESZERELES ELOKESZITESE (folytatds)

4.2. Csuszdgydirds tomités

1. Vizsgdljia meg a tomités csomagolasat, és gyézédjon meg réla, hogy a tartalma nem sérilt meg.

2. Tekintse at a tdmités illeszkedésének méreteit az 1. és 2. tablazatban, és gy6z6djon meg rola, hogy a tdmiteni kivant berendezés az eléirt
méret(.

3. Jegyezze fel a tomités cikkszamat és nevét, amelyek a cimkén vannak feltlintetve, mert sziiksége lehet rajuk a jovében, vagy amikor az
AW. Chesterton Application Engineering véllalathoz fordul.

4. Ellendrizze, hogy a tdmitésbe szerelt O-gyUrik kompatibilisek-e a tomitendé folyadékkal.
5. A tomités berendezésbe torténd beszerelése elétt olvassa el az 5.0. A tomités beszerelése c. szakaszt.

6. Az 1/4-es toves, belsé kulcsnyilasu bedllitd hernydcsavarok a véddhuvely kisebb furataiba kertilnek. A rogzitégyrt kilsé dtméréjén taldlhato
kis godrok az 1/4-es toves, belsé kulcsnyildsu bedllitd hernydcsavarok helyét jelzik. Ne vegye ki ezeket a csavarokat a védéhuvelybdl a tomités
pozicionaldsakor. A belsé kulcsnyilasu bedllitd hermnydcsavarok a védéhively nagyobb furataiba keriilnek. Ugyeljen arra, hogy a védéhiivelybe
behelyezett csavarok kdzil egy se 16gjon be a belsd dtméré furataba.

7. A kdzépre igazitd kapcsok a gyarban elére be lettek allitva. Ha On barmilyen okbdl meglazitja vagy eltavolitja a kdzépre igazitd kapcsok
lapos feju csavarjait, miel6tt a tomitést a berendezésbe beszerelné, a kdvetkezd médon hizza meg Ujra dket: Ujjaval hizza meg a lapos
feju csavart, Ugyelve arra, hogy a kdzépre igazitd kapcsok megfeleléen rogzitve legyenek. Hatlapos kulcs segitségével hiizza meg a lapos
fejl csavart tovabbi 1/8 fordulattal. Ez korllbeliil 4,5 Nm (40 hivelyk-font) nyomatéknak felel meg 25-65 mm-es (1,000" - 2,650") méretekre,
illetve 7.8 Nm (70 hivelyk-font) nyomatéknak 70-120 mm-es (2,750" — 4,750") méretekre gyari bedllitds mellett.
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5.0. A TOMITES BESZERELESE

A beszereléshez sziikséges szerszdmok: Hatlapos kulcs és

zsir (a tomitéshez mellékelve). Csavarkulcs vagy cs6kulcs/
nyomatékkulcs (a méret a beszereléshez szolgdld csavar méretéts|
fiigg; az iigyfélnek kell gondoskodnia réla).

Egyenletesen hizza meg a karima csavarjait. FONTOS: A karima
csavarjait meg kell hiizni, miel6tt a bedllitocsavarokat rdszoritand
atengelyre. A karima csavarjainak meghiizdsi nyomatéka az
alkalmazdstél fiigg. FONTOS: A karima csavarjainak meghuzdsa
elétt nem szabad csécsatlakozdsokat eszkdzolni. A nyilds irdnya

a 3. dbrdn ldthatd.

A mellékelt hatlapos kulccsal egyenletesen hiizza meg a belsé

kulcsnyildsu bedllité hernydcsavarokat (2). FONTOS: Miutdn az
osszes bedllitocsavart kézzel meghuzta, nyomatékkulccsal is
huzza meg éket:

25-65 mm-es méret (1,000" - 2,625"):

5,5-6,5Nm (50-60 hivelyk-font)

70-120 mm-es méret (2,750"-4,750"):

12-13 Nm (105-115 hdivelyk-font)

Kenjen vékony réteg zsirt a tengely O-gydirijére (V), és a karimdt
megnyomva cstsztassa a tomitést a tengelyre. FIGYELEM:
Ugyeljen arra, hogy a védéhiivelybe behelyezett csavarok
koziil egy se Iogjon be a hiively belsé dtmérdjének furatdba.

(®me

Szerelje Gjra 6ssze a szivattyut, és hajtsa végre a sziikséges
tengelybeigazitdsokat és jdrokerék-bedllitdsokat. A jarékerék
bdrmikor visszadllithaté, amennyiben a kbzépre igazitd kapcsok
a helyiikén vannak, és a tomitésbedllité csavarok meg vannak
lazitva a tengely mozgatdsa kézben. FIGYELEM: Ldsd (4.2.7.

A beszerelés elGkészitése - csuiszogyiirds tomités, 7. Iépés.)

FONTOS: Az 1/4-es téves, belsé kulcsnyildst bedllito
hernyécsavarokat (1) ELSGKENT, a belsé kulcsnyildsi
bedllité hernydcsavarokat (2 ) pedig utolséként kell
meghtizni. Az 1/4-es tves, belsé kulcsnyildsu bedllité
hernydcsavarok helyét kis g6dor jelzi a rogzitégy(irdi kiilsé
atméréjén, a csavarfuratok mellett.

Tdvolitsa el az 6sszes lapos feji csavart és kézépre igazito kapcsot,
és tegye Gket félre, mert késébb sziiksége lesz rdjuk a jarokerék
bedillitdsa és/vagy a tomités eltdvolitdsa sordn.

A mellékelt hatlapos kulccsal egyenletesen hizza meg a hdrom
1/4-es toves, belsé kulcsnyildsu bedllito hernyécsavart@ (Idsd
akis godroket a betétképen).

FONTOS: Ellenérizze, hogy a karima megfelelen kozépre
van-e igazitva a védéhiivelyen; ehhez kézzel forgassa el
atengelyt, és gy6z6djon meg réla, hogy a tomités szabadon
forog. Ha azt hallja vagy azt érzi, hogy a témitésen beliil fém
érintkezik fémmel, az azt jelenti, hogy nem megfeleléen lett
kozépre igazitva. Szerelje tijra be a kozépre igazito kapcsot,
és ujjal huzza meg. Tdvolitsa el a cs6csatlakozdsokat. Lazitsa
meg a karima csavarjait. Teljesen hiizza meg a kapcsokat.
Lazitsa meg a bedllitocsavarokat. Hiizza meg tjra a karima
csavarjait. Hizza meg tjra a bedllitocsavarokat. Tavolitsa el
akapcsokat. Ha a fém-fém érintkezés tovdbbra is jelentkezik,
ellenérizze a tomszelence kézépre igazitdsat.
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6.0. UZEMBE HELYEZES/A BERENDEZES BEINDITASA

1. Ha lehetséges, kézzel forgassa el a tengelyt, és gy6z6djon meg rola, hogy nem lép fel fém-fém érintkezés
a tomités belsejében.

2. Kapcsoljon megfelel6 kornyezeti ellen6rz6 eszkozoket a tomitéshez. (Ldsd a 3. dbrat.)

3. Tegyen meg minden sziikséges évintézkedést, és hajtsa végre a szokdsos biztonsdgi eljdrdsokat,
mielétt elinditand a berendezést.
* A patronos témitések tekintetében forduljon a Chesterton Mechanical Seal Application Engineering véllalathoz.

3. 4bra

Zdroéfolyadék
AZ ORAMUTATO JARASAVAL AZ ORAMUTATO JARASAVAL
ELLENTETES IRANYBAN MEGEGYEZO IRANYBAN
forgd tengely forgd tengely
A konvekcids tartély aljarél A konvekcids tartély aljarél
a hideg folyadék a bal oldali a hideg folyadék a jobb oldali
nyildson keresztil 1ép be. nyildson keresztil Iép be.
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7.0. LESZERELES/A BERENDEZES LEALLITASA

Ugyeljen arra, hogy a berendezés elektromosan le legyen valasztva.

Ha a berendezést mérgezd vagy veszélyes folyadékhoz hasznaltak,
Ugyeljen arra, hogy a berendezés a munka megkezdése elétt
megfelel6en szennyezésmentesitve legyen és biztonsdgossa
legyen téve. Ugyeljen arra, hogy a szivattyu le legyen vélasztva,
tovabba ellendrizze, hogy a tdmszelencébdl az 6sszes folyadék

el lett tavolitva, és a tulnyomas teljesen meg lett szlintetve.

8.0. POTALKATRESZEK

FONTOS: Helyezze vissza a kozépre igazito kapcsokat, miel6tt
eltdvolitand a tomitést a berendezésbél!

A beszerelési utasitdsokhoz képest forditott sorrendben végrehajtott
lépésekkel tavolitsa el a tdmitést a berendezésbdl. Artalmatlanitas
esetén tartsa be a tdmitésben taldlhato kilonbozé komponensek
hulladékba helyezésének, illetve Ujrahasznositasanak helyi
rendelkezéseit és el6irasait.

Kizérolag eredeti Chesterton pétalkatrészeket hasznéljon. A nem
eredeti potalkatrészek hasznélata a meghibdsodas kockazatéaval,
személyi sérlilés és a berendezés karosodasanak veszélyével jar,

és a garancia megszUinését vonja maga utan.

9.0. A TOMITES ATEPITESE

A potalkatrészkészleteket a Chestertontdl szerezheti be; ehhez
hivatkozasként adja meg a tomités (gyartas szerinti) adatait, amelyek
a jelen utasitas boritojan vallak feltlintetve.

A megfelelden beszerelt és mikddtetett csuszogyUrds tomités kevés

karbantartast igényel. Ajanlott rendszeresen ellendrizni a témités
szivargasat. A csuszogylrds tomités bizonyos komponensei —
példaul tomitégyrtk, O-gydrlk stb. — idével cserére szorulnak.

Beszerelt és mUkodésben 1évd tdmlén nem lehetséges karbantartast

végezni. Ezért ajanlott pottdmitést vagy potalkatrészkészletet
raktdron tartani, hogy gyors javitast lehessen végezni.

1. Ellendrizze az alkatrészek dllapotat, egyebek kdzott az elasztomer
feltletekét és a karima rugoiét. Ellendrizze a meghibdsodas okat, és
lehetdség szerint javitsa ki a problémat a tdmités visszaszerelése eltt.

2. Tisztitsa meg az 6sszes elasztomer és lapostomités fellletet erre
jovahagyott, valamint a helyi és munkahelyszini eléirasoknak
megfeleld tisztitdoldattal.
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9.0. A TOMITES ATEPITESE

9.1. A tomités szétszerelése

Atomités szétszereléséhez sziikséges szerszamok: Hatlapos kulcs

(a tomitéshez mellékelve); csipesz vagy ivelt kipattintd (az
iigyfélnek kell gondoskodnia rdla; az O-gyiiriik eltdvolitdsdra
szolgdl).

Tdvolitsa el a régzit6gytir(it a véddhiivelyrdl, és tegye félre.

Tdvolitsa el és helyezze hulladékba a kézépre igazité kapcsokat. Tdvolitsa el az 6sszes belsé kulcsnyildsu bedllité hernyécsavart és
az bsszes 1/4-es toves, belsé kulcsnyildsu bedllité hernydcsavart

arégzitégylirtirdl, és dobja ki Sket.

Tdvolitsa el a tartoszerelvényt, és tegye félre. Tdvolitsa el a kiilsé forgd tomitSgytir(it a tartdszerelvénybdl, és

dobja ki.

Tdvolitsa el a kiilsé forgd O-gydiriit (W) a tartészerelvénybdl, és
dobja ki.

Vdlassza le a karimaszerelvényt a védéhiively-szerelvényrél, és Tdvolitsa el a belsé forgé tomitégyirdit a védbhiivelyrél, és dobja ki.

tegye félre.

Tdvolitsa el a belsé forgo O-gydirtit (W) a védéhiivelyrdl, és dobja ki.

Tdvolitsa el a tengely O-gyirdjét (V) a védGhivelyrél, és dobja ki.

Tdvolitsa el az bsszes rugét a régzit6gy(irtirdl, és dobja ki Gket.
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9.0. A TOMITES ATEPITESE (folytatds)

9.1. A tomités szétszerelése (folytatds)

Tdvolitsa el a rogzitégydirti tartojdnak O-gydirdjét (U), és dobja ki. Tdvolitsa el a rogzit6gyCirti védéhiivelyének O-gydirdjét (Y), és
dobja ki.

A
.
3
3
:
:
1
]
;

:

Tdvolitsa el a kiilsé dll6 tomitégydirit a karimdrdl, és dobja ki.

Tavolitsa el a lapostomitést az adapterrél, és dobja ki. Tdvolitsa el a belsé dllo témitdgydirtit a karimdrol, és dobja ki.

Tdvolitsa el a belsé dllé O-gydirtit (X) az adapterrdl, és dobja ki.

Tdvolitsa el az adaptert a karimdrol. Tavolitsa el az adapter Tdvolitsa el a hajtécsatorndt a karimdrdl; tavolitsa el a csatorna Tdvolitsa el a hajtészerelvényt a karimdrdl, és dobja ki.
O-gydrdjét (), és dobja ki. Tegye félre az adaptert. kapcsait és az dramldsterel6t a hajtécsatorndbdl, és dobja ki.
12
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9.0. A TOMITES ATEPITESE (folytatds)

9.2. A témités 6sszeszerelése

Atomités dsszeszereléséhez sziikséges szerszamok: Hatlapos
kulcs és zsir (a témitéshez mellékelve); szdlmentes térlékendd,
csipesz vagy vékony kipattintd (az tigyfélnek kell gondoskodnia
réla; az O-gytir(ik beszerelésére szolgdlnak). Jovdhagyott
oldészerrel tisztitsa meg az dsszes fémkomponenst, egyebek
kézétt a lapostomitésekhez és O-gy(irtikhdz szolgdld bsszes
felliletet. Helyezze a fémkomponenseket és az dsszes pottomités-
komponenst tiszta, szdraz feliiletre.

lllessze a hajtészerelvényt a karima csapfuratdba. Ugyeljen arra,
hogy minden feliilet tiszta és tormelékmentes legyen.

Kenjen vékony réteg zsirt a forgd O-gydirtire (W), és szerelje
avédéhiively-szerelvény belsé dtmérdjén taldlhatd horonyba.

Kenjen vékony réteg zsirt a hajtocsatorna kapcsdra*® és
a hajtécsatorna dramldsterelGjére. Szerelje be a hajtécsatorna

dramldsterelGjét a két bevdgds kozott taldlhatd nyildsba. Szerelje

be a hajtécsatorna kapcsdt/kapcsait a tovdbbi nyilds(ok)ba.
*MEGJEGYZES: A 25-65 mm (1,000" - 2,625") méret(i
témitésekhez 1 kapocs haszndlandd; a 70-120 mm

(2,750" - 4,750") méret(i tomitésekhez 3 kapocs haszndlando.

Ugyeljen arra, hogy a pdrndk a forgé témitégytirti hdtoldaldndl
legyenek, afiilek végei pedig be legyenek hajtva a hajtds
nyildsaiba. Igazitsa a forgd témitgydirtin lévé hajtonyilds
kozepét a véddhiivelyen Iévé rovdtkdhoz. Csusztassa le a forgd
témitdgyirdit a védbhtivelyen, és finoman dsszenyomvaiillessze
a helyére. A védéhiively hajtécsonkjainak a forgd tomitégyird
nyildsaiba kell régztilnitik.

Helyezze a hajtécsatorna-szerelvényt a karimdba, tgy, hogy
anyildsok lefelé dlljanak. Régzitse az dramldsterel6t

a hajtészerelvény elforduldsgdtlé csonkjdba. A karimdn taldlhato
kis g6dér a hajtécsatorna kiilsején Iévé jelzéshez kertil.

Kenjen vékony réteg zsirt az adapter O-gytirdjére (Z), és szerelje az
adapterlemez kiilsé dtmérdjére.

Igazitsa az adapter nyildsait a hajtocsatorndn és a karimdn
taldlhatd nyildsokhoz. Nyomja be, hogy az adapter a helyére
keriiljon.FONTOS: Az adapter feliiletének a karima feliilete
ald kell keriilnie ahhoz, hogy teljesen a helyére keriiljon, és
megfelelGen legyen beszerelve.

Kenjen vékony réteg zsirt az dll6 O-gydirtire (X), és szerelje az
adapter belsé dtméréjén taldlhatd horonyba.
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9.0. A TOMITES ATEPITESE (folytatds)

Igazitsa az egyik dllé tomitégydirdin taldlhatd nyildsokat az
elforduldsgdtlé csatorna kapcsaihoz és az dramldsterel6hoz.
Ovatosan nyomja a helyére, és gy6z6djén meg réla, hogy teljesen
ahelyére kertilt.

(eme

€ o

Szerelje be az Vi-es tdves, belsé kulcsnyildsu bedllitd
hernyécsavarokalég) acsavarfuratokba, amelyek helyét kis
g06dor jelzi a rogzit6gylird kilsé dtmérdjén. Szerelje be a belsé
kulcsnyildsu bedllitd hernyécsavarokat(2) a régzitégydiriin
taldlhato tobbi furatba.

Kenjen vékony réteg zsirt a régzitégyir(i véddhiivelyének
O-gydirdjére (Y), és helyezze be a régzitégydir(i kisebb belsé
dtmérdjii hornydba.

A tomités Osszeszerelése (folytatds)

Ovatosan forditsa meg a karimdt, és helyezze tiszta torlékendére,
hogy védje a belsé tomitégytir feliiletét. Kenjen vékony réteg zsirt
amdsik dllé O-gydirdire (X), és szerelje a karima belsé dtméréjén
taldlhatd horonyba.

FONTOS: A tomités véd6hvelyére torténd felszerelés el6tt
abedllitécsavarok nem Iéghatnak be a régzit6gy(irti belsé
dtméréjébe.

Kenjen kis mennyiségli zsirt az egyes rugok egyik végére, és
helyezze 6ket a régzitégydird jeldletlen furataiba. FIGYELEM:
NE helyezze a rugokat a tartészerelvény csapjai szamdra
szolgdlo, jelélt furatokba.

Igazitsa a mdsik dllé tomitégydirdn taldlhatd nyildsokat az
elforduldsgdtld csatorna kapcsaihoz és az dramldsterel6héz, és
Gvatosan nyomja a helyére. Ugyeljen arra, hogy a témitégytrii
teljesen a helyére kertiljon.

Kenjen vékony réteg zsirt a régzitégy(irti tartojdnak O-gydirdjére
(U), és helyezze be a régzitégyiri nagyobb belsé dtmérdjii
hornydba.

Kenjen vékony réteg zsirt a kiilsé forgé O-gyirdire (W), és helyezze
be a tartészerelvény belsé dtmérdjén taldlhaté horonyba.
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9.0. A TOMITES ATEPITESE (folytatds)

9.2. A tomités Osszeszerelése (folytatds)

4.-.-.-.0

Ugyeljen arra, hogy a pdrndk a forgé témitégytirti hdtoldaldndl Igazitsa a tartészerelvényben lévé csapokat a rogzitégydird jelolt A komponensek végsé Gsszeszerelése el6tt tiszta torlkenddvel
legyenek, a fiilek végei pedig be legyenek hajtva a hajtds furataiba, és nyomja be, hogy a helyiikre keriiljenek. és jovdhagyott oldészerrel tisztitsa meg az dsszes tomitégytird-
nyildsaiba. lgazitsa a forgd tomitégy(irdi hajtonyildsait feliiletet.

atartoszerelvény csonkjaihoz; finoman nyomja meg a forgé
témitdgyirdit, hogy a helyére keriljén a tartészerelvényben.

Helyezze a karimdt a régzitégydird-szerelvényre, tgy, hogy Forditsa meg a védéhiively-szerelvényt; ehhez fogja meg Fogja meg a teljes témitésszerelvényt, és dvatosan forditsa meg,

a Chesterton jelzés lefelé dlljon, és igazitsa az dll6 tomitégyird avédéhiively-szerelvényt a kiils6 dtmérdje koriil, és csusztassa forgassa el, és helyezze tiszta munkafeliiletre. Hatdrozottan

feliiletét a forgd tomitSgydirdi feliiletéhez. akarimdba és a rogzitégy(iri-szerelvényekbe. FONTOS: nyomja meg a régzitégy!ir( tetejét, és régzitse az 1/4-es toves,
Megfelelé beszerelés esetén a védéhiively végén taldlhato belsé kulcsnyildsu bedllito hernycsavarokat a hiively kis furataiba.
rovdtka a régzitégyiirii kiilsé adtméréjén taldlhaté hdrom Egyenletesen hiizza meg az 1/4-es téves, belsé kulcsnyildsu
ponttal keriil egy vonalba. bedllité hernydcsavarokat, hogy a régzitégytirii megfeleléen a

védGhiively kézepére igazitott helyzetben maradjon. FIGYELEM:
NE médositsa a védéhiively irdnydt az 1/4-es toves, belsé
kulcsnyildsu bedllito hernydcsavarok tulzott meghuzdsdval.
Az 1/4-es toves, belsé kulcsnyildsu bedllité hernyécsavarok
nem léghatnak a hiively belsé dtmérdjén tilra.

Szerelje be a kézépre igazité kapcsokat; ehhez régzitse a kapcson Szerelje be a témszelence lapostomitését a karima hornydba. Kenjen vékony réteg zsirt a tengely O-gydirijére (V), és helyezze
1évé nyildst a karimdn lévé ajakhoz. Nyomja le a karima tetejét avédéhiively belsé dtmérdjén taldlhaté horonyba.

a szerelvény Gsszenyomdsdhoz, majd forditsa el mindegyik kozépre

igazit kapcsot, hogy régziiljon a karimdn 1évé ajakhoz, és kézzel

htizza meg a kézépre igazité kapocs lapos fejii csavarjat. Hajtsa

végre ezt a lépést az 6sszes kézépre igazité kapocsra. Hizza Ujra

meg nyomatékkulccsal:

25-65 mm-es méret (1,000" - 2,625"):
4,5 Nm (40 hivelyk-font)

70-120 mm-es méret (2,750" - 4,750"):
7,8 Nm (70 htivelyk-font)
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9.0. A TOMITES ATEPITESE (folytatds)

9.2. A tomités szétszerelése (folytatds)

Atdmités dtépitése ezzel megtdrtént, és a tomités beszerelésre
kész.

10.0. A CSUSZOGYURUS TOMITES VISSZAKULDESE ES A VESZELYEKKOMMUNIKALASARA VONATKOZO
ELOIRASOK

A Chesterton részére visszakuldott 6sszes olyan csuszogyrUs tomitésnek,
amelyet mar hasznaltak, meg kell felelnie a veszélyek kommunikalasara
vonatkozo kdvetelményeinknek. A tdmitések javitas vagy elemzés céljabdl
torténd visszakildésére vonatkozd informaciokért latogasson el webhelylnkre
a chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns cimen.

HESTERTO N FORGALMAZZA: A Chesterton ISO-tanusitvdnyai megtekintheték itt: chesterton.com/corporate/iso
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