LEVITYSOHJEET: ARC 858(E)

@INDUSTH/AL COATINGS

Pintojen esikasittely

Oikea pinnan esikasittely on ratkaisevan tarkeda ARC 858:n pitkdkestoisen suorituskyvyn kannalta. Tarkat vaatimukset riippuvat kdyttokohteen
rasituksesta, odotetusta kayttoidsta ja pohjamateriaalin kunnosta. Optimaalinen esikasittely on puhdas pinta, joka on karhennettu 75-125 pm:n
kulmaprofiiliin. Tama saavutetaan normaalisti puhdistamalla pinta ja poistamalla rasva, jonka jalkeen pinta suihkupuhalletaan Sa 2,5 tai Sa 3 -puhtauteen,
mitd seuraa kaikkien hankaavien jadmien poisto.

Sekoitus

Sekoittamisen ja levittamisen helpottamiseksi materiaalin lampétilan tulisi olla 21-32 °C. Jokainen komponentti on pakattu oikeassa
sekoitussuhteessa. Jos pinnoite pitda levittdad useassa ei vaiheessa, pakkaus tulee jakaa sekoitussuhteiden mukaisesti:

Sekoitussuhde Painon mukaan

A:B 4:1

Aseta tarvittava maara osaa A ja osaa B puhtaalle, kuivalle, ei-huokoiselle pinnalle (yleensa muovi) ja aloita sekoittaminen mukana toimitetulla
tyokalulla kayttden kahdeksikkokuviota, kaapien ajoittain sekoituspinta ja tyokalu varmistaaksesi, ettei sekoittamattomia jaamia jaa kummallekaan
pinnalle. Levita valittomasti. Jos sekoitus tehdaan koneellisesti, kayta "Jiffy”-tyyppista erda ja sekoita alhaisella nopeudella. Kaavi ajoittain astian
sivut ja pohja sekd sekoitustera. Levita valittomasti.

Tyoskentelyaika — minuuttia

10°C 16 °C 25°C 32°C
, K - K K Tama taulukko maarittdd ARC 858(E):n kaytdnnon tydskentelyajan
1,5 litraa 54 Min. 41 Min. 28 Min. 20 Min. sekoittamisen aloittamisesta alkaen.
5 litraa 40 Min. 30 Min. 21 Min. 12 Min.
16 litraa * * * * * Ala sekoita koko sarjaa yhdesséa erédssé lyhyen
tydskentelyajan vuoksi.
Levittdminen

ARC 858(E) levitetdan normaalisti 1,5-19 mm paksuudella. Se voidaan kuitenkin levittdd minimipaksuudella 0,5 mm. Minimikayttdlampatila on 10 °C.
Kéayta lastaa tai muovista levitintd ja paina materiaali pintaprofiiliin pinnan kastelemiseksi kokonaan. Kun materiaali on levitetty, se voidaan tasoittaa
kayttden jotakin sopivaa menetelmaa. Jos kaytdssa on 940 ml patruuna, esilammitd patruuna 50 °C:seen ennen sen asettamista SULZER MIXPAC®
-pistooliin. S&ada syottdilmaa tarpeen mukaan halutun materiaalisyottonopeuden saavuttamiseksi. Ennen kovettumistaan kevyen kuormituksen tilaan
ARC 858(E) voidaan ylipinnoittaa milld tahansa ARC-epoksimateriaalilla, lukuun ottamatta vinyyliesteripohjaisia ARC-pinnoitteita. Mikali se on kovettunut
alla kuvattuun “kevyen kuorman” pisteeseen, tulee pinta karhentaa ja pélyt pyyhkié tai muut epdpuhtaudet poistaa ennen pinnoittamista. Ennen

“kevyt kuormitus” -tilaa mitadn lisdpintavalmistelua ei tarvita, edellyttden ettad pintaan ei ole tullut epapuhtauksia. Tarvittaessa ARC 858(E):aa voidaan
koneistaa karbiditydkaluteralld, kun tuote on kuivunut "kevyt kuormitus” -tilaan alla kuvatulla tavalla. Muussa tapauksessa kayta timanttileikkausteraa tai
hiomakonetta. Tietyissa kayttotarkoituksissa voi olla hyddyllista hitsata laajentunutta metallia pintaan ennen pintavalmisteluja.

Riittoisuus

Paksuus Yksikkékoko Riittoisuus
750 um 940 ml patruuna 1,25 m?
1,5 litraa 2,00 m?
5 litraa 6,67 m?
16 litraa 21,33 m?
Kovettumisaikataulu
10 °C (+/-2°¢) 16 °C (+/-2°C) 20 °C (+/-2°c) 25 °C (+/-2°¢) 32 °C (+/-2°¢)
Kosketuskuiva 3 tuntia 2 tuntia 1,5 tuntia 1 tuntia 0,5 tuntia
Kevyt kuormitus 4 tuntia 3 tuntia 2 tuntia 1,5 tuntia 1tuntia
taysi kuormitus 48 tuntia 36 tuntia 28 tuntia 20 tuntia 16 tuntia
Taysi kemiallinen 96 tuntia 72 tuntia 54 tuntia 36 tuntia 30 tuntia

Taydet kemialliset ominaisuudet voidaan saavuttaa nopeasti pakkokovettamalla. Materiaalin pakkokovettamiseksi sen tulee ensin saavuttaa
kosketuskuivuus, jonka jalkeen se lammitetdan 70 °C:seen 4 tunnin ajaksi.

Puhdistaminen

Kayta kaupallisia liuottimia (asetoni, ksyleeni, alkoholi, metyylietyyliketoni) tydkalujen puhdistamiseen heti kayton jalkeen.

Mikali materiaali ehtii kovettua, se taytyy hangata pois.

Turvallisuus

Ennen minkaan tuotteen kayttda tulee tutustua tuotteen voimassa olevaan kayttoturvallisuustiedotteeseen (SDS) tai turvallisuustiedotteeseen.
Noudata normaaleja sisétilojen tydohjeita.
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