
Förpackning och täckning
 ■ �ARC 855N appliceras vanligtvis med  

2 skikt
Nominellt baserat på 2 skikt med en tjocklek på 375 µm

 ■ 1,5-literssatsen täcker 2,0 m2

Notera: Komponenterna har förmätts och förvägts. 
Varje sats innehåller anvisningar för blandning och 
applicering samt verktyg.

Färger: Blå eller grå

 ■ Däckbeläggning 
 ■ Maskinutrymmen

 ■ AFFF-stationer
 ■ Hissutrymmen

 ■ Stålkonstruktioner
 ■ Kättingboxar

Applikationsområden

100 % torrhalt, armerad tunnfilmsbeläggning för att skydda 
konstruktioner mot kemikalieangrepp, slitage och korrosion.  
ARC 855N industriell ytbeläggning är utvecklad för att:
 ■ Uppfylla kraven i militärstandard 32171
 ■ Skydda metall mot slitage, korrosion och kemiskt angrepp
 ■ Ge utökat skydd mot slitage och bidra till förutsägbart underhåll
 ■ Applicera med pensel eller roller

Egenskaper och fördelar
 ■ Uppfyller militärstandard 32171 

 ■ Certifierad för applicering 
ombord

 ■ Låg viskositet
 ■ Lätt att applicera

 ■ Hög vidhäftningsförmåga
 ■ Förhindrar korrosion under 
filmen

 ■ 100 % torrhalt, inga lättflyktiga 
substanser, inga fria isocyanater
 ■ Säkrare användning
 ■ Krymper inte vid härdning
 ■ Motverkar genomsläpplighet

 ■ Tunnfilmsbeläggning med låg 
viskositet som appliceras med 
pensel eller roller
 ■ Enkel att applicera
 ■ Kortare reparationstider

tekniska data
Kompositionsmatris	

En modifierad epoxiharts bestående av två komponenter som reagerat med ett alifatiskt 
härdningsmedel

	 Armering En patenterad blandning av keramik

Densitet i härdad form 1,6 g/mL 100 lb/ cu.ft.

Tryckhållfasthet (ASTM D 695) 840 kg/cm2 (82,7 MPa) 12 000 psi

Böjhållfasthet (ASTM D 790) 560 kg/cm2 (54,2 MPa) 8 000 psi

Vidhäftning till underlaget (ASTM D 4541) 352,7 kg/cm2 (34,6 MPa) 5 020 psi

Dragbrottgräns (ASTM D 638) 240 kg/cm2 (23,4 MPa) 3 400 psi

Linjär termisk utvidgningskoefficient (ASTM C 531) 4,6 x 10-5 cm/cm/°C 2,6 x 10-5 in/in/°F

Katodiskt släpp (ASTM G 8) Klarar 60 dagar

Durometerhårdhet Shore D för komposit (ASTM D 2240) 85

Saltdimma – paneler med sågade skåror (ASTM B 117) Ingen rost > 10 000 timmar

Motstånd mot att rinna ned vid vertikala applikationer,
	 vid 21 °C och 375 µm Ingen nedrinning

Maximal temperatur
	 (Beroende på funktion)

Våt applikation
Torr applikation

65 °C
120 °C 

149 °F
248 °F

Hållbarhet (i oöppnad behållare) 3 år [förvaring vid temperatur 10–32 °C på torr, täckt plats] 
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